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Tento Navod uvadi postup obsluhy, udrzby a prohlidek
Cerpadla vC€etné navodu Kk odstraniovani zavad E&erpadla.
Peclivé si tento Navod proctéte k zajisténi maximalniho

vykonu, bezpec€nosti a Zivotnosti Cerpadla.
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@ Prejimka a odstranéni obalu

Iwaki Po odstranéni obalu ¢&erpadla
Magnet Gear Pump Q . e

- zkontrolujte  nasledujici udaje o
A CAPACITT = vyrobku, zda souhlasi s udaji
MAY HEAD kgife !

SINGLE PHASE FOUCTION WOTOR objednavky. Pfi zjisténi pripadnych
CAPACITOR=ALN

FOLES SPEED - neshod se obratte na prodejce, kde
VOLTAGE w|RATING CONT _ e
CURRENT N e i — jste uplatnili vasi objednavku.
POWER EDNSUMFTI% «
FREQUENCY Hz|INDOOR ¢k
DO NOT RUN PUMP DRY i
MFG ND

| IWAKI CO., LTD. rorvo sermn « Odpovida typ Cerpadla, vytlak,

A

tlak u vytlaku, napéti i ostatni
Udaje uvadéné na typovém
Stitku ddajom uvadénym v

objednéavce Cerpadla?

% NedoSlo b&hem  pfepravy
k poSkozeni vyrobku, uvolnéni
matic a Sroubl apod.? Ovérte

vizualné i hmatem.

Elektromagnetickd zubova Cerpadla
PRIVOD - Iwaki maji dvojici ozubenych kol

pohanénych elektromagnetickou

spojkou a skfifi, do niZ jsou ozubena
kola osazena. (Obr. A).
Pfivadéna kapalina (vstupni strana IN)

) vchazi do drazek mezi zuby kol a jejich
PRIVOD - 477VYVOD o . s . .
otaCenim je pak pfevadéna na vystupni

stranu (OUT). (Obr. B).




Pfi zabéru ozubenych kol je poté kapalina

vytlaCovana vné drazek (Obr. C).

@ Identifikacni kody €erpadia

MDG — M15 §
®

3 B 100
@ ® @

[R—

1 Pouzitelné teplotni rozsahy kapaliny

S: pro teplotni rozsah 0 — 50°C
T: pro teplotni rozsah 0 - 95°C

2 Maximalni tlak u vytlaku (Pozn.)
2: 2kgf/cm2 3:3kgf/cm2
3 Pfipojka
A: PT3/8 B: 3/8NPT (normalni tlak a teplota)
4 Sitové napéti
100: AC100V jednofazové 115: AC115V jednofazové
200: AC 200V jednofazové 220: AC220V jednofazoveé

Pokud je bod 4 bez oznaceni je mozno k €erpadlu dodat 3-fazovy motor 3x230/400V.

Pozn. Cerpadlo typu MDG-M15S.T3 pouzivd prvky elektromotoru, elektromagnetické spojky a
ozubeného soukoli, které se liSi od typu MDG-M15T2. Pozor, tyto dily nelze mezi obé&ma typy

vzajemné zaménovat.



@ Nazvy soucastek a jejich stavba

Cislo Nazev Poset | Cislo Nazev Poget
1 Elektromotor 1 25 | Zéatka 1
4 Sestava vnéjSiho magnetu 1 28 | Sroub M3x10 6
5 Zadni skfin 1 29 Sroub M5x45 4
6 Plast (pouzdro) elektromagnetu 1 30 | Sroub (Pozn.2) 4
7 Uchytna lamela 1 36 | DeskaB 1
9 Hfidel hnaciho kola 1 37 | Skfif s ozubenymi koly 1
10 Tésnéni (Pozn.1) (1) 38 | Hnaci ozubené kolo 1
11 O-krouzek 1 39 Pohanéné ozubené kolo 1
19 Téleso Cerpadla 1 40 Cep A 1
20 Pruzina hfidele 1 41 Cep B 2

Pozn.1: pouze u typu MDG-M15T3
Pozn.2: M4x35: u typu MDG-M15S.T3, M4x30: u typu MDG-M15T2




@ Bezpecnostni opatreni

m Cerpadlo nesmite provozovat na
sucho, popf. s uzavienou stranou vytlaku
¢i sani. Jinak dojde ke znaénému

opotfebeni ozubenych kol

alozisek.

m PouZitelné teplotni rozsahy kapaliny

e TypS:0-50°C (nemrznouci)

e Typ T: 0-95°C (nemrznouci)
Pfi pouziti rozpoustédla jako provozni
kapaliny se chod mlze prferusit
v disledku roztazeni ozubenych kol.
Ohledné podrobnosti se obracejte na

vaseho prodejce.

m Viskozita kapaliny
e Typ S: max. 30cSt
e Typ T: max. 50cSt

m Cerpadlo nesmi byt pouzito
k pfeCerpavani  kalové kapaliny a
kapaliny, ktera v nehybném stavu zacne

krystalizovat.



Uzemnéni

m Elektromotor napevno nezakryvejte
apod. Vyvarujte se provozovani
Cerpadla pfi okolni teploté nad 40°C.
Relativni vihkost musi byt niz8i nez
85%.

m Na elektromotor nestfikejte vodu.
Nebezpe€i elektrického svodu a

shoreni motoru.

m Uzemnéni musi byt provedeno
s pouzitim zemniciho vodi¢e nebo za
pomoci spojovaciho Sroubu zemnéni
(oznaceného E [Earthing = uzemnéni].
Kzabranéni  urazu  elektrickym
proudem doporuéujeme téz instalovat

ochranny jisti€.



@ Montaz, potrubi a elektroinstalace

Sani pod zalivem

Zaliti Cerpadla
(Pokud je komora ¢erpadla mokra)
1.V sacim potrubi neni kapalina. (Toto

je pfipustné u typu T).

0.3m a nize

m Montaz

1. Zvolte pfislusné misto s okolni
teplotou nizsi nez 40°C a relativni
vlhkosti pod 85% a s dostateCnym
prostorem pro udrzbu a prohlidky.
Cerpadlo nelze instalovat ve venkovnim

prostredi.

2. Cerpadlo instalujte do mista
polozeného pod urovni hladiny kapaliny
v nadrzi na strané sani, ¢imz zabranite
chodu na sucho

(metoda sani pod zalivem).

3. V pfipadé nutnosti instalace Cerpadla
typu S v misté, kde vstup Cerpadla je
trvale nad urovni hladiny kapaliny (saci
vysSka) viz obr. vlevo. Vtéto poloze
nebude Cerpadlo nasavat, pokud
komora &erpadla neni mokra. (Cerpadla

typu T pfi saci vySce nefunguiji.)
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4. Cerpadlo ukotvéte pomoci Sroubli M6.
Pokud podlazka, na které Eerpadlo stoji,
rezonuje a zpUsobuje neobvykly hluk,

upevnéte Cerpadlo v pryzovém ulozeni.

m Potrubi

1. Ke sniZeni tfeciho odporu kapaliny
dbejte, aby potrubi bylo co nejkratSi a

s co mozna nejmensim poctem ohyb(.

2. Vstupni spoj a vystupni spoj dokonale
utésnéte lepici paskou apod., aby
nedochazelo k nasavani vzduchu.
Zejména pfi nedokonalém utésnéni na
strané sani se bude do Cerpadla dostavat

vzduch, &imZ se snizi vykon Cerpadla.

3. Pevné utadhnéte hadicovou pfipojku
k zamezeni netésnosti kapaliny. Zejména
pfi nedokonalém spojeni na strané sani
se bude do Cerpadla dostavat vzduch,

¢imz se snizi vykon Cerpadla.

4. Ke spojeni pouZijte silnosténnou hadici
snasejici tlak Cerpadla. Jelikoz zejména
na strané sani je hadice vlivem saci sily
nachylnd k prasknuti, nutno pouzit
teflonovou hadici, popF. hadici
z podobného materialu. (V pfipadé horké

kapaliny davejte zvlast velky pozor.)



m Schéma zapojeni

e Jednofazové 100V
e Jednofazové 200V

Tepelna ochrana

100V

Condenser

—

Bily
o

_‘[ Ukostfovaci svorka

o Trifazové 230/400V

Tepelna ochrana

L

x , U
Cerveny o—

Bly oY -

Tepelna ochrana

Semy o—> )

_L—O Ukostrovaci svorka

5. Dbejte, aby béhem instalace potrubi
nevnikly do Cerpadla & jeho potrubi

kousky lepici pasky, popf. jiného lepidla.

m Elektroinstalace

1. Pouzijte odpovidajici elektroinstalacni
material. Elektroinstalace musi

odpovidat  technické normé pro
elektroinstalaci a narizenim o vnitfnich
rozvodech dle nize uvedeného

schématu zapojeni.

2. Ujistéte se o provedeni zemniciho
svodu &i pouziti poskytnuté ukostfovaci

svorky (oznacené E).

. Jednofazové 115V

o—

Cerny .
AC

115V

Bily
O

J

Zeleny  zemnici vodic¢

. Jednofazové 220/240V

Hnédy
O

Modry
&

Zlutozeleny

i

Zemnici vodi¢

Kondensator



m Hodnoty jmenovitého el. proudu/hodnota rozbéhového proudu

Typ Cerpadla Napéti Jmenovity proud | Rozbé&hovy proud
(A) (A)
MDG-M15 o 3 100 12100V 3.3/3.7 8.5/8.2
MDG-M15 0 3 115 1115V 3.2/3.3 7.8/7.4
MDG-M15 o 3 200 12200V 1.86/1.96 5.2/4.6
MDG-M15 03220 | 1@ 220/240V 1.5/1.66 4.2/3.7
MDG-M15 o 3 203 39200V 1.12/1.16 3.5/3.4

@ Obsluha

m Upozornéni

1. Vyvarujte se nechat bézet Cerpadlo na sucho. V pfipadé béhu na sucho dojde k poSkozeni vnitinich
soucasti Cerpadla.

3. Pokud je kapalina nachylna k tuhnuti & usazovani , musite systém po zastaveni Cerpadla fadné

vydcistit.

5. PFi opétovném najeti Cerpadla po jeho delSi odstadvce provedte jeho kontrolu, a to stejnym

zpUsobem jako pfi pocatecnim najeti Cerpadla.

. Nikdy neprovozujte erpadlo s uzavienymi ventily. Jinak dojde k neobvyklému opotiebeni loZisek.

.V chladném obdobi udrzujte systém na urcité okolni teploté k zabranéni jeho zamrznuti.




m Obsluha

Po nainstalovani Cerpadla, pfipojeni jeho potrubi a zapojeni elektroinstalace provedte spusténi

Cerpadla dle nasledujiciho postupu.

Cislo Polozka

Kontrolni body

1 Kontrola potrubi,
elektroinstalace a napéti

Zkontrolovat potrubi a elektroinstalaci podle popist

v pFislusnych kapitolach.

Ovéfrit, zda sitové napéti odpovida udajim vyrobniho
Stitku.

2 Kontrola ventilt

Ventily na strané sani i vytlaku musi byt zcela
otevrené.

3 Kontrola kapaliny v Cerpadle

V pfipadé zaliti Cerpadla naplnit ¢erpadlo
dostate€nym mnoZstvim vody.

4 Najeti Cerpadla

Po provedeni vySe uvedenych ukond 1 — 3
ZAPNOUT pfivod el. energie ¢erpadla. Ovéfit, zda
¢erpadlo nasava hladce. Pokud ne, ihned VYPNOUT
el. proud a odstranit pfi€inu potiZi dle kapitoly
.Lokalizace a odstrafiovani poruch® na str. 13.

5 Obsluha

Pomalu sefidit ventil k ziskani zadanych hodnot
vytlaku, tlaku u vytlaku a stupné vakua.
Neotvirat/nezavirat pfipoj sani urychlené a nahle.
Muze vést k rozpojeni elektromagnetické spojky a
naslednému preruseni ota€eni ozubenych kol. Pokud
k tomu dojde, VYPNOUT pfivod el. energie. Po
ovéreni zastaveni elektromotoru tento opét spustte.
Cerpadlo nesmi bé&Zet se zcela nebo téméF Gplné
zavienym vytlaénym, resp. sacim ventilem.

6 Béhem chodu Cerpadla

Dbét, aby do Cerpadla nevnikla cizi Eastice. Cizi
¢astice mlize zablokovat ozubena kola ¢i zpUsobit
jejich neobvyklé opotfebeni.

Pfi aktivaci ochranného jistice tento resetovat az po
dikladném prozkoumani pficiny jeho aktivace. Pfed
ovéFovanim priginy je nutné se ujistit o VYPNUTI
pfivodu el. energie.




Udrzba a prohlidky

m Denni prohlidky

Pfi dennich prohlidkach vénujte pozornost nasledujicim zéleZitostem a to za provozu Cerpadla.

V pfipadé zjisténi neobvyklosti ihned pferuste chod Cerpadla a provedte pfislusna opatieni dle

»,Navodu na zjiStovani a odstranovani poruch® na str. 13. Téz dodrzujte stanovené intervaly vymén dild

podléhajicich opotfebeni.

Cis. Kontrolni misto Popis kontroly Zpusob kontroly
e Zda dochazi k pfeCerpavani kapaliny e Priitokomérem
nebo vizualné
1 Odpovida vytlacna e Zda tlak na sani a tlak u vytlaku
vyska kapaliny? odpovidaji b&Zné vysi
e Porovnani
s typovym &titkem
Pokud ¢erpadlo fadné nefunguije, ¢ Kontrola vizualni a
vznika neobvykly hluk, popf. i vibrace. sluchem.
Podlozi, na kterém je Cerpadlo
ukotveno, se stava rezonujicim a
2 | Neobvykly hluk Ci zvysuje se hluénost. Pokud se po e Kontrola vizualni a
vibrace? oddéleni ¢erpadla od jeho podloZi hluk sluchem.
snizi, nutno provést opatfeni proti
chvéni ¢erpadla, napf. pfichycenim
pryZovych podloZek pod Eerpadlo.
Spoje fadné dotahnéte. ¢ Vizualni kontrola
Pfi zjisténi nadmérného mnozstvi
3 | Neunika ze spoju vzduchovych bublin ve vytlatované
Cerpadla kapalina, kapaling dochéazi k odsavani vzduchu.
popf. odsavan vzduch? Zkontrolujte potrubi a spoj Fadné
dotdhnéte.
Teplota povrchu ¢erpadlového e Dotekem nebo
agregatu je stejna jako teplota Cerpané teplomérem
Neni neobvykle horky kapaliny.
4 | povrch Cerpadlového Teplota povrchu elektromotoru je

agregatu, povrch
elektromotoru atd.?

obvykle 40°C nad okolni teplotou.
Nékdy pfilis horké pro dotek nevadi,
pokud je teplota v téchto mezich.




m Spotfebni dily

Cis. Nazev soucastky Interval vymény Typ nahradni
sady
38 | Hnaci kolo @ e SK-M15-3u
MDG-
M15S.T3
39 | Hnané kolo @
e SK-M15-2u
; 5 000 hodin MDG-M15T2
9 | Hridel hnaciho /
kola
v —
40 | CepA :5.---""'j

Pozn.: vy3e uvedena doba vymény je odhad vychéazejici z asového intervalu,
ve kterém pocatecni prutok Cisté vody pfi bézné teploté a tlaku 2kgf/cm2

klesne 0 20%.







@ P

¢iny poruch a jejich odstrafiovani

Protiopatreni Nadmeérna hluénost a Unika kapalina Vypadava Nedochazi Motor se za chodu Motor naskogi, ale Motor nelze spustit. Porucha / Pri€¢ina
vibrace elektromag- k precerpavani zastavil otacky se nezvysuji a
net.spojka kapaliny, popf. je zpusobi nadproud
nedostatecné

Zasunout zastréku do . V zésuvce neni

zasuvky. zastreka.

Zkontrolovat a dle ) . Vadny kontakt, popf. je

potfeby opravit. nékde preruSena
elektroinstalace

Opravit nebo dle . Porucha elektromotoru

potfeby vymeénit. (pferuseny vodic,
vadny kondenzator)

Snizit viskozitu ) Aktivovana tepelna

kapaliny a tlak u ochrana od pretizeni.

vytlaku.

Zkontrolovat . ° Ochranny zemnici jisti¢

elektroinstalaci a aktivovan od svodu.

motor, dle potfeby

opravit ¢i vyménit.

Ujistit se, ze Cerpadlo . ° Chod na sucho

je zasobeno dostatkem

kapaliny.

Opravit sani, aby . Stranou sani pronika

nedochazelo vzduch.

k pfisavani vzduchu.

Opravit potrubi, aby se ° Prasklé saci potrubi.

neobjevily netésnosti.

Snizit teplotu kapaliny, . Tlak v pfivodni ¢asti

popf. snizit odpor klesl pod hodnotu tlaku

potrubi. nasycenych par
kapaliny.

Snizit viskozitu . P¥ilis vysoka viskozita
kapaliny.

Demontaz za ucelem . . Do ozubeného soukoli

odstranéni cizich ¢astic se zadrela cizi Eastice.

Provést vyménu ) . . . Poskozené ozubené

ozubeného kola kolo.

Demontovat a dle . ° ° Plast (pouzdro)

potfeby dil opravit &i elektromagnetu narazi

vymenit. do zadni skfiné.

Nasadit tésnéni typu S . ) Vysoka teplota
zpUsobuje zablokovani
ozubenych kol.

Vyménit O-krouZek. . Poskozeny O-krouzek.

Utahnout Sroub. ° Uvolnény Sroub.

Otevfit ventil. ° ° Zavreny ventil.

Potrubi opravit. ° . Nadmérny odpor

potrubi.

Zvysit teplotu kapaliny,
popf. zménit
specifikaci.

Snizeni teploty pusobi
na vykon Cerpadla.




Demontaz a zpétna montaz

m Postup demontaze

V cerpadle mohlo zistat trochu kapaliny.
Pfi demontazi ¢erpadla davejte mimoradny pozor.

1. Odmontujte Ctyfi Srouby (29) k oddéleni ¢erpadlového agregatu od sestavy elektromotoru.

2. Odmontujte Sroub (28) k vyjmuti uchytné lamely (7), zadni skfiné (5) a plasté elektromagnetu (6), a

to tomto uvedeném poradi.

3. Odmontujte Sroub (30) a vyjméte desku B (36), skfifi ozubenych kol (37), hnaci kolo (38), hnané
kolo (39), tésnéni (10) (Pozn.), Cep A (40), Eep B (41), hfidel hnaciho kola (9) a pruzinu hfidele (20), a

to v tomto uvedeném pofadi. (Pozn.: pouZito pouze u typu MDG-M15T3).

4. Vyjméte O-krouzek (11). Umistéte vSechny demontované prvky na Cisté misto a ujistéte se, ze
nevykazuji ryhy a jiné poskozeni. Zvlastni pozornost vénujte vybéru mista, kam polozite plast

elektromagnetu (6), aby se uvnitf neuchytil Zelezny prasek.



m Zpétna montaz

1. Pfi zpétné montazi postupujte v opaéném poradi nez pfi demontazi a dodrzujte nasledujici pokyny.

2. Do télesa Cerpadla (19) vilozte Cep B (41). Poté nasadte tésnéni (10), skfifi ozubenych kol (37)

apod. jak uvedeno na obr. Ujistéte se, ze leStény povrch lamely B (36) je ¢elem ke skfini ozubenych

kol.

3. Nasadte Srouby (30) pfi dodrzeni shodného momentu utazeni (10kgf.cm).

4.V pfipadé poskrabaného &i jinak poSkozeného O-krouzku tento nahradte novym.

5. Vzdy, kdyz néktery nahradni dil — hnaci kolo (38), hnané kolo (39), ¢ep A (40) nebo hfidel hnaciho

kola (9) dosahne hranice své zZivotnosti, provedte vyménu vSech téchto dilt jako celku za nové.

Technické udaje a rozméry

m Technické udaje

Typ Typ Max Max.tlak | Dosazitelny Udaje o elektromotoru (50-60Hz) Hmotnost
pfipojeni | vytlak u vytlaku stupen Jmenovité | Jmenovity | Jmenovity Typ (kgf)
Cerpadla | (I/min) (Kgf/lcm?2) vakua napéti proud (A) | vykon (W)
(mmilg) V)
MDG- PT3/8 14/17 3 -720 12100V | 3.3/3.7 150/180 2P indukéni 9.6
M15S3A100 (asynchronni)motor
MDG- PT3/8 12.5/15 | 3 -700 12100V | 3.3/3.7 150/180 s trvale pfipojenym | 9.6
M15T3A100 kondenzatorem
MDG- 3/8NPT 14/17 3 -720 30 1.5/1.66 150/180 9.8
M15S3B220 220/240 V
MDG- 3/8NPT 12.5/15 | 3 -700 30 1.5/1.66 150/180 9.8
M15T3B220 220/240 V




m VnéjSi rozméry

B
*'m L

40 87 130
158. 5 Log 104 |




