IWAKI zubova Cerpadla s magnetickym pohonem

Model MDG-M4

Navod k obsluze a montazi

Tento navod obsahuje spravny postup pro obsluhu, pouziti, opravu, pravidelnou prohlidku a k odstraiovani
zavad Cerpadla. Dodrzite-li pokyny v tomto navodu, cerpadlo mtze dlouho a bez poruchy pracovat.
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I Kontrola po rozbaleni ¢erpadla

Po rozbaleni zkontrolujte idaje na $titku s objednavkou:
typ modelu, Cerpaci vykon, tlak a napéti.
Pti vybaleni zkontrolujte, neni-li cerpadlo zjevné poskozené.

I Popis funkce a principu

IWAKI zubové ¢erpadlo s magnetickou spojkou je slozeno z jednoho paru ozubenych kol,

z pohonu, magnetické spojky a ze skiing, kde jsou uloZena ozubena kola.

Na jedné stran¢ vstoupi médium do cerpadla a do prostoru mezi zuby. Otacenim ozubenych kol se kapalina

transportuje na vystupni stranu.

111 Typovy kl

ié
MDG-M4 S 6 B 100 H

1

Pozn.: pokud v oznaceni neni uveden bod 4 a 5, jedna se o motor 3x400V.

12 3 4 5

hranice teploty a viskozity ¢erpaného média

S: Teplota 0-50°C
Viskozita do 30 cSt
T: Teplota 0-95°C
Viskozita do 80 ¢St (100 W motorem)
Do 200 ¢St (150 W motorem)
Max.tlak v bar.
6: 6 baru
ptipoje
B: 1/4 NPT
Napéti
100:  AC 100V jednofazové
115:  AC115
220: AC220
Oznaceni motoru a zvlastni provedeni
Bez pismena: 100 W motor
H: 150 W motor




IV Oznacdeni a sestava dilu

C.dilu Oznaceni/nazev Pocet kusi
1 Motor 1
4 Vnéj§i magnet 1
5 Kryt magnetického pouzdra 1
6 Magnetické pouzdro 1
7 Pfiruba 1
9 Hridel 1
10 Tésnéni 1
11 O-krouzek 1
19 Skiin Cerpadla 1
20 Hridelova pruzina 1
28 Srouby M3x10 6
29 | Srouby M4x35 4
30 | Srouby M3x25 4
47 Pievodovka 1 sada

29
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Bezpecnostni opati‘eni

1

Cerpadlo nikdy neprovozujte na sucho
nebo proti uzavienému ventilu na sani.
Toto muze vést k pred¢asnému opotiebeni
nebo ke znieni ozubeni.

Provozni teploty

Cerpadlo se miize provozovat jen v oblasti
teplot uvedenych na §titku Cerpadla.

Vykon ¢erpadla je zavisly ne teploté.

Typy S: 0—-50°C

Typy T: 0-95°C

P1i Cerpani rozpoustédel mize dojit k nabobt-
nani ozubenych kol a tim 1 k zastaveni
Cerpadla.

Viskozita média

Cerpat média s vyssi viskozitou, nez je

uvedena nedoporucujeme, nejsou-li

odzkousSena.

Typ S: do 30cSt

Typ T: do 80cSt (100W motorem)
do 200cSt (150W motorem)

Cerpadlo neni vhodné pro média obsahujici
pevné Castice a krystalizujici.

V cerpadle jsou pouzity silné magnety a proto
médium nesmi obsahovat zadné kovové
¢astice.

Motor nesmime nikdy uplné¢ zakryt.

Okolni teploty by nemély piesahnout 40°C a
relativni vlhkost 85%.

Chranit motor proti stfikajici vode.




VL. Instalace, vedeni potrubi a elektrické pripoje.

Instalace
1. Cerpadlo umistéte tam, kde teplota nepiesahuje 40°C a 1
relativni vlhkost 85%.
Bez piistiesi se Cerpadlo nesmi montovat.

2. Proti béhu na sucho je lepsi umistit Cerpadlo tak, aby bylo
niz nez hladina kapaliny v nadrzi. (obr.a)

3. Je-li ¢erpadlo nad hladinou kapaliny, potom pouzijte
typ ,,S% (se saci vyskou 0.3 — Sm).
Minimalni hladinu v saci nadrzi je nutno dodrzet, jinak 2
¢erpadlo nenasaje. +
3

4. Cerpadlo lze upevnit §rouby M6. P¥i vétsi rezonanci
doporucujeme podlozit gumovou podlozkou.

T-typ - sani musi byt vzdy naplnéno kapalinou !!!

Vedeni potrubi

2. Potrubi je nutno pfipojit a utésnit tak, aby nenasavalo faleSny vzduch. Nasaje-li ¢erpadlo falesny vzduch,
nedosahne nikdy plného vykonu.

3. Druh potrubi nebo hadice volte podle tlaku a vykonu Cerpadla. V pfipadé nejistoty je nejlepsi pouzit
teflonovou hadici. To samé plati pfi Cerpani média s vyssi teplotou.

Elektrické pripojeni

1. Volba kabelu by méla odpovidat hodnotam v tabulkach.

2. Nutno dbat na spravné napojeni zemniciho kabelu.

3. Tento typ Cerpadla mize byt také pohdnén motorem 3x230/400V, mozno s ATEX normou dle prani
zakaznika. Hodnoty viz §titek na motoru.

Typ Cerpadla Napéti (V) Jmenovity proud (A) Prikon (A)
50/60 Hz 50/60 Hz
MDG-M4 () 220 - AC 220/240 0,8/0,85 1,9/1,7
MDG-M4 ()220H | AC 220/240 12/13 2,0/1,8
MDG-M4 () 115 H AC 115 2,2/2,6 6,0/54




VII. Provoz

Upozornéni

1. Bezpodminecné zabrante béhu na sucho. Toto vede k pfed¢asnému opotiebeni nékterych dila cerpadla.
2. Cerpadlo nikdy nespoustét proti zavienému ventilu.

3. Po ¢erpani tuhnouciho nebo kritického média je nutno Cerpadlo fadné€ propladchnout a vycistit.

4. Nikdy nestartovat zamrzl¢é nebo zatuhlé ¢erpadlo za mrazivych dnd.

5. Pii startovani po del$i odstavce je nutno dodrzet stejny postup jako pii spousténi nového cerpadla.

Spusténi cerpadla

Pted prvnim spusténim je nutno dodrzet nasledujici body:

Pot.¢. | Oznadeni Poznamky
1 Piezkouset pripojeni Potrubi a elektrické vedeni pripojit dle platnych predpisii
2 Prezkouset ventily Ventily na sani i na vytlaku jsou uplné oteviené
3 Prezkouset stav kapaliny | Pfi prvnim pouziti se Cerpadlo musi zalit. S-typ je samonasavaci, pii dal$im
pouziti nasaje samo.
T-typ neni samonasavaci, proto musi mit natok, nebo-li byt potad zalité.
4 Spusténi Po prezkouseni bodt 1-3 se cerpadlo spusti.

Opatieni béhem provozu

Béhem provozu se maji dodrzet body uvedené v tabulce. Pii odchyleni od normalniho provozu ¢erpadlo ihned
odstavte a zkontrolujte dle vykonnostnich dat v kapitole XI, je-li mozné ¢erpadlo nadale optimalné provozovat.

Potadi | Kontrolni body Poznamky
1 Saje ¢erpadlo? Prezkouset stav kapaliny. Pfezkouset tlaky na saci a vytlaéné strané
2 Hluénost a vibrace Viz.bod 1. Zkontrolovat upevilovaci §rouby a protivibra¢ni podlozku
3 Netésnost, nasava vzduch | Pfezkouset ptipoje, dotdhnout spoje a zkontrolovat tésnost ¢erpadla
4 Vysoka teplota ¢erpadla Cerpadlo by mé&lo mit za provozu teplotu média. Motor ma vétsinou

nebo motoru

okolni teplotu, ale ne pres 40°C

VIIL UdrZba a prohlidky

Denni prohlidky

Jsou-li béhem provozu dodrzeny v§echny uvedené piedpisy, potom nejsou zvlastni denni prohlidky potieba.

V nasledujici tabulce uvadime piedpokladanou zivotnost dilli, po které by se mely vymeénit

C.dilt | Oznadeni / nédzev Ks Predpokladana zivotnost
47 | Pfevodovka (sada) 1 sada |5.000 hodin
9 | Hiidel 1 5.000 hodin
10 | Tésnéni 1 Pti kazdém rozebrani

Hodnoty uvadéné v této tabulce se vztahuji na optimalni provozni podminky a pii tlaku 5 bar (+ 20%)

IX. RozloZeni a sloZeni Cerpadla




Rozlozeni. (viz obraz v kapitole IV)

—_—

. Povolit Srouby (29) a odd¢lit Cerpaci jednotku od motoru.

2. Povolit Srouby (28), a v nasledujicim potadi rozdé¢lit: ptirubu (7), viko (5) a magnetické pouzdro (6)
3. Vyjmout Srouby (30), a v nasledujicim potadi rozd¢lit: pfevodovou jednotku (47), tésnéni (10),

htidel prevodovky (9) a pruzinu hiidele.
4. O- krouzek (11) sundat

Rozebrané dily ulozte na €istém misté. Pozor

na poskrabani. Pozor na magnetické pouzdro,
které je ze silného magnetu a je vyvazeno.

SloZeni ¢erpadla.

Pti slozeni postupujte v opa¢ném poradi a dodrzte nésledujici pokyny.

1. Vlozte tésnéni (10) na prevodovou jednotku (47)
2. Vlozte prevodovou jednotku (47) a utahnéte Srouby (39)

(moment-10Nm)
3. Je-li o-krouzek poskozeny, vyméite ho.

motor

Cerpaci jednotka
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Srouby

Tésnéni (10)

4. Jsou-li nékteré dily opotiebené nebo maji odjeté své hodiny, Prevodova
je lepsi je rovnou vyménit. jednotka (47)
X. Poruchy a jejich odstranéni
Netésnost | Hluénost, | Rozpojena Cerpadlo Motor se zastavi | Motor nejede Motor Ptic¢ina Opatfeni
vibrace spojka nederpd béhem Cerpani na plné obratky | nejede
* Vadny zdroj Opravit

Vadny zdroj nebo kabel

Vyménit/opravit

* Vadny motor Vyménit
Pfetizena ochrana Viskozita/tlak
* Ochrana pietizena Prezkouset/opravit
* * Béh na sucho Zalit ¢erpadlo
* Vzduchové bubliny Utésnit/dotahnout
* Poskozena hadice Pouzit novou hadici
* Tenze par Odstranit tento jev
* Vysoka viskozita Snizit viskozitu
* * Cizi téleso v cerpadle Odstranit
* * Poskozené ozubené kolo | Vyménit
* * Mag. pouzdro drhne Vyménit
* Ozub. kolo blokuje
vysoka teplota kapaliny
* Vadné tésnéni Vyménit
* Volné Srouby Dotahnout
* Uzavieny ventil Oteviit
* Velky odpor v potrubi Zvetsit pramer

Maly vykon, nizka teplota

Zvysit teplotu

XI. Rozméry a vvkonnostni data




Vykonnostni data

Model Piipoj |Max.pratok | Max.tlak | Max. vakuum | Napéti | Jmenovity |Jmenovity Vaha
(I/min) (v bar) (mmHg) (V) |proud (A) |vykon (W)
MDG-M4 0,8 100 7,9
S6B220 220
MDG-M4 4 -720 1,2 150 8,2
S6B220H
MDG-M4 1/4 6 115 2,2 150 8,2
S6B115H NPT
MDG-M4 0,8 100 7,9
T6B220 220
MDG-M4 3.8 -700 1,2 150 8,2
T6B220H
MDG-M4 115 2,2 150 8,2
T6B115H
Poznamky:
1 Udaje v tabulkach se vztahuji na ¢istou vodu pfi 25°C( zménou teploty se méni i vykon Cerpadla)
2 Idealni okolni teploty pro cerpadlo: 0 — 40°C
3 Cerpadlo je dodavano také s motorem 3x230/400V, mtize mit ATEX normu dle pozadavku
zakaznika
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