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Dékujeme za vybér Cerpadla s elektromagnetickym pohonem IWAKI, model MDM. Tento
navod k obsluze je rozdélen do péti kapitol, tj. "Bezpecnostni pokyny", "Zakladni
informace o vyrobku","Instalace", "Obsluha" a "Udrzba". Uvadi pokyny ke spravné
manipulaci a obsluze Cerpadla. K zajisténi maximalniho vyuziti Cerpadla v€etné
bezpecnosti jeho obsluhy a udrzby si dikladné prectéte tento Navod pfed uvedenim
Cerpadla do chodu.
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BEZPECNOSTNI OPATRENI

v

» Dfive nez zaCnete pouzivat Cerpadlo, ¢téte dikladné "Bezpecnostni pokyny" k zamezeni
nehod a Skody/ztrat na majetku.

* Dodrzujte a fidte se pokyny uvedenymi v kap. "Bezpecnost". Tyto pokyny jsou velmi
dilezité na ochranu uZivatell Cerpadla a jinych osob pfed nebezpeéim Ujmy na zdravi a
poskozeni/ztraty majetku.

* Vyznam znacek

Nasledujici dvé znacky vyjadiuji rozsah nebezpeci a ztrat, které hrozi pfi nedodrzeni
danych pokynu nebo nespravném pouzivani Cerpadla.

zdravi.

Pfi nedodrzeni/zneuziti bezpeénostniho pokynu"Pozor"

Pfi nedodrzeni/zneuziti bezpe€énostniho pokynu
A Varovani "Varovani" hrozi nebezpedi vazné az smrtelné ujmy na
A Pozor hrozi nebezpeci Urazu osob a skody na majetku.

Nasledujici dvé znacky obsahuji pokyny, které musi byt dodrZovany.

Oznacuje zakazany ukon €i postup . Uvnitf znacky nebo
® vedle ni je uveden konkrétni zakazany ukon a postup.

Ukon éi postup vyzadujici bezchybné provedeni.Uvniti
znacky je uvedena konkrétni €innost uréena k provedeni.




Bezpecnostni opatreni

A Varovani

¢ Nebezpe€i magnetického pole
Cerpadla s elektromagnetickym pohonem obsahuji velmi silné magnety. Silné
magnetické pole muze pusobit nepfiznivé na osoby, které musi pouzivat
elektronické pfistroje jako napf. srdeéni strojky atd.

L

A Preruste pfivod el. energie vzdy pfed zahajenim udrzby atd. Vénujte zvlastni !
pozornost el. spinaéiim, aby nedoSlo tfeba jen k nahodnému uvedeni ¢erpadla
do chodu jinymi osobami b&hem praci na Cerpadle. V hluéném prostfedi nebo v .
misté se Spatnou viditelnosti vystavte vystraznou znacku u spinace el. energie
upozorfujici, Ze probihd"PRACE NA CERPADLE". Nahodnym zapnutim el.
napajeni béhem udrzby hrozi nebezpeci Urazu osob. Jednotlivi pracovnici
obsluhy musi tomuto vénovat maximalni pozornost.
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Power off

® Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostiedky
PFi demontazi potrubi a Cerpadla jste povinni pouzivat osobni ochranné pracovni

prostfedky jako jsou ochranné bryle, rukavice atd. Wear protective
gear

@

® Zvedani ¢erpadla
Ke zvedani ¢erpadla pouzijte fetéz nebo femen uchyceny ke Sroubu s okem a
motoru k udrZeni Cerpadla a motoru ve vodorovné poloze.

e Zakaz prestavby
Pfi provadéni pfestavby erpadla hrozi nebezpeci vazné Ujmy na zdravi osob a
poskozeni Cerpadla. Nesnazte se provadét prestavbu €erpadla, nebot je to velmi
nebezpedné. Mo Remodeling

@B @

Nebezpeéné kapaliny

Cerpadla pouzivana k prenosu nebezpeénych kapalin, jak uvedeno nize, vzdy
podlIéhaiji kontrole a prohlidkam k zamezeni netésnosti kapalin.Cerpadla
provozovana s Unikem kapalin hrozi zpusobit poranéni osob, pfipadné explozi
a pozar.

» Vybusné a hoflavé kapaliny

* Korozni a stimulaéné toxické kapaliny

« Zdravi Skodlivé kapaliny




Bezpecnostni opatreni

A Upozornéni
® Pozor na magnetickou silu.

Toto Cerpadlo vyuziva silnych elektromagnetl. Nebezpedi Urazu zpusobeného
pfitaZzlivou magnetickou silou. Pfi udrzbé dodrzujte postup "Demontaze a montaze.

Cerpadlo nesmi bézet nasucho

Zabrarite chodu €erpadla nasucho (bez kapaliny). Kdyz ¢erpadlo bézi bez
kapaliny, tfenim vznika teplo, které zpusobi poskozeni Eerpadla. Provoz ¢erpadla s
uzavienym ventilem na strané sani znamena chod Cerpadla nasucho. Do nat run dry

Q@

® Opatieni proti statické elektfiné
PF¥i pfeCerpani kapaliny o nizké elektrické vodivosti jako je ultra-€ird voda nebo
s fluorem nereagujici kapalina (napf. Fluorinert™, muze v ¢erpadle vznikat staticka
elektfina s nebezpedim statického vyboje a poSkozeni Eerpadla. Provedte
protiopatieni k zabranéni a odstranéni statické elektfiny.

Pouze obsluha s predepsanou kvalifikaci
Manipulace s ¢erpadlem a jeho obsluha muze byt svéfena pouze osobé, ktera
obsluhu pIné ovlada a byla dokonale seznamena s Cerpadlem.

Uréeno pouze ke stanovenému ucelu
Je zakazano pouzivat €erpadlo k jinym nez stanovenym ucéelim, jinak hrozi
nebezpeci selhani a poSkozeni Cerpadla.

® Zajistéte dostatecné vétrani prostoru
PFi manipulaci s kapalinou s nebezpecim tvorby toxickych plynd nutno provést
bezpe&nostni opatieni jako je vétrani proti nAhodnému uniku kapaliny.

Opatieni pii vytékani kapaliny

Provedte ochranna opatfeni proti vytékani kapaliny zpusobené nahodnym
poskozenim Cerpadla, popf. potrubi. Pfislusnymi opatfenimi zabrarite téz
moznosti pfimého vyteceni kapaliny na zem.

e Likvidace opotiebeného cerpadla
P¥i likvidaci opotfebeného &i poSkozeného Eerpadla postupujte dle platnych zakonu
a nafizeni. (Konzultujte s firmou opravnénou k likvidaci primyslového odpadu.)
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INFORMACE O VYROBKU

1. Vybaleni a kontrola
2. Koéd modelu ........oooovvvvviiiiiiiiiiiiiiiiie
3. Podminky uziti...............coooiiiiiins
4. Slozeni a nazvy soucasti



1. Vybaleni a kontrola
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Magnet Pump Po vybaleni Cerpadla zkontrolujte nasleduijici:
MODEL (1) Zkontrolujte zda se udaje typoveho Stitku
HEAD {m)

Cerpadla i motoru, tj. kéd modelu, objem

CAPACITY (¢ fai) i . . vyr oA

L:, = i o |8 vytlaku, tlak u vytlaku, napéti, shoduji s udaji na
MFGND. ) objednavce.
IWAKI CO.,LTD. (2) Zda béhem prepravy nedoslo k poskozeni
® o D vyrobku, popf. uvolnéni Sroub(.

(3) Zda nechybi pfisluSenstvi Cerpadla. Ke
standardni vybavé nalezi: Srouby ke zpétnému
vytaZeni M12 x 100: 2ks (M10 x 50 : 2ks pro
MDM25-1). Zvlastni pfFislusenstvi, pokud bylo
objednano.

Eve bolt

Motor nameplate
Discharge port

Suction port

Pump nameplate

Foot support

Baseplate



2. Kéd modelu

MDMS50 - 1501 EKKF0/51-D2

@ 200 ® @ @6 9
1) Vnitini pramér vytlaku Cerpadla
Sani Vytlak
25: 40 X 25
32: 50 x 32
40: 65 x 40
50: 80 x 50

2) Jmenovity pramér obézného kola: 110 - 200 (mm)
3) Rozsah obézZného kola: 1: nizkovytlané obézné kolo  2: vytlakovy typ obézného kola
(pouze s MDM25)
4) Material skfiné: E: CFR-ETFE P: PFA
5) Material lozZisek/vietena :KK:SiC/SiCCF:vysokohustotni uhlik/keramika vysoké Cistoty
6) Typ instalovaného motoru: F : motor s pfirubou:
7) Vykon motoru: 004 :0.37 kW, 007 : 0.75 kW, 015:1.5kW, 022:22kW,
040 : 4.0 kW, 055 :5.5kW,075:7.5kW, 110: 11 kW

8) Norma pfipojeni pfiruby/motoru

I : ISO pfiruba + IEC motor J : JIS pfiruba + JIS motor
9) Vypust/zvlastni provedeni

\/Ninnist! Zakladni deska Standardni/zvla&tni nrovedeni
..."j'L Bez vypusti Standardni
S Se zakladni deskou Zviastni
J_} Standardni
S vypusti
X Zvlastni
}j Bez vypusti Standardni
Y Bez vypusti Zvlastni
| D) S vypusti Standardni
2 Zviastni

Poznamka: u materialu typu PFA je vzdy u typu "s vypusti" odvzduShovaci kanalek.

10) Poly motoru : motor s poly 2 : 2
motor s poly 4 : 4



3. Podminky uziti

1. Pfipustny tlak
Pfipustny tlak Cerpadla Cini 1 MPa. Pozor, aby tlak u vytlaku nepfekrocil tuto maximalni
dovolenou hodnotu.

2.Kapalina s obsahem kalu
V zasadé nelze pfeCerpavat kapaliny obsahujici kal, nicméné s SiC loziskem (KK typ) Ize
toto provadét za nasledujicich podminek:

‘koncentrace kalu maximalné do 5 %hm.
-tvrdost kalu max. do 80 Hs
-velikost kalu max. do 50 mm

3. Vykon v zavislosti na mérné hmotnosti a viskozité kapaliny
Kapalina tézsi nebo s vysSi viskozitou nez voda pUlsobi na vykon hfidele, kapacitu vytlaku
a dopravni vySku. Vami zakoupené Cerpadlo je vyrobeno v souladu s vami zadanou

specifikaci v ramci objednavky. Zadate-li zmé&nu podminek kapaliny, kontaktujte Iwaki.

4.Vliv teploty kapaliny
Vlivem zmény teploty dochazi ke zméné viskozity, tenze a chemické agresivity chemické
kapaliny. Vénujte pozornost zménam vlastnosti pfepravované kapaliny.

Rozsah teplot kapaliny: material typu ETFE 0 - 105 °C.
material typu CPFA 0 - 120 °C

Rozsah okolni teploty: 0 - 40 °C

. Ro7zsah nkanlni vihknsti- 35 - RR% RV

Poznamka: ohledné rozsahu teplot jednotlivych chemickych kapalin viz Tabulka chemickych odolnosti
(Chemical Resistant Table) v pFiru¢ce"Technické udaje typové fady MDM".



4. Slozeni a nazvy dilu
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C. Nazev dilu Mnoz | C. Nazev dilu Mnoz.
100.1 | Pfedni skfin 1 554.2 | Pruzna podloZka 2
100.2 | Kryt 1 554.3 | Pruzna podlozka 2
122.1 | Odkalovaci deska 1 554.4 | Pruzna podlozka 8 (6) Pozn. (1)
122.2 | Deska odvzd.kan. 1 554.5 | Pruzna podloZka 4
158 | Zadni skfin 1 554.6 | Pruzna podloZka 4
159 | Kryt zadni skfiné 1 554.7 | Pruzna podlozka 2
161 Opéra zadni skfiné 1 801 Motor 1
210 | Vfeteno 1 858 Elektromag. pohon 1
230 | Obézné kolo 1 859 Pouzdro elektromagnetu 1
310 | Lozisko 1 890 Zakladova deska 1
314.1 | KrouZek valce 1 900 | Sroub s okem 1
314.2 | Krouzek usti 1 901.1 | Sroub s 6ti hran.hlavou 2
314.3 | Zadni pritlak 1 901.2 | Sroub s 6ti hran.hlavou 2
314.4 | Zadni krouzek 1 901.3 | Sroub s 6tihran.hlavou 2
330 Nozni opéra 1 901.4 | Sroub s 6tihran.hlavou 8 (6) Pozn. (1)
400.1 | Tésnéni 1 901.5 | Sroub s 6ti hran.hlavou 4
400.2 | Tésnéni vypusti 1 901.6 | Sroub s 6ti hran.hlavou 4
400.3 | Tésnéni vzduch.otvoru | 1 901.7 | Sroub s 6ti hran.hlavou 2
500.1 | Hladka podloZka 2 903.1 | Sroub s 6ti hr.hlavou Pozn. (2) | 5
500.2 | Hladka podloZka 2 908.1 | Sroub s 6ti hr.hlavou 2
500.3 | Hladka podloZka 2 942 Cep obé&zného kola 2

2

554.1 | Pruzna podlozka

Pozn.(1):mnozstvi v zavorkach je pro MDM25-1 (nizkotlaky druh)
(2): pro vSechny MDM25-1 typu ETFE a PTFE




Instalace

5.Instalace.........

6.Potrubi............

7.Elektroinstalace



5.Instalace

Priklad doporuéeného potrubi

__

1) Vytlacné potrubi
2) Ventil na vytlaku
3) Zpétna klapka
4) Tlakomeér

5) Motor
6)
7)
8)
9

Cerpadlo
Ohebny spoj
Vakuometr
) Saci potrubi

10) Saci ventil

11) Soupé

12) Odvzdusnovaci

potrubi

13) Potrubni podpéra

1.Instalacni poloha

- Cerpadlo instalujte a upevnéte na zakladovou desku bez vlivu vibraci vytvarenych
okolnimi stroji.

- Kolem Cerpadla zajistéte dostatek prostoru ke zpétnému vytaZeni motoru, montazi a
demontazi Cerpadla. .

-Zakladova plocha musi byt vétsi nez zakladova deska Cerpadla.

2.Umisténi

v v

zalivem).
-V pfipadé, Ze saci otvor Cerpadla bude vySe nez hladina kapaliny v nadrzi (kvuli saci
vySce), instalujte na konci plnici potrubi a patni ventil.

3.Zaklady
‘Viz nize uvedené znazornéni.

Zakladovy svornik

7.akladova deska Podlozka

Betonovy zaklad



6. Potrubi

1. UtaZeni potrubni pfiruby

Nize uvedena Tabulka uvadi velikost Sroubl a moment utazeni potrubni pfiruby k pfirubé

Cerpadla. (Hodnoty v Tabulce plati pro kovovou pfirubu a pryZové tésnéni.)

\/eliknst &roiihi

Moment 1itazeni

M16

784N -m

2.Zatizeni a moment hybnosti potrubi

Zatizeni a moment hybnost potrubi pusobici na ¢erpadlo nesmi prekrocit nize uvedené

hodnoty.

Dovolena zatéz potrubi plsobici na pfirubu Cerpadla

Zatizeni kN
Smér zatéze Pfiruba na vytlaku PFiruba na sani
MDMZ5, 32, 40 MDME0 MDM25, 32, 40 MDME0
Fx 0.71 107 (.89 1.33
FY  Tiakmnuti 0.89/0.44 1.33/0.67 (.58 (.89
Fz (.58 (.89 (.71 1.07

Dovoleny moment hybnosti pusobici na pfirubu Cerpadla

Moment kN - m

Smeér zatéze PFiriiha na vitiaki Priniha na séni
MDM25, 32, 40 MDME0 MDM25, 32, 40 MDME) ]
Mx 0.35 072 0.46 0.95
My (.46 0.95 0.35 0.72
Mz 0.23 047 0.23 047




3.Saci potrubi

(1) Sani pod zalivem

Doporucuje se pouzit sani pod zalivem

(2) Pramér potrubi

Primér potrubi nesmi prevysit pramér vrtani na vstupu Cerpadla.

(3) Co mozna nejkratsi potrubi

Potrubi musi byt co nejkratSi a s minimalnim poctem ohybda.

(4) Pfimé potrubi

Pfed vstupnim otvorem Cerpadla musi byt pfimé potrubi.

Vrtani na vstupu Cerpadla 50A a méné : pfimé potrubi 500 mm a delSi

Vrtani na vstupu Cerpadla 65A a vétsi : pfimé potrubi 8krat vétsi nez vstupni otvor
(5) Vzduchova kapsa v potrubi

Nepfipustte pfipadné vystupky, kde miaze dochazet k zachyceni vzduchu podél saciho
potrubi

Potrubi na strané sani ma stoupani 1/100 smérem k ¢erpadlu.

(6) Ruzny primér potrubi

V pfipadé rozdilného priiméru saciho otvoru Cerpadla a saciho potrubi pouzijte
excentrickou redukci.

Pfipojte excentrickou redukci tak, aby byla horni stranou vodorovna.

V opacném pfipadé hrozi nemoznost odvzdusnéni zbytkového vzduchu.

(7)Soupé na strané sani

V pfipadé sani pod zalivem instalujte na sacim potrubi Soupé.

Je nutné pfi demontazi a prohlidce Cerpadla.

(8)Potrubi pro proplachovani

V pfipadé precerpavani nebezpecné kapaliny instalujte proplachovaci potrubi.
(9)Konec saciho potrubi

ZakoncCeni potrubi na sani musi byt umisténo 500 mm a vice pod hladinou kapaliny
(10) V pfipadé potrubi saci vysky

-konec saciho potrubi musi byt vzdaleny od dna saci nadrze 1 az 1.5 i vice nasobek
prumeéru potrubi.

‘na sacim potrubi instalujte patni ventil a zpétnou klapku.

(11) Podpéra potrubi

Instalujte podpéru, aby hmotnost potrubi neplsobila jako pfima zatéz Cerpadia.
(12) Potrubni spoje

Spoje potrubi bezpecéné zajistéte, aby nedochazelo k nasavani vzduchu.

V pfipadé nedokonalého tésnéni bude dochazet k nasavani vzduchu a naslednému
poskozeni Cerpadla.



4. Vytlacné potrubi

(1)Pramér potrubi

S pfilis dlouhym potrubim stoupa i jeho odpor, coz ztéZuje vykon Cerpadla vzhledem k
neoCekavanému odporu Cerpadla, je-li primér potrubi shodny s vrtanim Cerpadla.
Vypocet odporu potrubi musite provést dfive, nez stanovite pfislusny pramér potrubi.
(2) Soupé

Na vytlaéném potrubi instalujte Soupé k regulaci pratoku a ochrané motoru proti pretizeni.
Je-li instalovana i zpétna klapka, pak doporucené uspofadani je nasledujici : Cerpadlo
/zpétny ventil /Soupé

(3) Tlakomeér

Na vytlaéném potrubi instalujte tlakomér ke kontrole provoznich podminek jako napf.
vytlacna vyska atd.

(4) Zpétny ventil

Zpétny ventil nutno instalovat v nasledujicich pfipadech:

-vytlaéné potrubi pfesahuje 15 az 20 m délky

-vlastni dopravni vySka pfesahuje 15 m

-vySkovy rozdil mezi hladinou kapaliny a zakonCenim vytlaéného potrubi prekracuje 9 m.
-paralelni uziti dvou Cerpadel

(5)Vzduchovy kanalek

Je-li vodorovné vytlacné potrubi pro odvzdusnéni delSi nez 15 az 20 m, pak na ném
musite instalovat odvzdusnovaci kanalek.

(6)Vypust (Dréna)

V pfipadé nutnosti vypusténi kapaliny k zabranéni jejimu zamrznuti musite instalovat
vypoustéci ventil.

(7)Potrubni opéra

Potrubni podpéru instalujte tak, aby branila pfenaseni hmotnosti potrubi na ¢erpadlo.
(8)PInici potrubi

V pfipadé saci vysky instalujte plnici potrubi.

7.Elektroinstalace

Elektrické pfipojeni smi provadét pouze elektrikar s predepsanou kvalifikaci v souladu s
mistnimi pfedpisy a nafizenimi.

-‘Pouzivejte elektromagneticky spinac, ktery odpovida specifikaci (napéti, kapacita atd.)
motoru Cerpadla

-V pfipadé venkovniho uziti Cerpadla zajistéte elektroinstalaci proti proniknuti vody do
spinace.

‘Instalujte Fadné elektromagneticky spinac a tlaCitkovy spinac v misté pfiméfené
vzdaleném od Cerpadla.

‘K najeti Cerpadla s motorem o vykonu 5.5 kW a vice pouZijte spoustéci pfepinac
hvézda-trojuhelnik, méni¢ nebo prepina¢ s mékkym startem .




OBSLUHA

8. Opatfeni pfi obsluze...........................
9. Obsluha (najeti).......cccovviiiiiiii,
10. Odstaveni Cerpadla................ccooeeee.



8. Opatreni pri obsluze

A UPOZORNENI

» Je zakazano obsluhovat Cerpadlo nasucho se zavienym ventilem na strané sani.
* U typu s moznosti chodu nasucho (kéd modelu CF typ) je pfipustny chod
nasucho 1hod.bez poskozeni ¢erpadla. Chod nasucho déle jak 1hod.
popf.opak.chod nasucho zpUsobi rychlé opotfebeni tfecich ¢asti.

» Po chodu nasucho ponechte €erpadlo 1 hod. a vice vychladnout a opét najedte.
Kdyby do Cerpadla zac€ala pfitékat kapalina ihned po ukonceni chodu nasucho,
prasknou keramické dily od tepelného razu.

» Zkontrolujte smér otaceni Cerpadla. Spravny smér je ve sméru hodinovych
ru€iCek pfi pohledu od ventilatoru motoru. Pfi opaném sméru hrozi poskozeni
Cerpadla.

* V pfipadé kavitace odstavte Cerpadlo do jedné minuty.

* Pferuste chod Cerpadla v pfipadé, Ze nasava vzduch.

* V pfipadé rozpojeni elektromagnetické spojky odstavte Cerpadlo do jedné
minuty. ToCivy moment spojky se oslabi pfi pokracujicim chodu s rozpojenou
spojkou.

« Pferusovany chod Casté opakovani zastaveni/spusténi se nedoporuduije.
Pocet stfidani stop/start je omezen na Sestkrat za hodinu.

* Kolisani teploty béhem najizdéni, odstaveni a provozu Cerpadla nesmi prevysit
80 °C

* Pfed spusténim Cerpadla zcela uzaviete ventil na vytlaku k zamezeni vodniho
razu béhem najizdéni.

* Pozor, kdyz nechate delSi dobu bézet Cerpadlo s uzavienym ventilem na
vytlaku, dojde k narustu teploty kapaliny v Cerpadle s nebezpelim nasledného
poskozeni Cerpadla. Nenechavejte bézet Cerpadlo déle jak jednu minutu s
uzavienym ventilem na vytlaku.

* \/ pfipadé vypadku el. energie za chodu Cerpadla toto vypnéte a zaviete ventil
na vytlaku.

* Pozor, aby tlak u vytlaku neprevysil dovoleny tlak ¢erpadla 1 MPa.

* Dodrzujte pfipustny minimalni pratok. V pfipadé obsluhy Cerpadla s niz§im nez
dovolenym minimalnim pratokem hrozi zadfeni loziska a tfecich ¢asti kvuli
nedostatku maziv a chlazeni. Dovoleny min. pritokMDM25 : 20 R/min.MDM32,
40, 50 : 50 R/min.

* Pfi Cerpani kapaliny o vysoké teploté bude povrch Cerpadla postupné velmi
horky. Zajistéte proti popaleni.

Teplota kapaliny. Max. teplota povrchu €erpadla. (okolni teplota 40 °C)

100 °C 90 °C

120 °C 110 °C

* Hlu¢nost Cerpadla je 85 dB u modeltl MDM25, 32 & 40, a 95 dB pro MDM50.




9. Obsluha (Najeti)

1. Zaviete naplno vytlaény ventil na vytlaku a oteviete naplno saci ventil.

2. Cerpadlo naplrite kapalinou.

-V pfipadé sani pod zalivem zkontrolujte, zda je saci ventil naplno otevien.

-V pfipadé saci vysky naplnte Cerpadlo vodou pfed spusténim, aby se naplnilo kapalinou
saci potrubi.

3. Zkontrolujte smér otaCeni motoru.

‘Na moment nastartujte motor (na sekundu) kvali ovéfeni sméru otaceni. Smér uvadi
"Sipka" na Cerpadle. (Ve sméru hodinovych ruc€i¢ek vidéno od strany ventilatoru motoru)
-Téz zkontrolujte, zda se ventilator motoru hladce zastavi. Ovérte téZ hladké pferuseni
chodu ventilatoru motoru pfi vypnuti. Neprobiha-li toto zastaveni hladce, pak jsou ziejmé
zablokovany otoc¢né Casti Cerpadla. Provedte kontrolu toCivych soucasti.

4. Obsluha odvzdusnéni

- Pfed uvedenim Cerpadla do chodu ¢erpadlo odvzdusnéte.

- Otevrete naplno ventil na odvzdusnovacim potrubi a opakujte jednosekundovy chod
tfikrat az pétkrat.

- Po uvedeni odvzdusnéni do provozu zaviete zcela ventil na vytlaku.

Pozn.: v pfipadé, ze Cerpadlo neni opatfeno odvzdusnovacim potrubim, oteviete vytlacny
ventil a zopakujte nékolikrat mzikovy béh.

5. Najeti Cerpadla

- Najedte Cerpadlo s pIné zavienym ventilem na vytlaku. (Maximalné jednu minutu)
-Ovéfte, zda tlak u vytlaku stoupa na hodnotu tlaku pfi odstaveni.

- Pomalu otevirejte tlak u vytlaku k dosazeni stanoveného tlaku (vykonu)

. Pozn.: Pozor na pretizeni zplisobené nadmérné otevienym ventilem.

UdrzZujte na min. pfipustném vykonu, aby nedoslo k zadfeni loZisek nebo tfecich
soucastek.

2P 4P
MDM25 20 ¢ /min 10 ¢ /min
MDM32, 40, 5 5 ¢ /min 20 ¢ /min

10. Odstaveni ¢erpadla

1. Pomalu zavrete ventil na vytlaku.
Vyvarujte se nahlého uzavieni ventilu, jinak hrozi poSkozeni €erpadla od vodniho razu.

2. Vypnéte a odstavte Cerpadlo.
Sledujte hladké zastaveni Cerpadla. V pfipadé nahlého, neplynulého zastaveni Cerpadla
provedte jeho prohlidku.

3. Pfi odstaveni Cerpadla na dlouhou dobu provedte opatfeni proti zamrznuti kapaliny v
Cerpadle, popf. v potrubi.
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11. Lokalizace poruch

PfFiznak na fernadle

Kontrola a opati‘eni

hodnotu

Porucha Se zavienym S otevienym Pric¢ina
vytlagnvm ventilem vvtlaénym ventilem
. er i ici Zastavte ¢ 1 Lijt
Kap alina Tlakomér i . Nedostatek plnici astavte cerpa,d o, dolijte
oy vakuometr ukazuji vody dostatek plnici vody a
nemuze nulu Such¥ bod restartuite
byt
nasavana Béhem plnéni Cizi ¢astice ucpala Vygistit patni ventil,
kapalina ihned patni ventil zkontrolujte, zda sedlo
klesne neni zaneseno
Pfi otevieném Rucicka tlakoméru Naséva se vzduch ze Zkontrolujte dokonalou
ventilu na vytlaku se vychyli, ale ihned saciho potrubi nebo tésnost ptirub, zkon-
po najeti tlak klesne. klesne na nulu pfes tésnéni trolujte, zda neklesa
nadmérné hladina
kapaliny v nadrzi
Rozpojena Zkontrolujte proud,
elektromagnetickd | zda nepfetéZuje motor,
spojka zkor}trolujte, zda cizi
¢astice neucpaly
obézné kolo,
zkontrolujte napéti
Tlakomér ukazuje Nizké otacky Zkontrolujte elektroinstalaci,
nizky tlak Cerpadla, opacny popf. motor, zaméfite piipojky
smér otaceni zapojeni
Nizky Tlakomeér i Vakuometr ukazuje Sito je ucpané cizi Odstraiite cizi ¢astice
vykon na vakuometr vysokou hodnotu ¢astici
vytlaku ukazuji normalni

Vakuometr
ukazuje nadmérné
vysokou hodnotu

Vzduchova kapsa na
sacim notrubi

Zkontrolujte a opravte
saci notrubi

Cizi ¢astice ucpavaji
vstup obézného kola

Odstrante cizi ¢astice

Tlakomér i
vakuometr se

Nasavani vzduchu ze
saciho potrubi nebo
tésnénim

Zkontrolujte spojovaci
usek potrubi a dotdhnéte

chvgji
Cizi ¢astice ucpaly Odstraiite cizi Castice a
stranu vytlaku okuje potrubi
Vakuometr ukazuje Otvor tvofeny Zkontrolujte, zda na
vysokou, ale napf. kapsou sacim potrubi neni

tlakomeér béznou
hodnotu

v sacim potrubi

ptipadna vy¢nivajici ¢ast




Priznak na ¢erpadle

Kontrola a opatieni

Porucha Se zavienym S otevienym Pricina
v{tlagn¥m ventilem vytlaénym ventilem
Nizky Tlakomér i . Tlak je vysoky, ale Prilis vysoka realna Zkontrolujte dopravni
) y vakuometr ukazuji podtlak normalni dopra\!nl )/yska nebo vy$ku na vytlaéném
vykon na béZnou hodnotu nadmeérny odpor notriihi a 7tratu adnorn
vytlaku
Tlak je nizkya Tlak i podtlak jsou nizk¢ | Opacné otaceni Zméite smér otaceni
podtlak velmi nizky motoru
Motor se Pokleslé napajeci Zkontrolujte napéti a
pl"ehfl'va napéti kmitocet
Pretizeni Zkontrolujte hustotu a
viskozitu
Prili§ vysoka teplota Zajistéte vétrani
Nahly Vakuometr Cizi &astice Odstranite cizi ¢astice
pokles ukazuje vysokou zanesly saci
vytlaku na h trubi
vykonu odnotu potru
Vibrace Nedokonalé zaklady Proved'te opétnou instalaci
erpadla Cerpadia

Volné uchytné
svornikyv

Dotahnéte

Objevila se kavitace

Vyfeste problém kavitace

Opotiebované
/roztavené lozisko

Proved’te vyménu loziska

Prasklé pouzdro elektro
magnetu nebo vieteno

Provedte vyménu

Chybna dynamicka
rovnovéha hnaciho
magnetu

Zjistéte pric¢inu a opravte
nebo nahrad’te

Opotiebované lozisko
motorm

Proved'te vyménu loziska
motoru




12. Udrzba a prohlidky

A Varovani

/A Upozornéni

‘Pusobeni znacné elektromagnetické sily. V&nujte maximalni pozornost manipulaci s pouzdrem
elektromagnetu a hnaciho elektromagnetu - nebezpeci poranéni prsti u rukou pfitazlivou silou
elektromagnetu.

-Osoby pouzivajici elektronické pfistroje jako je srdecni strojek apod. se nesmi pohybovat v blizkosti
elektromagnetického pouzdra ani hnaciho elektromagnetu.

-‘Pusobeni znaéné elektromagnetické sily. Zabrarite pfichyceni tlomku Zeleza a Zelezného prasku na
pouzdro elektromagnetu a hnaciho magnetu.
-Nepfiblizuite se maanetickou kartou k ¢eroadlu. iinak doide k noskozeni dat.

1. Pravidelné kontroly (mési¢ni a pulrocni)

Nazev dilu

Predmét prohlidky

Odstranéni zavady

Hnaci elektromagnet

Pfipadna existence stop po tfeni

V pfipadé zjisténi konzultujte s
prodejcem

Spravné uchycena skfin
elektromagnetu

Pfemontujte hnaci elektromagnet
na h¥idel motoru, popf. volné
Sestihranné Srouby, utahnéte
Srouby

Nevystfedény elektromagnet a hfidel
motoru (Max. 0.1 mm)

Utahnéte Srouby, popf. vyménte
hnaci elektromagnet (PFipadnou
nutnost vymény konzultujte s prodejcem.)

Zadni skfin

Stopa po tfeni na vnitfni plose

P¥i zjisténi zavady konzultujte s
prodejcem

PFipadné trhliny

P¥i zjiténi trhlin provedte vyménu

Opotfebovany pfitlacny krouzek

Pfipadné mimofadné opotiebeni
konzultujte s prodejcem

Znecistény vnitiek

Vycistéte

Pouzdro elektromagnetu

Pfipadna existence stop po tfeni

Pfipadnou zavadu konzultujte s
prodejcem

Pfipadna existence trhlin.

Pfipadnou zavadu konzultujte s
prodejcem

Zméfte vnitfni primér loziska

Pfi nadmérném opotiebeni
provedte vyménu

Zda je obézné kolo bezpecné
prichyceno k pouzdru elektromagnetu

Je-li uvolnéné, nahradte nebo
konzultujte s prodejcem

Obézné kolo

Zmeérte tloustku Ustniho krouzku

Pfi nadmérném opotfebeni
provedte vyménu

Pfipadna existence trhlin

V pfipadé trhliny provedte
vyménu

Pfipadné stopy po kavitaci (mimofadné
opotfebeni, zadfeni atd.)

Vyfeste pfi€inu

Nedistota, ucpani uvnitf obézného kola | Vycistéte
Zména rozmeéru Pfi nadmérném opotiebeni
provedte

vymeénu




Predni skfin

Znecisténi smacenych Casti

Vycistéte

Pfipadna existence trhlin.

V pfipadé zavady provedte
vymeénu

Nestandardni opotfebeni,trhliny a otér
predniho krouzku

Pfipadnou zavadu konzultujte s
prodejcem

Zaneseny vypoustéci Sroub

Vycistéte

Nabobtnani nebo trhliny v t&snéni

Pfi nadmérném opotfebeni
provedte vyménu

Poskrabani.

Vteteno

Pfipadna existence trhlin.

Pfipadnou zavadu konzultujte s
prodejcem

Opotrebeni vici lozisku

Pfi nadmérném opotrebeni
provedte vyménu




2. Mez opotiebeni loziska a vietena (interval vymény) jednotka: mm

Rerim Vnitini oramér loziska Vnéisi oramér loziska
Nové Mez opotiebeni Nové Mez onotfebeni
MDM 25111 20 21 20 19
MDM25{T12, MDM32, MDM40 26 27 26 25
MDME) 30 1| 30 29

Pozn. 1. Kdyz vule mezi vnitfnim primérem loziska a vnéjSim primérem vietena prevysi 1 mm, provedte
vymeénu za noveé.
Uhlikoveé lozisko (CF) typ: provedte vyménu vietena nebo loziska za nové podle toho, co jevi
vétSi znamky opotfebeni (vétSinou loZisko) .
Lozisko SiC (KK) typ: provedte vyménu loziska i vietena za nové.
2. Muze se stat, Ze se tfeci ¢asti nepatrné opotfebuiji kratce po prvnim najeti ¢erpadla, nejedna se
vSak o nic mimofadného.
3. Mez opotiebeni ustniho krouzku (interval vymény)
Stupen mezi plochou ustniho krouzku a ob&znym kolem pfi dodani €ini 2 mm. P¥i sniZeni tohoto
stupné na nulu provedte vymeénu tohoto ustniho krouzku.

loust’ka ustniho krouzku
Model Tt
Nové Mez opotiebeni
MDMZ5, 32 8 mm H mm
MDMA40, 50 O mm 7 mm
New one Impeller
2mm -

Mouth ring

¥




13.Demontaz a montaz

Seznam nastroju

NizZe je uveden prehled nastroju nutnych k demontazi a montazi ¢erpadla.

e e MDM25-T12 ,
Nastroi MDM25-11 MDM32, 40, 50 Poznimky

13 mm, 19 mm, 24 mm
4 mm, 5 mm

Montazni kli¢

13 mm, 17 mm, 19 mm

1 ks pro kazdy
Sestihranny kli¢ 4 mm, 5 mm

1 ks pro kazdy

Plastova zakulacena ty¢ 24 mm dia. X 80 L

34 mm dia. > 1001 K vyjmuti a montazi loziska

Svarovaci ptistroj plasti 1 celek

[ Ru¢ni lis

1 celek




1.Demontaz skfiné Cerpadla

(1) VySroubujte Sestihranné Srouby (909.1) i
vypustnou desku (122.1) k odkaleni kapaliny
uvnitf. U typu Cerpadla bez vypusti
demontujte Cerpadlo az po neutralizaci
kapaliny uvnitf Cerpadla, popf. vycCisténi
Cerpadla za pomoci vody.

*’i‘- Varovani

Nesmite vySroubovat vSechny Sestihranné
Srouby najednou, jinak za¢ne stfikat kapalina
a dojde k urazu.

(2) Odstrante Sestihranné Srouby (901.7)
patni opéry (330).

(3) VysSroubujte Sestihranné Srouby (901.5)
na strané Cerpadla

(4) Oddélte téleso Cerpadla od patni opéry
vySroubovanim dvou Sroubld (M12 x 100 a M10 %
50 u typu MDM25-1) na strané motoru skrz
zavitové otvory Sroubu patni opéry. Popf.
nasroubujte svorniky k vyjmuti patni opéry
smérem dozadu. (Srouby nasroubuijte zhruba 80
mm).

(5) Vyjméte motor a patni opéry vytazenim
smérem dozadu nadzvednutim za pomoci jefabu
apod. Dbejte, aby motor i patni opéra byly
vytazeny v pfimém zadnim sméru. Jinak se hnaci
elektromagnet (858) dostane do kontaktu se
zadni skfini (158).

(6) Odstrante Sestihranné Srouby (901.4)
krytu (100.2) a vysunte drzak zadni skfiné.




(7) Nasledné odejméte zadni skfif (158) z
jejiho krytu (159). Jde-li ztéZka, pak zadni
skfini pootacejte. Pozor, dbejte, aby obézné
kolo (230)/pouzdro elektromagnetu (859)
umisténé v blizkosti zadni skfiné nespadlo.

2.Vyjmuti obézného kola a loziska

(1) Vztycte zapadku (zubaty krouzek)
zadniho krouzku (314.4) po jejim (jeho)
nahrati pfistrojem na svafovani plasti nebo
prumyslovym vysousecem.

(2) Nasadte plastickou kulatou ty¢ 34 mm
primér x 100D (24 mm primér x 80 D u
MDMZ25) na konec loziska skrz bok
obézného kola, a pomoci ru¢niho lisu atd.
loZisko (310) v€etné zadniho krouzku (314.4)
vyjméte.




3) Vyjméte uchytny Cep obézného kola (942)
v horni ¢asti pouzdra elektromagnetu
vytlaenim pomoci Sroubovaku apod.

(4) Obézné kolo (230) oddélte od pouzdra
elektromagnetu (859). Jde-li to ztéZka, pak
lehkym poklepem plastickym kladivkem na
zadni stranu obézného kola toto vyjméte.

3.Vyména ustniho krouzku

(1) Vztycte zapadku (ozubeny krouzek)
obézného kola po jejim (jeho) nahrati
pristrojem na svarovani plastu nebo
primyslovym vysousecem.

(2) Provedte vyménu ustniho krouzku
(314.2), a usadte nahfatim zapadky pomoci
pristroje na svarovani plastl nebo
primyslového vysousece a zapadku
zatlacte.




4. Vyména vietena

(1) Vieteno (210) lehce zatlacte do zadni
skfiné (158). Rukou vieteno vytahnéte. Jde-li
vysunout jen ztézka, zatfeste jim doprava a
doleva.

(2) Setiete potfisnéni Casti zadni skfing, kde
je uloZeno vieteno a vlozte vieteno. Jde-li
ztézka vlozit, pouzijte ruc¢ni lis apod.

5.Montaz obézného kola a loziska

(1) Sestavte stlacenou a dutou Cast
obézného kola a plasté elektromagnetu a
vloZte obézné kolo do plasté elektromagnetu.
Soucasné vyrovnejte otvory pro vlozeni
C¢epu obézného kola.

(2) Vlozte Cep obézného kola. K tomu
pouzijte klesté.

(3) Polozte plast elektromagnetu navrch a
pomoci ruéniho lisu do néj vlozte loZisko. Pred
zahajenim praci plast elektromagnetu nahrejte
jeho vlozenim do vody o teploté 90 °C

(4 )Potom vloZte zadni krouzek a zajistéte
nahfatim zapadky svafovacim pfistrojem plastu
nebo prumyslovym vysouseCem, aby se
pfivafila, a pfitlacte k zadnimu krouzku.




6.Montaz

Pfi montazi Cerpadla postupujte v opaéném
poradi pfi dodrzeni nasledujicich pokynu.
*VVyména tésnéni

Nezapomernite provést vyménu tésnéni za
nove.

Vénujte zvySenou pozornost spravné instalaci
tésnéni, aby se nekroutilo a nezadiralo.

Pfed montazi tésnéni zbavte tésnici plochu
veskeré necistoty.

*Utazeni Sroubd

Utahnéte Srouby diagonalné a rovhomérné.
-Cisténi plasté elektromagnetu

Na plasti elektromagnetu maze byt pfichycen
kovovy prasek.

Veskeré cizi Castice musi byt pfed montazi
odstranény.

(1) Prichytte tésnéni na pfedni skfin (100.1).
(2) Namontujte sestavu obézné kolo/plast
elektromagnetu na zadni skfin a sesadte
pootacenim zadni skfiné vpravo a vlevo.

(3) Nasledné instalujte kryt zadni skiiné a
diagonalnim a rovhomérnym utazenim
Sestihrannych kli€u bezpecéné zajistéte opéru
zadni skfiné.

- Moment utazeni

MDM25-MM1 : 44.1 N . m (450 kgf-m)
MDM25-MM2, MDM32, MDM40, MDM50 : 58.8
N.m

(600 kgf-m)

(4) Odstrante cizi ¢astice z hnaciho
elektromagnetu.

(5) Nadzvednéte patni opéru/motor a sesadte
Cast patni opéry s opérou zadni skfiné
stfidavym vySroubovanim svornika.

(Nejdfive vSak do patni opéry zaSroubujte
napul Srouby (M12 x 100) tvofici soucast
dodavky.

(6) Pomoci Sestihrannych svornik( patni opéru
i podpéru zadni skiiné zajistéte.

Patni opéra musi byt vloZena pfimocafre, jinak
se bude hnaci elektromagnet dotykat krytu
zadni skFiné.



14. Seznam nahradnich dilu




15. Hmotnost ¢erpadla

Model Vykon kW Celkova hmotnost bez motoru & v¢. - Celk. hmotnost bez motoru & bez

7akladni deskv (ka) zakladni deskv (ka)
MDM25 - [T 1.5 67 42
2.2 67 42
MDM25 - [T12 4.0 89 6
0.5 96 66
7.5 96 66
4.0 & a9

MIDMSE2 -
5.5 91 61
7.5 91 61
MIDMAO 4.0 89 59
5.5 91 61
7.0 91 61
MIDNE0 5.5 96 71
7.0 96 71
11 130 85
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+ TWAK] Pumnpes Taiwan Co.Lid, (BAEI2 2776 5900 FAX:2 2740 2812

+ IWAK] (Thailand) Co,Ltd. (E6]2322 2471 FAX2 322 477
TWAKI Pumps Co.Ltd (522 607 1163 FAX:2 607 1000

(BG21 5234 0776 FAX-21 5234 0775
(BEI0 B442 7713 FAX10 6442 7712
(66120 8130 0605 FAX:20 6130 0511
(B1)2 9854 2411 FAX.Z 9859 2421
(B3)2386 (1243 FAX 2643 3098
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