_Lerpadlo s elektromagnetickl

yohonem IWAKI model MXx-250-403)

N&vod k ObSIUZe epse ot

1 Seznante se s mio nSvodem déve nef zalnete virobek pougva




Dhkujeme V&m za vIbNr lerpadla s elektromagnetickTm pohonem IWAKI model MX.
Tento n§vod k obsluze sloug? k zajigthn? spr§vn@ a bezpeln® manipulace s lerpadlem.
Seznamte se dTkladni s mto n§vodem d$?ve neg pSistoup?te k obsluze lerpadla.

VNnujte zvI8gtn? pozornost "Bezpelnostn?m pokynTm k zamezen? %jmy na zdrav? osob”,
varovnIm tabulk§m "Varov§n2" a "Pozor" uv8dinTch v tomto n§vodu.

Tento n§vod k obsluze a %drgbl) mus? vlastnit vgichni koneln2 ugivatel® s t2m, ge pracovnzk

obsluhy lerpadla jej m§ vgdy pohotovi) k dispozici k pS2padn@mu rychl®mu nahl®dnut?.
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Bezpelnost

Pokyny k bezpeln® a spr8vn® manipulaci s lerpadlem

« DS2ve neg zalnete lerpadlo poug?vat seznamte se dTkladnl) s obsahem kapitoly "Bezpelnost",
12mg zamez2te nehod§m, pogkozen? li ztr§th za$?zenz.

« Dodrujte a SiNte se pokyny uvedenTmi v t8to kapitole "Bezpelnost". Zde uveden® pokyny
sloud? na ochranu ugivatelT lerpadel a jinTch osob vTli nebezpel? a gkodn na majetku.

* VIznam varovnich znalek
N§sleduj2c2 dvi varovn® znalky stanov? rozsah nebezpel? a gkod, kter® hroz2 pSi
nedodrgen? bezpelnostn?ch pokynT nebo pSi nesprévn®m poug?vén? lerpadla.

Nedodrgenm bezpelnostnzho pokynu "Varov8n2"

Varov8n®| 22 nebezpel2 vggneho ag smrteln@ho %razu.

Nedodrgen2zm bezpelnostnzho pokynu

"Pozor" hroz? nebezpel? Yirazu osob a gkody na
majetku.

> >

Pozor

Varovnou n8plIR n§sledujic2ch dvou znalek nutno vgdy dodrget.

vnh kruhu je zn§zornin konkr@tn2 zak§zanT Y:kon.

Uv8d? %kon li postup vygadujc? jeho bezchybn®
proveden?. Uvnit$ kruhu je zobrazena konkr®tn? linnost,
kter§ mus? bt splnina

® Uv8d? zak§zanT ¥%kon li postup. UvnitS kruhu, popS.




BezpelInost

A Varovsgn?

Pogkozen® n8stroje jsou velmi nebezpeln®. Poud?vejte pouze kvalitn2
a vyhovuj2c2 nstroje a ngSadz

Pozor
Poug?v§n? osobn2ch ochrannTch pracovn2ch prostSedkT: pSi demont§gi, mont§gi,

prov&dnnz %drgby nebo psi manipulaci s nebezpeInTm druhem kapaliny li tekutiny §@
s nezn§mImi vlastnostmi mus?te poug?vat pracovn? rukavice, helmu a pracovn? boty. D§le \S
p$i manipulaci s d2ly mokr® 18sti vgdy poug?vejte ochrann® brile, masku atd. Rougpveite

Zamezte smrteln®mu Y%razu li porannz osob v dTsledku p8du lerpadla. Zkontrolujte
neporugenost, n§hodn® pSerugen? pops. odpojen? lana nebo Setlzu poug2van®ho ke
zved§n? lerpadla bhem instalace. Zkontrolujte dostatelnou pevnost lana li Setzu
pougit®ho ke zvednut? lerpadla vzhledem k hmotnosti lerpadia. Pozor

>

PSi zved§n? lerpadla pomoc? lana nebo Sethzu zkontrolujte pougit? odpovzdajec’ch
zvedaczch groubT (popS. kruhT). Ke zved§n? lerpadla je zak§z§no poug?vat jin® neg
k tomu urlen® zvedac? body. Jinak hroz? p&d lerpadla a n§slednT Yraz osob. Z5kaz

%,

PSerugte p$2vod el. energie vgdy pSed zah§jen?m %drgby a jinTch prac2. Zajistte
elektrick® sp2nale tak, aby nedoglo tSeba jen k n§hodn®mu uveden? do provozu jinTmi
osobami bNhem prac? na lerpadle. V hluln®m prostSed? nebo v m?sti) se gpatnou
viditelnost? vystavte vIstragnou znalku u sp?nale el. energie upozorRujic?, ge
"PROBEHC PRCCE" na lerpadle. N§hodnTm zapnut?m el. nap§jen? bbhem Ydrgby Vypnite zdroj
za$?zen? vznik§ nebezpel? Yirazu osob.

®

Nebezpel? zpTsoben® magnetickTm polem

Lerpadla s elektromagnetickTm pohonem obsahuj? siln® elektromagnety um2stin®
v pl§gti (pouzdSe) a elektromagnetickT hnac? v§lec. Siln§ magnetick§ pole mohou
nepS$2znivi) pTsobit na osoby poug?vajzc? elektronickT strojek, nap$. srdeln? atd. Pozor

>

PSi manipulaci s toxickTmi a z§pachovImi kapalinami mus? bTt pracovn? prostor
dostateInn vitr&n. D§le je obsluha povinna poug?vat OOPP (jako nap$.ochrannou masku,
ochrann® brTle a rukavice).

>

Pozor




Bezpelnost

A Varovsgn?

D2ly z plastick®ho materi§lu (sk$2R, pSruba, z&kladov§ deska)
Je zak8z8no uchopit d4y z plastick®ho materi§lu bhem zved8n? lerpadla. Jinak hroz?
znilen? plastickTch d2T a p&d lerpadla s n§slednTm poranfinzm osob.

Z8kaz pSestavby
PSi prov&dnn? pSestavby lerpadla ugivatelem hroz? v&gn® poranfin? osob, Yraz elektric-

KTm proudem a pogkozen? lerpadla. Nesnagte se o pSestavbu, je to velmi nebezpeIn@. Z8kaz Yiprav

BezpeInostn? opatSen? psi pSelerp§vén? nebezpelnTch kapalin.

PSi pougit? lerpadel k pSenosu n?ge uvedenTch nebezpelnich kapalin musze lerpadla
vgdy zkontrolovat a sledovat, aby nedoch§zelo k netDsnostem a %niku danTch kapalin.
Chod netlsn2cch lerpadel s unikaj2c?mi kapalinami hroz2 zpTsobit porannz osob a/nebo
vlbuch, pog8rnz nehody.

+ HoSlav® kapaliny
» Korozn? a toxick® kapaliny

» Kapaliny gkodliv® pro lidsk® tNlo.

Dietyl®ter, sirouhl?k, peroxidy, vIbugniny, organick® slouleniny s vysokIm tangencion§lnm
napntzm jako je cyklobutan a etylenoxid a podobn® kapaliny nebude zSejmn mogn® lerpat.
ZvI8gtn? pozornost nutno vinovat zamezen? chodu na sucho, kdy jsou lerp&ny kapaliny,
kter® vytv&Sej? nejvice z§paln® vipary pSi pokojov® teploth (nap$. toluen).

/A\ Upozornin?

Pouze obsluha s pSedepsanou kvalifikac?
Manipulace a obsluha lerpadla mTge bt sviSena osobh, kter§ obsluhu plnd ovI§d§
a byla sezn8mena s manipulac? lerpadia.

Urleno pouze ke stanoven®mu %lelu

L_erpadlo je navrgeno a vyrobeno dle specifikace schvlen® ugivatelem a firmou

Iwaki. Z8kaz poug?vat lerpadio k jinTm neg stanovenTm ¥%lelTm, jinak hroz?

nebezpel? Yrazu a pogkozen? lerpadla. Poug?vejte lerpadio pSesnn dle ®
technickTch %dajT a rozsahu ugit? lerpadla. V p$padi v8mi proveden® zmhny

specifikace lerpadla kontaktujte firmu lwaki nebo prodejce lerpadla. 28l

Lerpadlo smz biget pouze se stanovenTm nap§jecm napNtzm uvedenTm na typov@®m gt2tku.
Jinak hroz? nebezpel? selh§n? lerpadla, pog8ru a %razu elektrickTm proudem.

Z8kaz
Preventivn? opatSen? proti vytelen? kapaliny
ProveNte vhodn§ ochrann§ opatSen? br§n2c? vytelen? kapaliny.
Je zak8z8no vypoudtht nebezpelnou kapalinu, tj. nejenom chemickou kapalinu, na
zem nebo podlahu v m2sti) provozu lerpadla. PSi likvidaci nebezpelnTch I§tek
dodrgujte m2stn2 pSedpisy a na%zenz. Pozor




Bezpelnost

A\ Upozornin?

Lerpadlo nesm? blget na sucho.

ZabraRte chodu lerpadla na sucho (bez kapalinu v lerpadle). Kdyg lerpadlo bng? bez
kapaliny, doch§z2 ke vzniku tepla z dTvodT tSen? mezi tSec2mi 18stmi uvnit$ lerpadia,
cog zpTsob? pogkozen? lerpadla. T®J nebezpel?, ge po vice jak 30 sekund&ch chodu
na sucho se budou tvoSit z§paln® elektrostatick® viboje.

Udrguijte z dosahu tepla a ohnh.
Z8kaz um?2sSovat otevsenT oheR a p&padnT z8palnT pSedmNt v bl’zkosti lerpadia.

Z8kaz stoup8n? na lerpadlo.
Za (8dnTch okolnost? nepoug?veijte lerpadio jako stojan t?m, ge na nlj stoupSte.
Jinak hroz2 nebezpel? v&gn®ho %razu.

NedotTkejte se lerpadla.

NedotTkejte se lerpadla a potrub? holTma rukama za chodu lerpadia
nebo ihned po jeho odstaven? v p$?padn, ge lerpadio sloug? k pSepravi
oh$8t® kapaliny a jeho povrch je tud?y nebezpelni horkT.

ProveNte uzemnin?

Z8kaz obsluhovat lerpadlo bez pSipojen? zemnzczho vodile. Jinak hroz2
nebezpel? Yirazu elektrickTm proudem. Zkontrolujte zapojen? zemnzczho
vodile do zemn?2c? svorky.

Instalujte ochrannT jistil
PSi obsluze lerpadla bez ochrann®ho jistile hroz? Yiraz el. proudem.
Instalujte voliteInT ochrannT jistil do sestavy lerpadia.

Kde nelze instalovat a skladovat lerpadio

« mesta s hoSlavim plynem, prachem a materi§lem

« masta vzniku koroz2vnzch plynT (chlorovT plyn apod.)

« mzsta s extr®mnh vysokTmi okoln?mi teplotami (40A C a vIge) i extr®mni
n2zKTmi teplotami, 0A C a n2ge.

 masta, kde je lerpadlo vystaveno znaln®mu prachu a vihkosti. (netTk§ se
venkovnzho typu)

e m2sta, kde doch8z? k vibraczm.

Najet? lerpadla

PSi zapojov&n? pSvodu el. energie lerpadla zkontrolujte nep$tomnost osob v okol?
lerpadla. Lerpadlo m§ spznal ZAPNUTE/VYPNUTE. PSipojen?m kabelu na zdroj
uvedete lerpadlo do chodu.

N N N
w w w
x x x
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Pozor

Uzemnin?

>

ElektrickT
Yaraz

%,

Z8kaz

>

Pozor




Bezpelnost

AUpozornDn2

Ciz? 18stice

V p$?padn vniknut? ciz? 18stice do lerpadla ihned vypnhte lerpadlo a odstraRte
pSek&gku. Pougavgn? lerpadla s ciz? 18stic? uvnitS mTge zpTsobit pogkozen?
lerpadla, popS. jeho gpatnou funkci.

Likvidace opotSeben®ho lerpadla
Likvidaci pougitTch li pogkozenTch lerpadel prov&dnjte v souladu s m?stn2mi
z8kony a pSedpisy. (Konzultujte s firmou oprgvninou k likvidaci prTmyslov@ho odpadu.)

Siln® magnetick® pole

Elektromagnet pougitT v lerpadle m§ znalnou magnetickou s2u. Pozor na zachycen? prstT
magnetem nebo pSiblzgen? elektronick®ho pS2stroje k magnetu s nebezpel?m pTsoben?
magnetick® s2ly.

Dlouhodob® odstaven? lerpadla

PSi dlouhodob®m odstaven? lerpadla vypusSte a vylistite lerpadlo.

ProveNte p$slugng opatSen? k zamezen? vniknut? ciz’ch I8stic do lerpadla. PSi
odstaven? lerpadla na dobu delg? neg jeden rok proveNte vimninu O-krougku
a zkontrolujte vnitSek lerpadla.

OpatSen? proti statick® elektSinh

PSi lerp&n? kapalin s vodivost? v klidu m®@nl neg 1000 pS/m, zejm®na u m@nl neg
100 pS/m (nap$. uhlovodzky a freony) mTge uvnit$ lerpadla blhem vysokTch rychlost?
prTtoku vznikat statick§ elektSina zpTsobuj?c? netDsnost sk$nN lerpadia v dTsledku
tvoSen? mallch d2zrek. Nutnost protiopatSen? br§n2c? vzniku statick® elektSiny

(nap$. zvIgen2m vodivosti, sn?gen?m rychlosti prTtoku). NebezpelIn§ statick§ elektSina
se nepSedpokl§d§ u homogennzch, s vodou m2chanTch, kapalin.

VNtrén2
PSi manipulaci s toxickTmi a z§pachovIimi kapalinami vitrejte prostor k zamezen? otravy.

>

Pozor
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1. Odstraniin? obalu a kontrola
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2. Princip obsluhy

Po odstranin? obalu zkontrolujte n8sleduj2c? Ydaje
a potvrNte, ge dodanT vIrobek a jeho soul§sti a prvky
pSesni odpov2daj? vag? objedn§vce.

PSi zved§n? lerpadla postupujte dle n§vodu
v kapitole 2 "Instalace” na stranf 17.

[1] Odpov2d§ model a kmitolet uv8dinT na typovem gt2tku
YdajTm ve vag? objedn8vce?

[2] Nedoglo bdhem pSepravy k pogkozen? lerpadla
nebo jeho 18st2, popS. uvolninz groubT a matic ?

[3] L2slo MFG.No. uv§d? rok viroby za$?zen? .

(p$2kl.) Kdyg prv§ I%slice je "7".
TXX2XXX
Ltvrt§ I%slice v I2sle MFG.No. uv8d? rok vIroby
zaSzen? .
"2" znal?, ge vIrobek byl zhotoven v roce
2002.

(pS2kl. 2) Kdyg prv§ I%slice nen? "7".
XX2XXX
TSet? Izslice v I%sle MFG.No. uv&d? rok vIroby
zaS2zen2.

V p$padn zjigthn? jakTchkoliv nesrovnalost? kontaktujte
prodejce, u kter®ho jste uplatnili vag? objedn8vku.

A

E

g

Ii

= smhr prTtoku kapaliny

e |
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= | >
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Lerpadlo MX je odstSediv® lerpadlo s elektromagnetickTm
pohonem a poug2v§ se pro r7zn® %lely.

ObNgn® kolo v komoSe lerpadia (pSedn? sk$2R) se ot§l2
magnetickou silou pSenggej2c? kapalinu ze strany s§n?

na stranu vTtlaku.




3. Id entifi kaln? k-d maodelu

MX-400 CV 5 E

(1) (2) (3) (4) (5)

(1) K-d vrtg&n? lerpadla a vIkonu motoru

K-d Vrt§n2 lerp.(s§n? x vitlak) VTkon motorfi
250 25A x 25A 0.37kW
251 25A x 25A 0.75kwW
400 40A % 40A 0.37kW
401 40A % 40A 0.75kW
402, 402H 50A x 40A 1.5kwW
403, 403H 50A x 40A 2.2kwW

Pozn.) Motor je dvoup- lovT, t$f§zovT

(2) Materigl tSec2ch 18st?
C : uhlZkove logisko x keramicko-hlinzkov® veteno
R : fluoroplastick® logisko s vIpIn2 x keramicko-hlinzkov® véeteno
A : keramicko-hlinZkov® logisko x keramicko-hlinzkov® véeteno (pro MX-250 ag 401)

(3) Materi§l O-krougkT
V : FKM
E : EPDM
A : Aflase

(4) K-d obhgn®ho kola
5:50Hz
6 : 60Hz

(5) Typ motoru
E : s motorem |IEC



4. Technick ® “daje

50/60H7
Max.
Vs SG. | Max.zavin | S@ndardn® b okove | Vik
rt8n .G. ax. zdvi i prTtokov on
Model _ L Specifikace )
S8&n2xVltlak limit (m) i mnogstv? motoru
(I/min, -m) )
(I/min)
MX-250 25 x 25 1.0 15.5 50-14/13.5 150 0.37kW
MX-251 25 x 25 1.0 22 80-19 150 0.75kW
MX-400 40 X 40 1.2 12.5/11.5 100 —10.5/10 280 0.37kW
MX-401 40-x-40 1.2 17.5/7 150—14.5 320 0-75kW
MX-402 50-x-40 1.2 26/23 200—20 450 1. 5kW.
MX-402H 50x-40 1.0 31 100—30 160 1.5kW
MX-403 50x-40 12 30 250—23 500 2200/
MX-403H 50 x40 10 35.5/37 100—-35 300/250 2.2kW
Hmotnost lerpadla (vl. motoru)
MX-250. 400 MX-251-401— Mx-402_ 4024 MX-403. 403H
Madal AL Ll | a h o d a £ o H
....... Ay = L & b g g e g i
MX-250 1602475 130 65 130115113251 825 115551 12
MX-251 16012475 130 65 1301115113251 825 116351 12
MX-400 1401219 110154 98 95 124 181 144 12
MX-401 160249 130 72 130115 13497 178 12
MX-40200_ 40303 | 2gg | 274 208 g0 2001120 | 154 A o

ﬂ‘g% —W;I—_l °
AEB /AN_I -

B
A
L]

=
L4 — — J | |
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6. N§S§zvy ko mponent| a provede n?

(1) MX-250, 251 & 401

MX-250 MX-251 MX-401
L2, | N§zev Mnog. Materi§| Pozn8mky Materig| Pozn8mky Materig| Pozn.
1 | PSedn? sk$R 1 GFRPP GFRPP GFRPP
2 | Zadn? sk&R 1 GFRPP GFRPP GFRPP
3 0ObNgne kolo 1 GFRPP GFRPP GFRPP
) FeritovT mag. + Feritovl mag. + Feritovl mag. +
5 | Hnac? magnet. zas. 1 i
slitina hlinzku FDC450 FDC450
. Feritovl mag. + Feritovl mag. + FeritovT mag. +
8 | PI§gS elektromagnetu| 1 0 % 0
polypropylen polypropylen polypropylen
9 Groub se 6-ti hran.hlavqu 2 Ocel M8x10| Ocel M8 x 10 Ocel M8 x 10
. . M8 x 20, M10 x 25,
10 Groub se 6-ti hran.hlavgu 4 | Nerez ocel Nerez ocel Nerez ocel M10>25
s SW s SW s SW
. i M8 x 35, M8 x 35, M8 x 40,
11 (Groub se 6-ti hran.hlavpu 6 Nerez ocel Nerez ocel Nerez ocel
s PW, SW s PW, SW s PW,SW
. i M8 x 50, M8 x 50, M8 x 50,
12 [Groub se 6-ti hran.hlav] 2 Nerez ocel Nerez ocel Nerez ocel
s PW, SW s PW, SW s PW, SW
15 | Motor 1
16 | Z8kladna 1 | GFRPP GFRPP GFRPP
17 | N8stavec 1 FC 200 FC 20 FC 200
MX-250, 251 MX-4n
Materi§l
L2s. N§zev Mnog. Pozn8mky Pozn8mky
CV RV AV
18 | Krougek vlogky 1 Hlin%k keramika 99%
19 | Zadn? osove log. 1 CFRPPS
20 | VSeteno 1 Hlin%k keramika 99.5%
21 | Logisko 1 Uhlk FluoropryskySice s \JTpIn2 Hlin%k keramika
22 | Pstn? krougek 1 Fluoropryskysice s vipln2
23 | O-krougek 1 FKM JIS B 2401 G[L65 JIS B 2401 G|L65
. . M8 x 20, M8 x 20,
27 (Groub se 6-ti hra.hlav.| 4 Ocel
s PwW, SwW s PW, SW

X

W

ABB\

| H

-10-
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(2) MX-400

Materi§|
L2%s. N&zev Mn. Materi§| Pozn. Lis. N&zev - Pozn§mky
CVv | RV | AV
1 |Leln? sk$R 1  GFRPP 18 | Krougek vlogky 1 Hlin%k keramika 999
2 | Zadn? sk$R 1| GFRPP 19| Zadn? p$etlak 1 CFRPPS|
3 | Obngn® kolo 1 GFRPP 20 VSeteno ] Hlin%k keramika 99.5%
) Feritovl magnet + Fluoro- | Hlin%k
5 |Hnac? magnet.zaS. | 1 . . 0
slitina hlin%ku 21 | Logisko 1 Uhl%k | prysky- | keramika
. FeritovT magnet + sice 99%
8 [PISgS elektromagnety 1 - —
polypropylen 22 | Dstn2 krougek 1 FluoropryskySice s vIpln2
9 | Groub se 6hran.hlavi 2 Ocel M8 x10 b3 O-krougek | 1 FKM JIS B 2401 G135
) M8 x 20, . . M8 % 20,
10 |Groub se 6hran.hlav| 4 Nerez ocel 2 Groub s 6-ti hran.hlay. 4 Ocel
s SW s PW, SW
. M8 x 30,
1 (Groub se 6hran.hlav.| 4 Nerez ocel
s PW, SW
. M8 % 40,
12 | Groub se 6hran.hlav| 2 Nerez ocel
s PW, SW
15 | Motor 1
16 | Podstava 1 | GFRPP
17 |NS§stavec 1 FC 200

10 5)(19)(21)(20)( 8 ){ 23)( 2

22

=
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(3) MX-402(H)/403(H)

8

=
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Materisl
L%s. N§zev Mn{ Materi§| Pozn. I.%s.| N8zev Mn Pozn.
Ccv RV
1 | PSedn? sk$R 1 | GFRPP 18 | Krougek vlogky Hlin?k keramika 96%
2 | Zadn? sk$R 1 GFRPP 19 | Zadn? pStlak 1 CFRPEEK
3 | ObNgne kolo 1 GFRPP 20 | Véeteno 1 Hlin%k keramika 99.5%
4 | Hnace ot | 1 Vz8enT magnet + )
nac* magnet.za. Fluoropryskysice
FCD 450 21 | Logisko 1 Uhlk _ PIYSKY
svipln?
. Vz8enT magnet +

8 | PI§gS elektromagnetu 1 - —

polypropylen 22 | Bstn? krougek 1 FluoropryskySice s vIpln2
9 | Gestihran.groub 2 Ocel M8 x 10 23| O-krougek 1 FKM JISB 2401 G195

. ) M10 x 30, . ) M8 x 20
10 | Gestihran.groub 4 | Nerez ocel 26 | Gestihran.groub 4 Ocel
s SW s PW, SW
11 | Gestihran. groub 7 Nerez ocel S PM/\:/L,OSCV% 27 | Pojistka 2 GFRPPS
12 | Gestihran.groub 1 Nerez ocel S '\é\}\? w
15 | Motor 1
16 | Z8kladna 1 GFRPP
17 | N§stavec 1 FC200
1
3




/. Hlam? soul§sti a oznalen?

ooooo

.. Agregst lerpadla (pInNn? kapalinou)
. Nesamonas§vac? druh: pSed spugthn’m lerpadla
K naplRte lerpadio vodou
otvory na s§n?
avitaka.
. Ukazatel smRiru ot§len?
Otvor na vItlaku Gipka ukazuje smir
% y ot§len2 motoru.

Vgdy zkontrolujte
zda motor bNg2 ve smiru

gipky.

Otvor na s8n?

Motor (hnac? I8st)
Motor dod8v§ vIkon
lerpadlov®mu agreg§tu.

Z8kladna
Lerpadlo mus? bTt pevnl uchyceno.

TypovT gtetek
Lerpadlo Ize provozovat pouze
za stanovenTch podmznek.

Varovn§ znalka "ZCKAZ PROVOZOVAT LERPADLO NA SUCHO"
Chod lerpadla na bez kapaliny zpTsob? pogkozen?

vnitsku lerpadla. Je zak§z8no provozovat lerpadio

bez kapaliny.

AUPOZORN’I’INC

PSi ligtnn? lerpadla nepoug?vejte rozpougtidla ke st2r§n? gtk T, znalek
a thlesa lerpadla.
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Instal ace

1. PS2PraAVa@.acccees s e 15
2.Insta lace..............oooeeeeiiiiiiieeciieeaaa, 17
S POtruUb2..cccceeeeeeeeeeeeee e 19
4.Elektro instalace..............cccccccoeeennn... 22
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1. P $?pra va

A Upozornin?

Je zak8z8no uv&dnt lerpadlo do chodu na sucho

PSed prvIm spugtin?m lerpadla po jeho instalaci, demont§gi 1i opravi) naplRte komoru lerpadla kapalinou

urlenou k lerp&n2. PSi such®m chodu lerpadla bez kapaliny zpTsob2te zadSen? tSec2ch I§st? lerpadla.

TSec? 18sti lerpadla MX jsou maz§ny a chlazeny lerpanou kapalinou. Lerpadlo nesm? biiget na sucho pop$. se zcela
uzavéenTm ventilem na s§n2. Jinak dojde k pogkozen? lerpadla. V p$?padi nghodn@ho spugtin? lerpadla na sucho
ihned vypnNte el. nap8jen? a nechte lerpadlo pomalu vychladnout po dobu delg? neg jedna hodina. Doporulujeme
poug?t ochranu IWAKI typ DR k blokaci chodu lerpadla na sucho.

Uchovejte lerpadlo z dosahu ohni)
K zamezen? pog§ru a vIibuchu neumzsSujte nebezpeln® a hoSlave I§tky v bl2zkosti lerpadla.

Neprov&dnjte pSestavbu
Je zak§z8§no prov&dnt pSestavbu lerpadla. Nebezpel? zpTsoben? %jmy na zdrav? a Yrazu el. proudem.

1. Bezpelnostn? opatSen? pSi obsluze lerpadla
1) Bezpelnostn? opatSen? psi najzgdin? a odstavovgn? lerpadla

K zamezen? vodnho r§zu vinujte pSi spougtin? a odstavovén? lerpadla pozornost n§sleduj2c2m bodTm.

Pol2nejte si zvI§gS pozorn v pS2padn dlouh®ho potrub? na vitlaku.

a PSi spougthn? lerpadla
Po naplnnnz lerpadla kapalinou nezapomeRte zcela zavs?t ventil na vitlaku d$?ve nej ZAPNETE el. proud ke
spugthn? lerpadla. Po najet? lerpadla pomalu otev2rejte ventil na stran) vTtlaku k dosagen? pogadovan®@ho vTkonu.

b. PSi odstavov§n? lerpadla
Pomalu zav2rejte ventil na stran vitlaku a po %pIn®m uzavSen? ventilu VYPNNTE pS2vod elektrick®
energie.

Je zak8§z8no n8hle zavrat potrub? na vitlaku pomoc? elektromagnetick® ventilu apod. N§hITm uzavSen?m

potrub? na stranl) vitlaku zpTsob?te vodn? r§z s n§slednTm pogkozen2m lerpadla.

2) Je zak8z8no instalovat a skladovat lerpadlo na n§sleduj?c2ch mastech:
« m2sto, kde teplota kles§ pod OA C
* masto s VIskytem koroz2vnzch plynT a vIbugnTch plynT
* m?sto, kde doch§z? k rozstSiku vody (vTjimkou jsou lerpadla s motorem odoInTm proti povitrnostn?m vlivim)
« msto, kde okoln? teplota pSevyguje 40A C
* msto s vIskytem vihkosti (pS?pustng§ vihkost : 35 a§ 85% RV)
* msto s nebezpel?m prachu, pog8ru, zemNtSesen? a vnNjgech n§razT.

3) NaplRte lerpadlo kapalinou
erpadlo nen? samonas§vac2. PSed spugtin?m lerpadla naplRte lerpadlo kapalinou. Chod na sucho zpTsob? zadSen?
a rychl® opotSeben? soul§stek lerpadla, d§le po uplynut? v2ce jak 30 sekund se dostav? nebezpeln® elektrostatick®
viboje lerpadla.
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4) P&pustnT tlak lerpadla
N2ge je uveden maxim§In2 dovolenT tlak lerpadla. Pozor, aby tlak u vitlaku nepSekrolil maxim§in2 dovolenT
tlak.

Model MX-250 MX-251 MX-400 MX-401 MX-402, 403 |[MX-402H, 403H
Max. dovolenT
tlak 0.25 0.33 0.22 0.28 0.43 0.5
(MPq)

5) Kapaliny urlen® k pSelerpgvsn?

a. Lerpadlo se poug?v§ pro viechna bngn§ organick§ i anorganick§ rozpougtidla, kyseliny a z§sady s vIjimkou
dietyl®teru, sirouhl?ku, peroxidT, vIbugnin, organickTch sloulenin s vysokTm tangenci§In?m napitzm jako je
cyklo-butanetylen, oxid, a podobn® kapaliny.

ZvI§§tn2 pozornost je nutno viinovat zamezen? chodu na sucho pSi lerp§n? kapalin vytvgSej2c? nejv2ce
z8paln@ vipary pSi pokojove teploth (nap$. toluen).

b. Kapalina obsahuj?c? kal
Kal nelze pSelerp§vat, avjak typ AA (s keramicko-hlinZkovIm logiskem) dok8ge pSelerpat i kalov® kapaliny
s koncentrac? to 5%, kal o velikosti 50 mikronT a m@nl, a o tvrdosti do 80Hs. V p$padn potSeby pSelerp§ven?
kalov® kapaliny kontaktujte spolelnost IWAKI.

c. VTkon v z8vislosti na mNrn® hmotnosti a viskozitl kapaliny
Kapalina tNg¢2 nebo s vy viskozitou ne§ voda pTsob? na vTkon h$xdele, kapacitu vTtlaku a dopravn2 vigku.
V8mi zakoupen® lerpadlo je vyrobeno v souladu s v8mi zadanou specifikac? v r8mci objedn8vky. G8dSte-li
zmNnu podm?nek, kontaktujte lwaki.

d. Keramicko-hlin%kove@ logisko (typy AV, AE, AA) se mTde opotSebit za pomnrni kr§tkou dobu v z8vislosti
na vlastnostech dan® kapaliny (n2zk§ viskozita apod.). V p$?padn jakTchkoliv dotazT n§s nev§hejte kontaktovat.

e. Vliv teploty
Na vTkon lerpadla nepTsob? zmnna teploty kapaliny, ale vlivem zminy teploty doch§z2 ke zminN viskozity,
tenze par a chemick® agresivity kapaliny. Vinujte pozornost zmidngm vlastnost? pSepravovan®
kapaliny.

Teplota pSepravovan® kapaliny : 0 — 80 stupRT C (pro vodu)
P$?pustn§ okoln? teplota : 0 — 40 stupRT C
Dovolen§ vihkost : 35 — 85% RV

Viz tabulka chemick® odolnosti pSi dovolen® teploth pro specifick® chemick® kapaliny.

6) PSerugovanT chod
Lasto opakovan® vyp2n§n? a zap2n§n? lerpadla mTde brzo pogkodit lerpadlo. Dodrgujte letnost startT/pSerugen?
chodu lerpadla v rozmez2 gestkr§t za hodinu.

7) Rozpojen? elektromagnetick® spojky
V p$?padn rozpojen? elektromagnetick® spojky odstavte lerpadlo do jedn® minuty. Lerpadlo, kter® bl)§? s rozpojenou
elektromagnetickou spojkou, zpTsob? sn2gen? vTkonu spojky.

8) Poug?vsn? lerpadla v mez2ch zvonov® vTkonov® kSivky lerpadla
Je mogn®, ge chod lerpadla, kter® vykazuje zvonovou charakteristiku vIkonu v mal®m rozsahu
(viz standardn? vTkonov§ kSivka lerpadla) a pracuje ve vzestupn®m Yseku kSivky, bude nestabiln?, hlulnT
a s vibracemi. Aby pSi pr&ci lerpadla nedoch§zelo k thmto r§zTm, mus?te vinovat pozornost n§sledujc2mu:
1) proveNte vItlaln® potrub? tak, aby se netvoSily vzduchov® kapsy;
2) instalujte ventil v bl2zkosti otvoru na vItlaku lerpadla k vyregulov§n? kapacity vTtlaku.

-16 -



2. Instalace

A Varov8n?

VYPNNTE p$2vod el. energie

PSi prsci na zaS?zen2 VYPNNTE p$vod el. energie. Zajisthte, aby nedoglo tseba i jen k n§hodn®mu uveden? do
provozu bihem vykon§v&n? pr§ce na za$?zen2. V hluln@m prostSed? nebo prostSed? se gpatnou viditelnost? postavte
vistragnou znalku u spznale el. proudu s upozornin2m, ge "Probzh§ préce” na lerpadle.

PSi pSenggen? lerpadla jej nesmz2te uchopit za I§sti vyroben® z plastu

PSemzsSovan® lerpadlo NESMETE uchopit za jeho plastick® 18sti jako je sk&R, pS2ruba nebo z§kladna. Jinak hroz?
prasknut? plastickTch 21T a selh§n? lerpadla s n§slednTm poranfinZm osob. Hmotnost lerpadia lin2 cca 30 kg max.
Instalujte lerpadlo spolu s motorem do vodorovn® polohy se z8kladnou smirem dolT.

Pr§ce na elektrick®m za$?zen?
Elektroprsce je opr&vnin prov§dit elektrikss s pSedepsanou kvalifikac2. Jinak hroz? poraniin? osob a gkoda na majetku.

e Uk8zka potrub?

1
16 2
2 7 12
3
2 4
13 1211 10 El—“'h/w
\ .
i N | l
7 f g/ S — Y ns
15 9
17
(1) VTtlaln® potrub? (potrub? zajistite podplrou, aby (11) Sac? potrub? (prTmAr potrub? : D)
j2m lerpadlo nebylo zat2geno) (Vodorovn§ 18st mus? bTt co nejkratg?
(2) Ventil se stoupg§n?m
(3) Zphtn§ klapka 1/100 smirem k lerpadlu)
(4) Tlakombnr (12) Podphra potrub?
(5) Motor (13) Sac? potrub? (prTmNr: D)
(6) Lerpadlo (14) 2D, 500 mma vTge
(7) OdvzdugRovac? potrub? (15) Vyrovngvac? spoj
(9) Odkalovac? kans§l (16) Proplachovac? potrub? (strana vTtlaku)
(10) Vakuometr (17) Proplachovac? potrub? (strana s§n?)
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1) Instalaln? poloha
« Instalujte lerpadlo co nejbl2ge sac? n&drge a v nejnigg2 mogn® poloze (z dTvodu s8n2 pod z§livem).
« V p$?padn, ge sac? otvor lerpadla bude um?2stin vige ne§ sac? ngdrg (kvTli sac? vigce), zajistite instalaci patnzho
ventilu v pln2c2m potrub? a saczm potrub?.
* Dopravn? vIgka z8vis? na vlastnostech kapaliny, jej? teplot a d®lce sacho potrub2. Podrobnosti nastaven?
konzultujte s firmou lwaki nebo vag?m prodejcem.

2) Vnit$n2 a venkovn? pougit?
Lerpadlo Ize provozovat jak v kryt®m prostSed?, tak i ve venkovn?m prostSed?. Vgdy vgak proveNte bezpel-
nostn? opatSen na ochranu motoru a rozvodn®ho za$?zen? el. energie proti z§plavém a jinTm givelnTm pohrom§m.

3) Ms3sto instalace
Zvolte takov® masto k instalaci lerpadla, kter® je rovn® a zbaven® vibrac? zpTsobenTch okoln2mi stroji. Zajistte
dostateInT prostor pro %drgbu.

e Z8kladov® pr8ce
1) Plocha pro ukotven? lerpadla mus? bTt v0tg? neg
Z8kladovT groub plocha z8kladny. V p$*padi nedostaluj?c? kotevn? plochy mu-

, s?te z8kladnu znilit, nebo$ je vystavena vysok®@mu mirn@mu zat2gen? .
Z8kladna Podlogka

2) Kdyg je provoz lerpadla vystaven pTsoben? vibrac? (nap$. rezonance
s potrub2m), zajistlte vyrovn8vac? spoj (dilataci)
mezi lerpadlem a potrubm. Jinak hroz? pogkozen?
potrub?, miSidla atd.).

BetonovI z8klad
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3. Potrub?

e PSipojen? potrub?
N§sleduj2c? tabulka uv8d? velikost groubu a moment utagen? potrubn? p&2pojky k pSrubgm lerpadla.
Dodrduijte rozmnr groubu a moment utagen2. (Hodnoty v Tabulce plat? pro kovovou p$rubu a prygov® thsnfnz.)

Model

Velikost groubu

Moment utagen? (N-m)

MX-250. 251, 400, 401, 402, 403

M16

20

e Zat?gen? a hybnost potrub?
N2ge je uvedeno dovolen® namgh§n? a momenty s2ly pTsob2c2 na pS2pojnT syst@m lerpadla.
Potrub? mus? bTt navrgeno a fungovat tak, ge lerpadlo nebude vystaveno pnut? a momentTm sil pSesahuj2c? hodnoty
uveden® v n8sleduj2c?ch Tabulk§ch.

Dovolen§ z§tN§ potrub? na sac? pSrubu

Dovolen® momenty potrub? na vitialnou p&rubu

Dovolen® momenty potrub? na sac? p&rubu

Dovolen§ z§tNg potrub? na vitlalnou p&rubu
PrTm0r potrub? (mm) PrTm0r potrub? (mm)
25 40 25 40, 50
Z8thg Z8thg
Smir z&tNge kN Smir z&tHge kN
Fx 0.10 0.15 Fx 0.10 0.10
Fy: stlalen? 0.15 0.20 Fy 0.10 0.15
Fy: nap?n§n? 0.10 0.10 Fz 0.10 0.15
Fz 0.10 0.15

PrTm0r potrub? (mm) PrTm0r potrub? (mm)
25 40 25 40, 50
Z8thg Z8thg
Smir z&tNge kN-m Smir z&tHge KN-m
Mx 0.02 0.05 Mx 0.05 0.10
My 0.05 0.10 My 0.02 0.05
Mz 0.05 0.10 Mz 0.05 0.10
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e Potrub? na strani s8n2

@

2

©)

(4)

©)

Potrub? na s§n2 mus? dle mognosti pracovat principu s§n? pod z§livem. Potrub? mus? bTt co nejkratg?
a s minim&In?2m poltem ohybT. Zajistdte odpov2daj? podpiru saczho potrub?, naps. formou vyrovngvaczho
spoje apod., aby v&ha a tepeln® nam§h§n2 potrub? se nepSensgely na lerpadlo.

NasaNte pellivi) spojku na sac? potrub?, aby do veden? nevnikal vzduch. VTskyt vzduchu v sac2m potrub?
mTge pogkodit danT syst®m.

PSi nevyhovuj2c?m s§n? (napS. podtlak v sac? n§drg?, velk§ n§tokov§ vIgka, popS. dlouh® sac? potrub?)
mus2te realizovat stav NPSHa > NPSHr + 0.5 m. Ohlednf vIge NPSHr viz standardn? vikonov§
kSivka.

PSi pougit? kolena na stran) s§n? instalujte rovnou trubku o d®lce min. 500 mm nebo 8mi n§sobek prTmnru
sac?ho otvoru pSed otvorem na s§n? lerpadla. Zajistite co mogn§ nejvitg? polomir R kolena.

NepSipusSte p$2padn® vTstupky, kde mTge doch§zet k zachycen? vzduchu pod@l sac2ho potrub2. Potrub? na strani)
s8n2 m§ stoup8n? 1/100 smirem k lerpadlu.

Vyhovuj’c? stav NepSijatelnT stav

O x Vzduch. kapsg
Vyhovujc? T’/ Nevyhovuj?c? M\<

O — x Vzduch.kag
Vyhovuj?c? UE% Nevyhovujc? J_LEj

sa

—

O x Vzduch.kapsa

Vyhovujca—] D Nevyhovujic r

O X

Vyhovujc? Nevyhovuj?c?
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(6) V p$padn rozd2nTch prTmnru otvoru na s§n? lerpadla a sac?ho potrub? pougijte excentrickou redukei.
PSipojte excentrickou redukci tak, ge horn2 plocha je v rovinl. V g8dn@m pS$2padn nelze poug?t sac? potrub?
0 prTmNru meng2m neg je otvor na s§n2.

(7) RovnNg se doporuluje v pS?padn s§n? se z§livem instalovat na sac2m potrub? goupd k usnadnin? gener§ln?
kontroly lerpadla. PSi bgn®m provozu lerpadla mus? bTt goupd naplno otevsen®; gouph nutno zav$?t pouze
pSed gener§In2 kontrolou.

(8) Kdyg je cirkulov§na nebezpeln§ kapalina, zajistite proplachovac? potrub? k umognin2 vnit$nzho vyligtin2
po demont§gi lerpadla.

(9) PrTmir sac?ho potrub? mus? bTt vitg2 neg prTmNr otvoru na s§n? lerpadla.
Pozn.: n%je uveden® body (10), (11), a (12) plat? pro metodu sac? vIgky.
(10) Zakonlen? potrub? na s§n2 mus? bTt umz2stno 500 mm a v2ce pod povrchem kapaliny.
(11) Na vstup sac? n§drge nasaNte s2to k zamezen? p$stupu ciz2ch I8stic do sac?ho potrub2.
Zakonlen2 saczho potrub? mus? bTt vzd§len® 1~1.5 D (D: prTmir saczho potrub?) a v2ce od dna sac? n§drge.

Pozor, vniknut? ciz? 18stice mTge zpTsobit poruchu lerpadla.

(12) V p$padn metody sac? vIgky mus?te na sac2m potrub? instalovat patn? ventil.

e VTtlaln® potrub?
(1) Instalujte podphru, aby hmotnost potrub2 nepTsobila na lerpadlo jako z§tNg.

(2) V pS?padn pougit? jineho zpTsobu ned je s§n? se z§livem muste instalovat pIn2c2 potrub?.

(3) S p$lig dlouhTm potrub2m stoup§ i jeho odpor, cog zthguje vTkon lerpadla. PrTmDr potrub?
se stanov? na z§kladl vIpoltu odporu potrub.

(4) V p$padn, ge nastane nNkter§ z n§sleduj2czch situac?, mus?te instalovat zpitnou klapku. PSi volbi zpitn® klapky
rozhoduje tlakov§ hranice zpitn® klapky (vletnld vlivu vodnzhor§zu a zpitn@ho toku
na lerpadlo).
(D vTtlaln® potrub? je p$lig dlouh®
@ vTtlalng vTgka pSevyguje 15m
(3 zakonlen2 vTtlaln®ho potrub? je 0 9 m vIge neg povrch sac n§drge
@ nhkolik lerpadel je paralelni) vz8jemnl) propojeno na jedno potrub?
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(5) Doporuluje se na vitlaln® potrub? instalovat ventil k regulaci objemu vitlaku a k zamezen? pSet?gen?
motoru. V p$2padn instalace jak zpNtn® klapky tak ventilu mus? bTt zpNtn§ klapka umzstina mezi
lerpadlem a ventilem.

(6) NezapomeRte instalovat tlakomnr na vTtlaln®m potrub.

(7) Instalujte odvzdugRovac? ventil v p$2padn, ge vitlaln® potrub? je ve vodorovn® poloze velmi dlouh@.

(8) Existuje-li nebezpel? zamrznut? kapaliny ve vItlaln@m potrub?, instalujte vypougtic? ventil k odkalen? kapaliny.

4. Elektroinstalace

lektricke p&nail

POZOR

Elektrick® pSipojen2 sm2 prov&dnt pouze elektrik§S s pSedepsanou kvalifikac? v souladu
s m2stn?mi pSedpisy a na$?zen2mi. Iwakin nenese odpovidnost za p$padn® nehody zpTsoben®
v dTsledku nedodrgen? tohoto pokynu. Dle potSeby konzultujte s lwaki nebo prodejcem.

(1)  Poug?vejte elektromagnetickT sp2nal, kterT odpov2ds specifikaci (napht?, kapacita atd.) motoru lerpadia.
(2) V p$padn venkovnzho ugit? lerpadla zajistdte elektroinstalaci proti vlivu povitrnostn2ch podmznek na ochranu spznale.

(3) Instalujte $8dni elektromagnetickT sp2nal a tlal2tkovT sp2nal v m2st pSimnSenn vzd§len®m
od lerpadla.
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1. Bezpelnostn? opatSen?2 pSi obsluze

A Upozornin?

e Je mk8z8no provozovat lerpadlo na sucho, pop$. s uzavéenTm ventilem na stran s§n2. Jinak dojde
k pogkozen? lerpadla. Hroz2 t®g, ge po vace jak 30 sekund8ch zalnou vznikat z8§paln®
elektrostatick® vThoje.

%,

Z8kaz

e Zkontrolujte smir ot§len? lerpadla (mus? se ot§let ve smiru hodinovTch rulilek psi pohledu od
ventil§toru motoru). PSi pokralov&nz chodu lerpadla v opaln®m smiru ot§len? hroz? pogkozen? lerpadla’

e V p$padd kavitace odstavte lerpadlo do jedn® minuty.
RovnNg nenech8vejte lerpadlo v chodu, kdyg do s8n? vnikl vzduch.

oV p$?padn rozpoj,en2 elektromagnetick® spojky odstavte lerpadlo do jedn® minuty. VTkon
spojky se sn?g? pSi pokraluj2c2m chodu s rozpojenou spojkou.

e Kol%s8n? teplot nesm? pSevigit 8C°C bhhem naj2ydin2, odstavovn? i chodu
lerpadla.

e PSed spugthnzm lerpadla zcela uzavSete ventil na vitlaku k zamezen? vodnzho r§zu
v prTbNhu najzgdnn2,

e Pozor, kdyg nechste delg? dobu bng‘]et lerpadlo se zcela uzavSenTm ventilem na vTtlaku, dojde
k n8rTstu teploty kapaliny uvnitS lerpadla a n§sledn®@mu pogkozen? lerpadla.

X -X-X-

Pozor

e V p$padn vipadku el. energie za chodu ihned vypnite hlavn? vyp?nal a zavSete
ventil na vItlaku.

e Zkontrolujte zda tlak pTsob2c? na lerpadlo nepSesahuje stanovenou vTgi.
Viz str. 16 ohlednl max. dovolen®ho tlaku.

>@

Pozor

e Maxims8In2 povrchov§ teplota lerpadla
Maxim§In teplotu povrchu lerpadla u jednotlivich modelT uv§d? n§sleduj2c? Tabulka. ProveNte
ochrann§ opatSen dle p$slugn® vIge teploty.

Max. povrchov§ teplota
Tepl.kapaliny pSi okoln? teplotn

(AC) 40AC
Model (AC)

MX-250, 251, 400, 401, 402(H), 403(H) 80 80

e Hlulnost lerpadla
Hladinu hluku zpTsobenou jednotlivimi typy lerpadel uv§d? n§sleduj?c? Tabulka. ProveNte
opatSen2 na ochranu sluchu v souladu s p$2slugnou hladinou hluku.

Model | MX-250, 400 | MX-251, 401 MX-402(H), 403(H)

Hladina
hluku

70dB 75dB 80dB
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2.PS2prava k obsluze

N2ge je uveden postup p$?pravy k pol§teln2mu najet? lerpadla po jeho instalaci nebo
k opltn®mu uveden? do provozu po del? odst§vce lerpadla.

(1) DTkladnn vylistdte vnitSek lerpadla a potrub2. Potom naplRte kapalinou.
(2) Utshnhte grouby pS2rub a instalaln? grouby na z8§kladnn.

(3) Po naplnin? lerpadla kapalinou uzavSete zcela ventil na stran vTtlaku.
T@g zkontrolujte zavSen? odvzdugRovaczho ventilu a ventilu na proplachovac?m potrub2.

(4) NSsledni ihned uveNte do chodu motor a zkontrolujte spr§vnost smiru ot§len2 motoru. Motor se mus?

ot§let ve smiru gipky oznalen® na lerpadle. Kdyg je smir opalnT, muste prov@st z§minu libovolnTch
dvou vodilT t52f§zoveho zdroje.
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3. Obsluha

PSi obsluze postupujte dle n2ge uvedenTch krokT.

zda lerpadlo najelo na plynulT pracovn? regim,
zkontrolujte prTtokomnr a oviéte zda lerpadlo bng?
dle specifikace.

Poé 1. bkon obsluhy Postup
1 « Otevse/zavsete ventil. « Sac? ventil otevsen naplno
* VTtlalnT ventil otevSen naplno
2 « NaplRte lerpadlo kapalinou « Zkontrolujte naplnin? lerpadla kapalinou. Kdyg nen2
naplnino kapalinou, naplRte dle krokT [5]
a[6] kap. 'P$?prava k najet?'. Po dokonal®m
naplnin2 zavéete zcela vitlalnT ventil .
3 o Zkontrolujte sprévnT smr ot§len? motoru. « Okamgit® zapnut? el. proudu k uveden? lerpadla do
Zapnite pS2vod el. energie a zase ihned vypnite chodu prov&dnjte pouze pSi kontrole smiru ot§len2.
(bDhem jedn® sekundy) (SprgvnT smir ot§lenz motoru ukazuje gipka na
lerpadle. Zkontrolujte smir ot§len? ventil§toru motoru
pohledem na ventil§tor skrz kryt ventil§toru .)
« Pozornh sledujte zda se motor ventil§toru pomalu
a hladce pSestane ot§let po vypnut? hlavnzho
vyp?nale.
Pozn.: Kdyg se ventil§tor motoru plynule neza-,
stav?, je asi lerpadlo uvnitS zablokov§no.
V takov®m p$?padn zkontrolujte vnitSek.
4 « ZapnNte nap§jen? a spusSte lerpadlo. Pak nastavte + Do 1 minuty pomalu otev2rejte vItlaInT ventil a
tlak u vTtlaku a vTtlalnT objem . vyregulujte tlak u vItlaku pSi soulasn®m kontrolovgn?
odeltu tlakomDru na strand vTtlaku.
(Jinak nastavte prTtok pSi soulasn®m kontrolov§n2
odeltu na prTtokomnru.)
A Upozornin?
Ventil otevzrejte pozornh pSi soulasn®m
sledov&nz amp®rmetru, aby nedoglo k pSet?je-
n2 motoru nadmNrnTm otevSen?m ventilu.
Bhhem provozu lerpadla nutno dodrgovat n§sleduj2c? vitlaln® objemy.
MX-250, 251, 400, 401 : 10L/min. a vice
MX-402(H), 403(H) : 20L/min.a vce
« V p$?padn automat. pohonu rovnig uzavsete vitlalnT ventil pSed najet?m a pomalu otevarejte ventil 1 minutu.
A Upozornin?
Nenech§veijte bnget lerpadlo d@le jak 1 minutu se zcela uzavéenTm ventilem na vitlaku.
5 BNhem chodu lerpadla sledujte n§sleduj?c?:  Kdyg nenz prTtokomir, zkontrolujte hodnoty

tlaku u vTtlaku, tlaku na s§n2 a elektrick®ho proudu
vzhledem k odporu potrub

A PSi poruge VYPNNTE ihned p$vod el. energie a zjisthte p$linu z§vady dle Tabulky "Lokalizace poruch®.
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Postup odstaven? lerpadla.

Kontroln?/ObslugnT Krok Postup

1 « Pomalu zavSete ventil na vItlaku. « Vyvarujte se nghlého uzavéen? solenoidovim ventilem
atd., hroz2 pogkozen? lerpadla od vodnzho r§zu, kterT
vznik§ zejm@na u dlouhTch vtlalnTch

potrubz2.

2 « VYPNNTE p$vod el. nap§jen? a pSerugte chod lerpadlg « Pozornh sledujte pomal® a plynul® zastavovgn? ventil§-
toru motoru. Kdyg ne, zkontrolujte vnitSek lerpadla.

3 PSi zastavovgn? lerpadla sledujte n§sledujac

« pSi odstavovgn? lerpadla v chladn®m polas? mTge doj2t k zamrznut? kapaliny v lerpadle a n§sledn@mu pogkozen?
lerpadla. PSi cirkulaci nebezpel.kapaliny proveNte vyligtin2 vnitSku proplachovac?m potrub?m. Dokonale vypusSt

» Zkontrolujte vypugtin? vegker® kapaliny po odstaven? lerpadla. PSi kr§tkodob®m odstaven? z provozu neumogRu-
j2c2 vypugthn? kapaliny pougijte p§sovT oh$?val atd., aby kapalina uvnit$ nezamrzla.

« V p$padn vipadku el. proudu VYPNNTE hlavn? vyp?nal a zavSete ventil na vitlaku.

11
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1. Lo kalizace poruch

V p$2padn poruchy ihned VYPNNTE pS2vod el. energie a postupuijte dle n2ge uveden® tabulky.

P$?znak na lerpadle

Porucha Se zavéenTm S otevsenTm P&lina Kog t:;ls’?ar?z
vltlal.ventilem vltlal.ventilem P
Tlakomnr e Nedostatek pln2c? O Zasta_vte lerpadlo,
i vakuometr ukazuj? vody dodejte dostatek
nuld’. e Suchl chod. pln3c? vpdy a oplt
restartujte lerpadlo.
BOhem plndn? e Ciz? !§stic_e ucpala O Vylistit pzfltn2 ventil.
voda ihned patn? ventil. O Zkontrolujte zda
Klesne St_edlo ne_n2 zaneseno
' ciz? |8stic2
e Vzduch vnik§ saczm © Znovu zkontrolujte
potrub?m nebo vzduchotisnost
thsnNn2m. spojovac? p$ruby
na sac?m potrub2.
O Zkontrolujte zda hla-
Kapalina dina sac? kapaliny
nestoup§. Péi otevéenem Ru!i!ky tlakomfru nen2 mimoS§dnn n2zks.
ventilu navitiaku | vakuometru G ,
se po najet? tlak se vychll? ale ° Nesepngt§ elekt_ro— O Zmnste vIgi elektric-
sy ihned se vr§t? magneticks spojka. k®ho proudy ohledni
‘ na nulu. mogn@ho pSet2gen2.

O Zkontrolujte na mogn®
ciz2 18stice mezi obNg-
nTm kolem a sk$2n2,

O Zkontrolujte zda m§
napNt2 bgnou
hodnotu.

e Ot8lky lerpadla O Zkontrolujte elektro-
Rulilka tlakomiru p$2lig n2zk®. instalaci a motor apro-
nikdy nestoupne. e Lerpadlo se ot§l? veNte nezbytn® opravy.
opalnTm smhrem. O VymnRte vodile.
MalT Rulilka vakuometry | ® S0 ucpan@ ciz? O OdzstraRte ciz2 |8stice
vitlalnT ukazuje vysokou I!(§St'f.2 aprichod v S,
objem hodnotu. apafiny
blokovgn.
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P$2znaky na lerpadle

S = o Kontrola a
Porucha Se zavsenTm S otevsenTm P¥lina opatéen?
vitlal. ventilem vitlal. ventilem
Rulilka vakuometru V sac?m potrub? je O Zkontrolujte stav
ukazuje vzduch. nastaven? saczho potrubj
mimoS$§dni velkou a dle potSeby upravte.
hodnotu.
Vstupn? 18§st O OdstraRte ciz?
sestavy obNgn@ho kola I8stici.
ucpgna ciz?
I8stic2
. Sac?m potrub2m O Zkontrolujte napojen2
Ru!I!ky tlakomiru nebo tsnnZm pronikl s§n2 saCZhi) potrub?
i vakuometru :
se vychyluj. vzduch. adle potSeby
dot8§hnhte.
Rulilky tlakomnru Strana vItlaku O OdstraRte ciz? I8stice
a vakuometru lerpadla ucpgna v lerpadle.
ukazuj? ciz2mi I8sticemi. O OdstraRte ciz? I8stice
bign® hodnoty. a okuje uvnit$
MalT potrub2.
vitajnT Rulilka vakuomet Vzduchov§ k O Zkontrolujte zd
objem ulilka vakuometru zduchov§ kapsa ontrolujte zda v sa-

ukazuje velkou

li odpor v sac?m

c2m potrub? nevyIn?v§

hodnotu zat?mco potrubz. nhkterT jeho Y%sek a pro-
tlakomNr uv§d? veNte nutn§ opatSen?.
bngnou

hodnotu.

Rulilka tlakomiru L §st Yseku vItlaln®ho | O Zkontrolujte skutelnou

ukazuje vysokou
hodnotu zat2mco
vakuometr
uvgd2 bNgnou
hodnotu.

potrub? zpTsobuje
odpor, pops. st§vaj’c?
dopravn? vIgka nebo

jej? ztrsta p$2lig vysoks.

dopr. vIgku a ztr§tu

u vItlaln@ho potrub?
a proveNte nezbytn§
opatSen2.

Rulilka tlakomfru
ukazuje n?zkou
hodnotu a rulilka
vakuometru ukazuje
mimo$§dnn

n2zkou

hodnotu.

Rulilka tlakomfru
i vakuometru
ukazuj? n2zkou
hodnotu.

OpalnT smnr
ot§len2.

O ZamnRte vodile.
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P$2znaky na lerpadle

= = ors Kontrola a
Porucha | Se zavSenTm S otevsenTm P&lina opatien?
p; ) — : patSen
vitlal.ventilem vitlal.ventilem
o N2zk® napNt2, O Zkontrolujte zda napnt?
a kmitolet
odpovadaj2.
dat2en? i
Motor se e PSetyjen2, O Zkontrolujte zda mirn§
oehvs hmotnost a
' viskozita kapaliny
je odpovadajac2.
O Zajisthte dokonalejg?
vitr§n2,
o . b s
VI_tIa!nI Rulilka vakuometru ° S_'t(z)jg ucp§n® _ @) OdsFraRte ciz
objem > cizZmi |§sticemi. I8stice.
ukazuje vysokou ;
nghle
hodnotu.
klesl.
e Vadn® O OpNhtnN instalujte.
z8klady.
° VoInII kotevn? groub. O Dotghnhte grouby.
e ZavSen® sac2 potrubz. | O Vylisthte a odstraRte
Kavitace. p$2linu chvinz,
e OpotSeben? nebo rozta- | O ProveNte vimhnu.
ven? logiska lerpadla.
e PogkozenT plI8gS elektrg-O ProveNte vIminu.
Lerpadlo magnetu nebo vSeteno.
se chvije. e Kols§ dynamick§ rov- | O OdstraRte p$linu

nov§ha sestavy hnaczho
elektromagnetu.

e ObNgne kolo a/nebo
pl&gS elektromagnetu
je v kontaktu
s pevnou |8st2.

e OpotSeb.logisko motoru.

nebo nahraNte novim.

O ProveNte viminu.

O VymnRte logiska
nebo motor.
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2. bdrgba a kontrola

A Varov8n?

Poug?vejte osobn2 ochrann® pracovn? prostSedky
PSi p$2m@m kontaktu s nebezpelnTmi kapalinami, jako jsou chemick® kapaliny, doch§z2 psi dotyku nebo pSi rozst$?k-
nut? kapaliny k ohrogen? ol a pokogky. PSi pr§ci poug2vejte OOPP (maska, ochrann® brTle, rukavice atd..

VYPNNTE p$2vod el. energie
Vyvarujte se %razu el. proudem t2m, ge VYPNETE el.nap§jen? k odstaven? lerpadla a za$?zen? psi préci na za$zen2,

e Denn? kontroly
(1) Zkontrolujte thsnost kapaliny v lerpadle pSed spugtinZm lerpadla. PSi zjigtin? netdsnosti je zak§z§no uv§dnt
lerpadlo do provozu.

(2)  Zkontrolujte plynulT chod lerpadla bez zn§mek abnorm§Inzho hluku a vibrac?,
(3)  Zkontrolujte hladinu kapaliny v sac? n&drg? a tlak na stranf s§n2.

(4) Porovnejte tlak u vitlaku a elektrickT proudu namiSenT bhhem provozu s hodnotami uv§dinTmi na
typov®m gt2tku motoru k ovSen? odpov2daj2c? z§thge lerpadla.

* Pozor, hodnoty uv8din® na tlakomiru jsou “mNrn® mNrn® hmotnosti dan® kapaliny. Kohout tlakomiru nebo
vakuometru mus? bTt v otevSen® poloze pouze bihem prov§din2 mnSen2. Po ukonlen? kagd®ho minSen? muste
kohout zav$t. Kdyg zTstane kohout otevsenT i za chodu lerpadla, na md$c2 mechanismus mTge pTsobit
mimos$§dnT tlak zpTsobenT vodn?m r§zem.

(5) Kdyg mste pSipraven® z8logn? lerpadlo, oblas toto najeNte k jeho uchov§n? ve stavu trval® pSipravenosti.

(6)  Zkontrolujte zda za chodu lerpadla nekol?s§ tlak u vTtlaku, prTtok u vitlaku a nap§jec? napit2 motoru.
V p$?padn, ge nastane znaln® kol2s§nz nkter® z uvedenTch hodnot, postupujte dle n§vodu "Lokalizace poruch”
k odstraninz z8vad za$?zenz.

e Pravideln® kontroly

K zajigthn2 vTkonn®ho a hladk®ho chodu lerpadla je nutn® prov§dit pravideln® kontroly dle n2je uveden@ho postupu.
PSi demont§gi lerpadla zach§zejte opatrnf s tSec2mi soul§stkami, aby nedoglo k jejich pogkozen2.

Pozor na nebezpel? pSisk$?pnut? prstT, nebo$ hnac? elektromagnet a jeho pl§jS maj? znalnou magnetickou s2lu.
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Interval kontrol

N8zev d2u

Kontroln2 masta

Odstraniin? z8vady

KagdTch 6 mnsxcT.
* Nutno v@st
Z8znamy kontrol.

Hnac? magnet.jedn.

e P$2tomnost kluznTch rTh?

e Hnac? magnet spr§vnf uchycen?
VolInT 6hran.stavilc? groub?

e Jsou vnitS. obvod elektromagnetu
ahSdel motoru souos®? (max.
excentricita: 1/10 mm)

O Kontaktujte vageho prodejce
zjist2te-li z8vadu.

O Hnac? magnet $§dnn uchySte.
UtShnNte stavilc? groub.

O Sprgvnh dot8hnNte stavic? groub
nebo vymNRte hnac? magnet. (PSi
vImnnn kontaktujte prodejce.)

Zadn? sk$R

e P&tomnost kluznTch rTh ve
vrt§n2?

e Trhlinky na koncov® I8sti
kapaliny?

e OpotSebenT zadn? pStlak?

e OpotSeben? vSetena.
e Skvrny v zadn? sk$?ni.

O Kontaktujte vageho prodejce
zjist?te-li z8vadu.

O VymnRte zadn? sk&2R pSi zjigtin2
z8vady.

O Kontaktuijte prodejce pSi
2jigthn? z8vady.

O VymiRte po dosagen dovol.opot,

O Vylisthte.

PI8gS elektromagne

e PStomnost kluznTch rTh v zadn?
18sti nebo v§lcovlm
thlese?

e Trhlinky v pryskySici zadn? 1§sti
nebo v§lcovem thlese ?

e OpotSeben® logisko. (ZmnSte
rozmiry.)

e Stav obNgn@ho kola uchycen®ho
k pI8gti elektromagnetu

O Kontaktujte vageho prodejce
zjist2te-li z8vadu.

O Kontaktujte vageho prodejce
zjist2te-li z8vadu.
O VymnRte po dosagen? dovol.opot.

O VymnRte nebo kontaktujte pro-
dejce je-li uchycen? voln®.

ObNgn® kolo e OpotSebenT Ystn2 krougek. O VymnRte po dosagen? dovol.opot,
(ZmnSte rozmnry.)
o PStomnost trhlinek ? O VymnRte pSi zjigthn? z§vady.
e Skvrny nebo ucp§n2 uvnits O Vylisthte.
oblgn®ho kola.
e Rozmlrov§ zmNna v obNgn®m O VymiRte pi zjigthn2 z&vady.
kole.
PSedn? sk&R e Skvrny v kontaktn2 18sti s kapal. | O Vylistite.
o P&tomnost trhlinek ? O VymnRte pSi zjigthn2 z§vady.
e Zn§mky opotSeben?, kluzn® rThy, | O Kontaktujte prodejce pSi
rThy v krougku plggtn? zjigthn2 z8vady.
e RoztagenT nebo praskIT O NahraNte O-krougek je-li
O-krougek. rozg2Sen nebo praskIT.
e Kluzn@ rThy v nezvykl@m O Kontaktujte vageho prodejce
msth. psi zjigthn2 z§vady.
VSeteno e PS2tomnost trhlingk? O VymnRte psi zjigthn2 z§vady.

OpotSeben? tSecch 1§st?

O VymnRte po dovol. opotSeben?.
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e Dovolen® opotSeben? logiska a vSetena

Jednotka: mm

M |
odel | Mx-250, 251, 400, 401 | MX-402, 402(H), 403, 403(H)
Po V dobn Po V dobh
D dod§n? vImiOny dadgn? viminy
Vnit$n2 prTmnr
logiska 18 19 24 25
Vnljg? primnr
vSetena 18 17 24 23

* Kdyg rozd?2l mezi vnitSnzm prTmnrem logiska (12s.21 z obr. na str. 35) avnDjg?m prTmirem véetena
(125.20 z obr. na str. 35) pSekrol? 1 mm, nutno prov@st viminu buN logiska (jako pl§gS elektromagnetu 1%.8
z obr. na str.35) nebo vSetena podle toho, kde je vitg? opotSeben?, bez ohledu na hodnoty ve vTge uveden® Tabulce.
V p$padn lerpadla typu AV li AE (MX-250 ag 401) se vSeteno a logisko (jako pl§gS elektromagnetu 1%..8)
mus? nahradit soulasni.

* \/ prvIch f§z2ch provozu se mTge objevit pol§teln? opotSeben? posuvnTch 18st2. Toto je bngne.

e Dovolen® opotSeben? %stnzho krougku

Jednotka: mm

Model MX-250, 251, 400, 401, 402(H), 403(H)
TlougSka v dob dod§n? 8
TlougSka v dobl vIimnny 6

* StupeR mezi plochou ¥stnzho krougku (12s.22 z obr. na str. 35) aoblgnTm kolem (12s.3 z obr. na str. 35)
pSi dodgn? 1inz 2 mm (3 mm u MX-250). Dovolen®ho opotSeben? ¥stnzho krougku je dosageno, kdyg se tento
stupeR sn2j? na 0 mm. Pak mus2te prov@st viminu obNgn@ho kola s ¥%stn?m krougkem.

_— ObnNgn® kolo
PS$i dod&n2 2 mm .

Pstn? krougek\




3. N§hradn? d?ly

Pravideln§ vImnna pS¢slugnTch nghradn2ch d2T je z8rukou dlouhodob®ho bezporuchov®ho provozu lerpadla. VIminu
ngsledujzczch spotSebnzch d2IT prov&dnjte ve stanovenTch intervalech v souladu s n2ge uvedenou Tabulkou a dle jejzho
ngsledn®ho koment§e.

_ K-d soul8stek
L 2s| N§zev soul8stky Interval vimnny
MX-250 | MX-251 | MX-400 | MX-401 | MX-402 | MX-403 | MX-402H | MX-403H
1 | Sestava pSed.sk$nd MX0109 MX0125 | MX0131 MX0174 MX0188
2 ISestava oblg.kolaS0Hz MXOL1l MX0120 MX012] MXO0138 MXO0176 MX0184 MX0199 MX0191
29 [Sestava oblg.kola60Hz MX0L12 MX0121 MX0128 MXO0134 MXOL7] MX0185 MX0183 MX017¢
s it el 10,000 hodin
8 Ce(slj‘:]‘l’fkg’ Syth elmagr MX0113 | MX0122 | MX0113 | MX0122 | MX0178 | MX0186 | MX0178 | MX0186
8 ;e(sg‘T";__’g§gt” elmag. MXO0114 | MX0123 | MX0114 | MX0123 | MX0179 | MX0187 | MX0179 | MX0187
g | Sestava plSgm elmagry MX0115 | MX0124 | MX0115 | MX0124| — | — | — | —
A (keramicko-hlin%kovg)
23 | O-krougek (pro skézgy 0000 hodin nebo pi kegdd MXO0116 | MX0129 | MX0116 MX0180
demont8qi lerpadla.
20 | VSeteno MX0118 MX0182
10,000 hodin
19| Zadn? p$etlak MX0119 MX0183

Pozn.1: soul8stkovT k-d O-krougku je pro typ V. (FKM).
V ¢8&dosti uplatnn® u nag? firmy uv8djte typ E (EPDM) atyp A (Aflas®).
Pozn.2: vIge uvedenT interval viminy pSedpokl§d§ lerpgn? list® vody psi okoln? teploth. Interval vimnny z§vis?
na vlastnostech, teploth a dalg2ch podm2nk8ch lerpan® kapaliny.
Pozn.3: Logisko I2s. 21 (u pl§gth elektromagnetu I%s. 8), ¥stn? krougek 12s. 22 (u sestavy oblgn@ho kola 2. 29)

a vSeteno I2%s. 20 se mNn? po dosagen? dovolen@ho opotSeben? jak uvedeno na str. 34 bez ohledu na interval vimhny
ve vIge uveden® Tabulce.

MX-250/251/400/401




4. D emont§8g a mont§g

A Varov8n?

Poug?vejte osobn? ochrann® pracovn? prostSedky
PSi p$2m®m kontaktu s nebezpeInTmi kapalinami, jako jsou chemick® kapaliny, doch§z2 psi dotyku nebo pSi rozstSiku
kapaliny k ohrogen? 012 a pokogky. PSi préci poug?vejte OOPP (maska, ochrann® brTle, rukavice atd..

VYPNNTE p$2vod el. energie
Vyvarujte se %razu el. proudem t2m, ge VYPNETE el.nap§jen? k odstaven? lerpadla pSi prsci na zaS?zen?.

*

*

*

Bezpelnostn? opatSen? pSi demont8§gi a mont§{? lerpadla

Po vyjmut? nap§jecch vodilT od motoru oznalte tyto jednotliv® vodile k zajigtn? jejich opltn®ho spr§vn®ho zapojen?,
12mg se vyvarujete opaln@ho ot§lenz motoru po znovuzapojen? vodilT.

Je zak§8z8no demontovat lerpadlo nad rémec uv8dinT v tomto manu§lu.

PSed zah§jen?m prac? zcela uzavSete ventily na stranf) s§n2 a vitlaku a vylistite vnitSek lerpadla.

Elektromagnetick§ s?la pTsob2c2 uvnitS lerpadla je vysok§. Pozor na nebezpel? pSisk$2pnut? prstT bhem demont§ge

i mont§ge lerpadla. Dbejte, aby se na elektromagnety nepSitahovaly gelezn® I§stice prachu.
Neponech§vejte elektronick§ za$?zen? nesluluj?c? se s magnetickTm polem v bl2zkosti elektromagnetT.
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4.1 Demont§g

1) OdstraRte grouby s gestihrannou hlavou avyjmbte
pSedn? sk&R z drg§ku motoru. Ze sk$2nf vypr§zdnite
zbytkovou kapalinu a sk$2R vy listhte.

2) VysuRte obDgn® kolo s pl§gtim elektromagnetu. Pozor
na nebezpel? pSisk$2pnut? prstT u rukou.

3) PSi vyjZm8n2 obNgneho kola z pl§gth elektromagnetu
postupujte dle n2ge uveden®ho n§vodu. Pozor na
nebezpel? pogkrghsn2 soul§stz.

a V pSpadn MX-250-401
Uchopte plggS do ruky a lehce poklepejte plastickTm
klad?vkem na zadn? I8st obNgn®ho kola k usnadnin? jeho
vyjmut? z pl§gth elektromagnetu. Kdyg nelze vysunout,
nesnagte se o to silou, ale vlogte do hork® vody (okolo 90AC)
na dobu pNti minut. Pozor na nebezpel? pop8len? prstT
u rukou v hork® vodn.
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b. V p$padd MX-402(H) a403(H)

Ot§lejte pojistkou proti smiru hodinovich rulilek
0 90 stupRT pomoc? mal®ho groubovgku a pak

O ji zatlalte dovnitS. Jde-li thgko vytlalit ven, lehce po-
klepejte na konec rukojeti groubov8ku. Kdyg nelze
groubovgk poug?t kvTli pogkozen® drggce na pojistce,
ot§lejte pojistkou zevnit$ plggtd elektromagnetu
pomoc? gestihrann®ho kl2le. V tomto p$2padi muszte
ot§let kl2lem ve smiru hodinovich rulilek. PSi ot§len?
v opaln®m smiru se pojistka pogkod?. Po otolen? pojistkou
tuto vytlalte ven z vnjgku pomoc? tylinky apod.

Po odstranin2 obou pojistek vyjmite obNgn® kolo

z pl&gth elektromagnetu lehkTm poklep§n2m plastic-
KTm klad2vkem po obvodu obngn@ho kola. Nejde-li
vyjmout, ponoSte na pit minut do hork® vody

(asi 90AC) a vysuRte lenkTm poklep§nzm jak

uvedeno vIge. Pozor na nebezpel?

pop§len?.

Bez odstranin? pojistky nelze obNgn® kolo oddNlit od
pl§gtn elektromagnetu. Pougit?m s2ly k vyjmut? obllgn@ho
kola zpTsob?te pogkozen? dIT.

4) PSi vyjZm§n2 zadn? sk$2n zasuRte malT groubovsk
do obvodu zadn? sk$2nf a lehce zatlalte groubov§kem
dopSedu. Pozor, aby nedoglo k vytvoSen? rThy na
0-krougku.
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4.2 Mont&g
1) Mont§g oblgn@ho kola do pl8§gtn elektromagnetu.
a V p$padd MX-250-401.
SesaNte k sobl) vystoupl® a zapugtin® 18sti pl&gtn
elektromagnetu a oblgn@ho kola a zatlalte obNgn®
kolo do spodku. PSilogte k sobl prTbRgnT otvor
na pl8gti elektromagnetu a U-otvor na obNgn®m
kole. Kdyg se mezi lelem oblgn®ho kola a le-
Q lem logiska nenach8z2 §8dn§ mezera, znamen§
to, ge obNgn® kolo je bezpelnN ulogen® a l2cuje
v pl&gti elektromagnetu. Kdyg se I2covan® ulogen?
Lelo lZcovann ulogen@ho d2lu neda$? prov@st, nepoug?vejte nssil2, ale zahSejte pl§gS
elektromagnetu jeho ponoSen2m do hork® vody (okolo
90AC) po dobu phti minut. Vyvarujte se nebezpel?
pop§len? prstT v hork® vodn.

PrTbngnT otvor
U-otvor

b. V pS?padd MX-402(H) a 403(H)
- SlzcovanT d?l pl§gtn elektromagnetu m§ dva otvory,

z nichg vitg? je pro pojistku (stupRovitT s vnNjgzm
prTmirem 6 mm a vnitSn2m 12 mm) a meng? otvor (3
mm prTmNr) pro %lely chlazen2. U-otvor obNgn@ho
kola a meng? otvor (prTmir 3 mm) pl8gtN elektromag-
netu sloug? pro %lely chlazen2. VklI§dejte obgn@ kolo

AN pomalu do pl§gtN elektromagnetu, aby se oba otvory
navz§jem kryly. Je-li vkl§d§n2 obt2gnh provediteln@,
nahSejte pl§gS elektromagnetu pouze horkou vodou
(okolo 90A C) po dobu phti minut.
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Po vlogen? obNgn®ho kola (I2covanh ulogen@ho) viogte
pojistku k prv®mu stupni z vnitSku a potom ji pevnn
uchopte prstem z vnitSku a ut§hnite ot§len?m

ve smiru hodinovIch rulilek o 90 stupRT z vnDjg?
strany pomoc? mal®ho groubov8ku. Kdyg je pojistka
pevnl) zajigtna, poc2tite jej? zaskolenz. ObN pojistky
namontujte v soumirn® poloze.

V p$2padn, ge dr&gka pro malT groubovsk je pogkozen§
a nelze ji poug?t, Ize pojistku namontovat z vnitSku
pomoc? gestihrann®ho klI2lku 4mm. Pozor, ot§lejte
kI2lkem proti smiru hodinovich rulilek. Ot§len2m

v opaln®m smiru hroz? pogkozen? pojistky.

2) Vkigdejte pomalu pl§gS elektromagnetu s obdgnTm kolem
do zadn? sk$2n. Zkontrolujte zda nejsou na pl§gti s elektro-
magnetem uchyceny ¢elezn® kousky a jin® ciz? I8stice.

3) Namontujte zadn? sk&R s pl§gtim elektromagnetu ke
konzole.

Konzole A Upozornin?

Pozor na p$tomnost velk® magnetick® s?ly. Vlogte
plastick® nebo d$evn® rozpNry mezi zadn2 sk$2R
a konzole brgn2c? sk$?pnut? prstT.

ObNgn® kolo
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4) PSilogte O-krougek k pSedn? sk$2ni. Zkontrolujte zda na nim nen? prach nebo rTha. Nesmz2te zapomenout

0-krougek vlogit. O-krougek nesm? bTt vylept§n (kousnut). U modelT MX-250, 251 a 401 sesaNte vybr§n?
a vIstupek zadn? sk$2ni a pSedn? sk$nn, kdyg uchycujete pSedn? sk$R k zadn? sk&ni.
DvN vybrgn? na zadn? sk$ni a dva vistupky na pSedn? sk$2ni jsou u modelT MX-402(H) a 403(H).

Zadn? sk$2R PSedn? sk$2R

Vybr8&n2 pro Ylely sesazen?

VTstupek pro %lely sesazen?

5) Namontujte pSedn? sk&R ke konzole motoru.

Bhlop$2Inn, rovnomnrni ut§hnnte %chytn® grouby. N2ge jsou uvedeny momenty utagen?.

Model Moment utagen? groubT
MX-250,251, 400, 401 11.8 N-m
MX-402, 402(H), 403, 403(H) 14.7N-m
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A IWAKI PUMPS

( )K-dy zemi
IWAKI CO.,LTD. 6-6 Kanda-Sudacho 2-chome Chiyoda-ku Tokyo 101-8558 Japan
TEL:(81)3 3254 2935 FAX:3 3252 8892(http://www.iwakipumps.jp)

. IWAKI EUROPE GmbH
- IWAKI Italia S.R.L.
. IWAKI Pumper A/S
- IWAKI Sverige AB
- IWAKI Suomi Oy
- IWAKI Norge AS
. IWAKI France S.A.

- IWAKI PUMPS (UK) LTD

- IWAKI (Schweiz) AG
. IWAKI (Austria) GmbH
- IWAKI Holland B.V.

. IWAKI Iberica Pumps,S.A.

: IWAKI Belgium n.v.

USA. . IWAKI WALCHEM Corporation TEL: (1)508 429 1440  FAX: 508 429 1386
FAX: 0299042888 Australie : IWAKI Pumps Australia Pty. Ltd. TEL: (61)2 9899 2411 FAX:2 9899 2421
Singapur : IWAKI Singapore Pte. Ltd. TEL: (65)7632744  FAX:7632372
Indonesie : IWAKI Singapore (Indonesia Branch) ~ TEL: (62)21 690 6607 FAX: 21 690 6612
Malajsie - IWAKIm Sdn. Bhd. TEL : (60)3 7803 8807 FAX : 37803 4800
Taiwan  : IWAKIPumps Taiwan Co., Ltd. TEL : (886)2 8227 6900 FAX: 28227 6818
169633370 FAX:164499273 Thajsko - IWAKI (Thailand) Co.,Ltd. TEL: (66)23201303  FAX:2322 2477
1743231363 FAX: 1743366507 Hong Kong : IWAKI Pumps Co., Ltd. TEL : (852)2 607 1168 FAX : 2 607 1000
L2na : GFTZ IWAKI Engineering & Trading Co., LTEL : (86)20 8435 0603 FAX : 20 8435 9181
L?na . IWAKI Pumps Co., Ltd. (Beijing office) ~ TEL: (86)10 6442 7713 FAX : 10 6442 7712
L'na . IWAKI Pumps (Shanghai) Co., Ltd.  TEL: (86)21 6272 7502 FAX : 21 6272 6929
Filiptny : IWAKI Chemical Pumps Philippines, Inc. TEL: (63)2888 0245  FAX: 2 843 3096
Korea . IWAKI Korea Co.,Ltd. TEL : (82)2 34740523 FAX: 2 3474 0221
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