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DŊkujeme V§m za vĨbŊr ļerpadla s elektromagnetickĨm pohonem IWAKI model MX.   

Tento n§vod k obsluze slouģ² k zajiġtŊn² spr§vn® a bezpeļn® manipulace s ļerpadlem.

Seznamte se  dŢkladnŊ s t²mto n§vodem dŚ²ve neģ pŚistoup²te k obsluze ļerpadla.

VŊnujte zvl§ġtn² pozornost "Bezpeļnostn²m pokynŢm k zamezen² ¼jmy na zdrav² osob",  

varovnĨm tabulk§m "Varov§n²" a "Pozor" uv§dŊnĨch v tomto n§vodu. 

Tento n§vod k obsluze a ¼drģbŊ mus² vlastnit vġichni koneļn² uģivatel® s t²m, ģe  pracovn²k   

obsluhy ļerpadla jej m§ vģdy pohotovŊ k  dispozici k pŚ²padn®mu rychl®mu nahl®dnut². 



  

Pokyny k bezpeļn® a spr§vn® manipulaci s ļerpadlem

Varovnou n§plŔ n§sleduj²c²ch dvou znaļek nutno vģdy dodrģet. 

    Bezpeļ        nost  

Varov§n²

Pozor

•  DŚ²ve neģ zaļnete ļerpadlo pouģ²vat seznamte se dŢkladnŊ s obsahem  kapitoly "Bezpeļnost", 
ļ²mģ zamez²te nehod§m, poġkozen² ļi ztr§tŊ  zaŚ²zen².

•  Dodrģujte a ŚiŅte se pokyny uvedenĨmi v t®to kapitole "Bezpeļnost". Zde uveden® pokyny 
slouģ² na ochranu uģivatelŢ ļerpadel a jinĨch osob vŢļi nebezpeļ² a ġkodŊ na  majetku. 

•  VĨznam varovnĨch znaļek 
  N§sleduj²c² dvŊ varovn® znaļky stanov² rozsah nebezpeļ² a ġkod, kter® hroz² pŚi  

nedodrģen² bezpeļnostn²ch pokynŢ nebo pŚi nespr§vn®m pouģ²v§n² ļerpadla. 

Nedodrģen²m bezpeļnostn²ho pokynu "Varov§n²"
hroz² nebezpeļ² v§ģn®ho aģ smrteln®ho ¼razu. 
r

Uv§d² zak§zanĨ ¼kon ļi postup.  UvnitŚ kruhu, popŚ. 
vnŊ kruhu je zn§zornŊn konkr®tn² zak§zanĨ ¼kon. 

Nedodrģen²m bezpeļnostn²ho pokynu 
"Pozor" hroz² nebezpeļ² ¼razu osob a ġkody na  
majetku.

Uv§d² ¼kon ļi postup vyģaduj²c² jeho bezchybn® 

proveden².  UvnitŚ kruhu je zobrazena konkr®tn² ļinnost, 
kter§ mus² bĨt splnŊna. 
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 Be zpeļ      nost

Varov§n²

Pozor

Pozor

Z§kaz

Pozor

Pozor

Pouģ²vejte
         OOPP

VypnŊte zdroj

•    Poġkozen® n§stroje jsou velmi nebezpeļn®.  Pouģ²vejte pouze kvalitn²  
a vyhovuj²c² n§stroje a n§Śad².

•    Pouģ²v§n² osobn²ch ochrannĨch pracovn²ch prostŚedkŢ:  pŚi demont§ģi, mont§ģi,  
prov§dŊn² ¼drģby nebo pŚi manipulaci s nebezpeļnĨm druhem kapaliny ļi tekutiny
s nezn§mĨmi vlastnostmi mus²te pouģ²vat pracovn² rukavice, helmu a pracovn² boty. D§le
pŚi manipulaci s d²ly mokr® ļ§sti vģdy pouģ²vejte ochrann® brĨle, masku atd. 

•    Zamezte smrteln®mu ¼razu ļi poranŊn² osob v dŢsledku p§du ļerpadla. Zkontrolujte  

neporuġenost, n§hodn® pŚeruġen² popŚ. odpojen² lana nebo ŚetŊzu pouģ²van®ho ke 

zved§n² ļerpadla bŊhem instalace. Zkontrolujte dostateļnou pevnost lana ļi ŚetŊzu  
pouģit®ho ke zvednut² ļerpadla vzhledem k hmotnosti ļerpadla. 

•    PŚi zved§n² ļerpadla pomoc² lana nebo ŚetŊzu zkontrolujte pouģit² odpov²daj²c²ch  

zvedac²ch ġroubŢ (popŚ. kruhŢ). Ke zved§n² ļerpadla je zak§z§no pouģ²vat jin® neģ  
k tomu urļen® zvedac² body. Jinak hroz² p§d ļerpadla a n§slednĨ ¼raz osob.

•    PŚeruġte pŚ²vod el. energie vģdy pŚed zah§jen²m ¼drģby a jinĨch prac².  ZajistŊte
elektrick® sp²naļe tak, aby nedoġlo tŚeba jen k n§hodn®mu uveden² do provozu  jinĨmi 
osobami bŊhem prac² na ļerpadle. V hluļn®m prostŚed² nebo v m²stŊ se ġpatnou  
viditelnost² vystavte vĨstraģnou znaļku u sp²naļe el. energie upozorŔuj²c², ģe 

"PROBĉHĆ PRĆCE" na ļerpadle. N§hodnĨm zapnut²m el. nap§jen² bŊhem ¼drģby 

zaŚ²zen² vznik§ nebezpeļ² ¼razu osob. 

•    Nebezpeļ² zpŢsoben® magnetickĨm polem   
     Ļerpadla s elektromagnetickĨm pohonem obsahuj² siln® elektromagnety um²stŊn® 

v pl§ġti (pouzdŚe) a elektromagnetickĨ hnac² v§lec. Siln§ magnetick§ pole mohou 

nepŚ²znivŊ pŢsobit na osoby pouģ²vaj²c² elektronickĨ strojek, napŚ. srdeļn² atd.

•    PŚi manipulaci s toxickĨmi a z§pachovĨmi kapalinami   mus² bĨt pracovn² prostor
dostateļnŊ vŊtr§n. D§le je obsluha povinna pouģ²vat OOPP (jako napŚ.ochrannou masku, 

ochrann® brĨle a rukavice).
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   Bezpeļnost  

Varov§n²

Z§kaz ¼prav

UpozornŊn²

Z§kaz

Pozor

Z§kaz

•    D²ly z plastick®ho materi§lu (skŚ²Ŕ, pŚ²ruba, z§kladov§ deska)
     Je zak§z§no uchopit d²ly z plastick®ho materi§lu bŊhem zved§n² ļerpadla. Jinak hroz² 

zniļen² plastickĨch d²lŢ a p§d ļerpadla s n§slednĨm poranŊn²m osob. 

•    Z§kaz pŚestavby 
     PŚi prov§dŊn² pŚestavby ļerpadla uģivatelem hroz² v§ģn® poranŊn² osob, ¼raz elektric- 

kĨm proudem a poġkozen² ļerpadla. Nesnaģte se o pŚestavbu, je to velmi nebezpeļn®.

•    Bezpeļnostn² opatŚen² pŚi pŚeļerp§v§n² nebezpeļnĨch kapalin.
     PŚi pouģit² ļerpadel k pŚenosu n²ģe uvedenĨch nebezpeļnĨch kapalin mus²te ļerpadla 

vģdy zkontrolovat a sledovat, aby nedoch§zelo k netŊsnostem a ¼niku danĨch kapalin.   
Chod netŊsn²c²ch ļerpadel s unikaj²c²mi kapalinami hroz² zpŢsobit poranŊn² osob a/nebo 
vĨbuch, poģ§rn² nehody.
•    HoŚlav® kapaliny 
•    Korozn² a toxick® kapaliny
•    Kapaliny ġkodliv® pro lidsk® tŊlo. 
Dietyl®ter, sirouhl²k, peroxidy, vĨbuġniny, organick® slouļeniny s vysokĨm tangencion§ln²m 
napŊt²m jako je cyklobutan a etylenoxid a podobn® kapaliny nebude zŚejmŊ moģn® ļerpat.  
Zvl§ġtn² pozornost nutno vŊnovat zamezen² chodu na sucho, kdy jsou ļerp§ny kapaliny,
kter® vytv§Śej² nejv²ce z§paln® vĨpary pŚi pokojov® teplotŊ (napŚ. toluen).

•    Pouze obsluha s pŚedepsanou kvalifikac² 
     Manipulace a obsluha ļerpadla mŢģe bĨt svŊŚena osobŊ, kter§ obsluhu plnŊ ovl§d§ 

a byla sezn§mena s manipulac² ļerpadla. 

•    Urļeno pouze ke stanoven®mu ¼ļelu 
     Ļerpadlo je navrģeno a vyrobeno dle specifikace schv§len® uģivatelem a firmou  

Iwaki.  Z§kaz pouģ²vat ļerpadlo k jinĨm neģ stanovenĨm ¼ļelŢm, jinak hroz² 
nebezpeļ² ¼razu a poġkozen² ļerpadla. Pouģ²vejte ļerpadlo pŚesnŊ dle  
technickĨch ¼dajŢ a rozsahu uģit² ļerpadla. V pŚ²padŊ v§mi proveden® zmŊny  
specifikace ļerpadla kontaktujte firmu Iwaki nebo prodejce ļerpadla. 

•    Ļerpadlo sm² bŊģet pouze se stanovenĨm nap§jec²m napŊt²m uvedenĨm na typov®m ġt²tku.  
Jinak hroz² nebezpeļ² selh§n² ļerpadla, poģ§ru a ¼razu elektrickĨm proudem.

•    Preventivn² opatŚen² proti vyteļen² kapaliny 
     ProveŅte vhodn§ ochrann§ opatŚen² br§n²c² vyteļen² kapaliny.  

Je zak§z§no vypouġtŊt nebezpeļnou kapalinu, tj. nejenom chemickou kapalinu, na 
zem nebo podlahu v m²stŊ provozu ļerpadla.  PŚi likvidaci nebezpeļnĨch l§tek
dodrģujte m²stn² pŚedpisy a naŚ²zen². 
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Bezpeļnost t 

UpozornŊn²

Z§kaz

Z§kaz

Pozor

UzemnŊn²

Z§kaz

Z§kaz

ElektrickĨ
¼raz

Pozor

•    Ļerpadlo nesm² bŊģet na sucho.

     ZabraŔte chodu ļerpadla na sucho (bez kapalinu v ļerpadle). Kdyģ ļerpadlo bŊģ² bez  
kapaliny, doch§z² ke vzniku tepla z dŢvodŢ tŚen² mezi tŚec²mi ļ§stmi uvnitŚ ļerpadla, 
coģ zpŢsob² poġkozen² ļerpadla. T®ģ nebezpeļ², ģe po v²ce jak 30 sekund§ch chodu 

na sucho se budou tvoŚit  z§paln® elektrostatick® vĨboje. 

•    Udrģujte z dosahu tepla a ohnŊ. 
     Z§kaz um²sŠovat otevŚenĨ oheŔ a pŚ²padnĨ z§palnĨ pŚedmŊt v bl²zkosti ļerpadla.  

•    Z§kaz stoup§n² na ļerpadlo.

     Za ģ§dnĨch okolnost² nepouģ²vejte ļerpadlo jako stojan t²m, ģe na nŊj stoup§te.  

Jinak hroz² nebezpeļ² v§ģn®ho ¼razu. 

•    NedotĨkejte se ļerpadla.

     NedotĨkejte se ļerpadla a potrub² holĨma rukama za chodu ļerpadla  
nebo ihned po jeho odstaven² v pŚ²padŊ, ģe ļerpadlo slouģ² k pŚepravŊ 

ohŚ§t® kapaliny a jeho povrch je tud²ģ nebezpeļnŊ horkĨ.

•    ProveŅte uzemnŊn² 
     Z§kaz obsluhovat ļerpadlo bez pŚipojen² zemn²c²ho vodiļe. Jinak hroz² 

nebezpeļ² ¼razu elektrickĨm proudem. Zkontrolujte zapojen² zemn²c²ho  
vodiļe do zemn²c² svorky. 

•    Instalujte ochrannĨ jistiļ 
     PŚi obsluze ļerpadla bez ochrann®ho jistiļe hroz² ¼raz el. proudem. 

Instalujte volitelnĨ ochrannĨ jistiļ do sestavy ļerpadla.

•    Kde nelze instalovat a skladovat ļerpadlo
•   m²sta s hoŚlavĨm plynem, prachem a materi§lem 
•   m²sta vzniku koroz²vn²ch plynŢ (chlorovĨ plyn apod.) 
•   m²sta s extr®mnŊ vysokĨmi okoln²mi teplotami (40Á C a vĨġe) i extr®mnŊ 

n²zkĨmi teplotami, 0Á C a n²ģe.

•   m²sta, kde je ļerpadlo vystaveno znaļn®mu prachu a vlhkosti.  (netĨk§ se  
venkovn²ho typu)

•   m²sta, kde doch§z² k vibrac²m.

•    Najet² ļerpadla 
     PŚi zapojov§n² pŚ²vodu el. energie ļerpadla zkontrolujte nepŚ²tomnost osob v okol² 

ļerpadla. Ļerpadlo m§ sp²naļ ZAPNUTĉ/VYPNUTĉ.  PŚipojen²m kabelu na zdroj 
uvedete ļerpadlo do chodu. 
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Bezpeļnost 

UpozornŊn²

Pozor

•    Ciz² ļ§stice
     V pŚ²padŊ vniknut² ciz² ļ§stice do ļerpadla ihned vypnŊte ļerpadlo a odstraŔte 

pŚek§ģku. Pouģ²v§n² ļerpadla s ciz² ļ§stic² uvnitŚ  mŢģe zpŢsobit poġkozen² 
ļerpadla, popŚ. jeho ġpatnou funkci.

•    Likvidace opotŚeben®ho ļerpadla
     Likvidaci pouģitĨch ļi poġkozenĨch ļerpadel prov§dŊjte v souladu s m²stn²mi

z§kony a pŚedpisy. (Konzultujte s firmou opr§vnŊnou k likvidaci prŢmyslov®ho odpadu.)

•    Siln® magnetick® pole 
     Elektromagnet pouģitĨ v ļerpadle m§ znaļnou magnetickou s²lu. Pozor na zachycen² prstŢ 

magnetem nebo pŚibl²ģen² elektronick®ho pŚ²stroje k magnetu s nebezpeļ²m pŢsoben² 
magnetick® s²ly. 

•    Dlouhodob® odstaven² ļerpadla  
     PŚi dlouhodob®m odstaven² ļerpadla vypusŠte a vyļistŊte ļerpadlo.  

ProveŅte pŚ²sluġn§ opatŚen² k zamezen² vniknut² ciz²ch ļ§stic do ļerpadla.  PŚi  
odstaven² ļerpadla na dobu delġ² neģ jeden rok proveŅte vĨmŊnu O-krouģku
a zkontrolujte vnitŚek ļerpadla. 

•    OpatŚen² proti statick® elektŚinŊ 
     PŚi ļerp§n² kapalin s vodivost² v klidu m®nŊ neģ 1000 pS/m, zejm®na u m®nŊ neģ 

100 pS/m (napŚ. uhlovod²ky a freony) mŢģe uvnitŚ ļerpadla bŊhem vysokĨch rychlost²  
prŢtoku vznikat statick§ elektŚina zpŢsobuj²c² netŊsnost skŚ²nŊ ļerpadla v dŢsledku
 tvoŚen² malĨch d²rek. Nutnost protiopatŚen² br§n²c² vzniku statick® elektŚiny 

 (napŚ. zvĨġen²m vodivosti, sn²ģen²m rychlosti prŢtoku). Nebezpeļn§ statick§ elektŚina 

se nepŚedpokl§d§ u homogenn²ch, s vodou m²chanĨch, kapalin. 

•    VŊtr§n²
     PŚi manipulaci s toxickĨmi a z§pachovĨmi kapalinami vŊtrejte prostor k zamezen² otravy.
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1. OdstranŊn² obalu a  kontrola

2. Princip  o  bsluh   y   

:  smŊr prŢtoku kapaliny 

Po odstranŊn² obalu zkontrolujte n§sleduj²c² ¼daje 

a potvrŅte, ģe dodanĨ vĨrobek a jeho souļ§sti a prvky 

pŚesnŊ odpov²daj² vaġ² objedn§vce.

PŚi zved§n² ļerpadla postupujte dle n§vodu 
v kapitole 2 "Instalace" na stranŊ 17.

[1]  Odpov²d§ model a kmitoļet uv§dŊnĨ na typov®m ġt²tku  
¼dajŢm ve vaġ² objedn§vce?

[2]  Nedoġlo bŊhem pŚepravy k poġkozen² ļerpadla  
nebo jeho ļ§st², popŚ. uvolnŊn² ġroubŢ a matic ?

[3]  Ļ²slo MFG.No. uv§d² rok vĨroby zaŚ²zen² .
       (pŚ²kl.) Kdyģ prv§ ļ²slice je  "7".

                   7××2×××
                   Ļtvrt§ ļ²slice v  ļ²sle  MFG.No. uv§d²  rok vĨroby  
                  zaŚ²zen² . 
                   "2" znaļ², ģe vĨrobek byl zhotoven v roce 

                    2002. 

       (pŚ²kl. 2) Kdyģ prv§ ļ²slice nen²  "7".

                   ××2×××
                   TŚet² ļ²slice v ļ²sle  MFG.No. uv§d² rok vĨroby  
                   zaŚ²zen². 

V pŚ²padŊ zjiġtŊn² jakĨchkoliv nesrovnalost² kontaktujte  
prodejce, u kter®ho jste uplatnili vaġ² objedn§vku. 

Ļerpadlo MX je odstŚediv® ļerpadlo s elektromagnetickĨm 
pohonem a pouģ²v§ se pro rŢzn® ¼ļely.

ObŊģn® kolo v komoŚe ļerpadla (pŚedn² skŚ²Ŕ) se ot§ļ²
magnetickou silou pŚen§ġej²c² kapalinu ze strany s§n²  
na stranu vĨtlaku. 
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3.     I            enti      fi ikaļ  n²    k·       d  mo delu                                             d 

a s d f g

a K·d vrt§n² ļerpadla a vĨkonu motoru 

K·d Vrt§n² ļerp.(s§n² x vĨtlak) VĨkon motoru
250 25A × 25A 0.37kW

251 25A × 25A 0.75kW

400 40A × 40A 0.37kW

403, 403H 50A × 40A 2.2kW

Pozn.) Motor je dvoup·lovĨ, tŚ²f§zovĨ

401 40A × 40A 0.75kW

402, 402H 50A × 40A 1.5kW

s  Materi§l tŚec²ch ļ§st²
      C : uhl²kov® loģisko × keramicko-hlin²kov® vŚeteno
      R : fluoroplastick® loģisko s vĨpln² × keramicko-hlin²kov® vŚeteno
      A : keramicko-hlin²kov® loģisko  × keramicko-hlin²kov® vŚeteno (pro MX-250 aģ 401)

d  Materi§l O-krouģkŢ
      V : FKM

      E : EPDM

      A : Aflas®

f  K·d obŊģn®ho kola
      5 : 50Hz

      6 : 60Hz

g  Typ motoru 
      E : s motorem IEC 

MX – 400  C  V  5  E 
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4. T ec hn i c k ®  ¼daje

Model
Vrt§n²

S§n²×VĨtlak
VĨkon
motoru

MX-250 25 × 25 0.37kW

MX-251 25 × 25 0.75kW

MX-400 40 × 40 0.37kW

MX-403H 50 × 40 2.2kW

S.G.

limit

Max. zdvih
(m)

Standardn²
Specifikace

(l/min, -m)

Max.

prŢtokov®
mnoģstv²
(l/min)

1.0 15.5 50 – 14/13.5 150

1.0 22 80 – 19 150

1.2 12.5/11.5 100 – 10.5/10 280

1.0 35.5/37 100 – 35 300/250

Hmotnost ļerpadla  (vļ. motoru)

MX-250, 400 MX-403, 403H

5. Roz m Ŋ r y

Model W H e g i
MX-250 160 247.5 132.5 155.5 12

MX-251 160 247.5 132.5 163.5 12

MX-400 140 219 124 144 12

MX-402(H), 403(H) 260 274 154 151 14×36

a b
130 65

130 65

110 54

208 80

L c d f
130 115 82.5

130 115 82.5

98 95 81

200 120 83

50/60Hz

MX-401 40 × 40 1.2 17.5/17 150 – 14.5 320 0.75kW

MX-402 50 × 40 1.2 26/23 200 – 20 450 1.5kW

MX-402H 50 × 40 1.0 31 100 – 30 160 1.5kW

MX-403 50 × 40 1.2 30 250 – 23 500 2.2kW

MX-251, 401 MX-402, 402H

MX-401 160 249 130 72 130 115 134 97 178 12
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6. N § z v y  k  o      mponentŢ a proveden² 

a MX-250, 251 & 401

MX-250 MX-251 MX-401

1      PŚedn² skŚ²Ŕ 1 GFRPP GFRPP GFRPP

2      Zadn² skŚ²Ŕ 1 GFRPP GFRPP GFRPP

3       ObŊģn® kolo 1 GFRPP GFRPP GFRPP

5      Hnac² magnet. zaŚ. 1
FeritovĨ mag. + 

slitina hlin²ku

FeritovĨ mag. + 

FDC450

FeritovĨ mag. + 

FDC450

8      Pl§ġŠ elektromagnetu  1 
FeritovĨ  mag. +

polypropylen

FeritovĨ mag. +

polypropylen

FeritovĨ mag. +

polypropylen

9   Ġroub se 6-ti hran.hlavou 2          Ocel M8 × 10      Ocel M8 × 10             Ocel M8 × 10

11   Ġroub se 6-ti hran.hlavou 6        Nerez ocel 
M8 × 35, 

s  PW, SW
Nerez ocel 

M8 × 35, 

s  PW, SW
Nerez ocel

M8 × 40, 

s   PW, SW

12   Ġroub se 6-ti hran.hlav.   2         Nerez ocel
M8 × 50, 

s  PW, SW
Nerez ocel 

M8 × 50, 

s  PW, SW
Nerez ocel

M8 × 50, 

s   PW, SW

15 Motor 1

17     N§stavec   1 FC 200 FC 20

Ļ²s.    N§zev                       Mnoģ. Materi§l                      Pozn§mky Materi§l                     Pozn§mky         Materi§l                         Pozn.

MX-250, 251 MX-4n  

Ļ²s.           N§zev             Mnoģ.
Materi§l

Pozn§mky          Pozn§mky
CV RV AV

18    Krouģek vloģky 1 Hlin²k keramika  99%

19     Zadn² osov® loģ.       1 CFRPPS

20     VŚeteno 1                                                          Hlin²k keramika  99.5%

21      Loģisko 1             Uhl²k FluoropryskyŚice s vĨpln²         Hlin²k keramika 

22     Đstn² krouģek                1 FluoropryskyŚice s vĨpln² 

23 O-krouģek 1 FKM JIS B 2401 G165 JIS B 2401 G165

27   Ġroub se 6-ti hra.hlav. 4                                                                 Ocel
M8 × 20, 

s   PW, SW

M8 × 20, 

s   PW, SW

- 10 -

10   Ġroub se 6-ti hran.hlavou 4    Nerez ocel 
M8 × 20, 

s  SW
Nerez ocel 

M10 × 25, 

s  SW
Nerez ocel

M10 × 25 

s   SW

FC 200

16 Z§kladna                         1 GFRPP GFRPP GFRPP

16 10 27 9 17 5 19 21 20 8 23 2

1

22

18

3

12

11

15



    

s MX-400

Ļ²s. N§zev Mn. Materi§l              Pozn.            Ļ²s. N§zev Mn.
Materi§l

Pozn§mky
CV RV AV

1     Ļeln² skŚ²Ŕ 1 GFRPP 18     Krouģek vloģky            1 Hlin²k keramika  99%

2 Zadn² skŚ²Ŕ 1 GFRPP 19  Zadn² pŚ²tlak   1 CFRPPS

3      ObŊģn® kolo 1 GFRPP 20     VŚeteno 1                    Hlin²k keramika 99.5%

5     Hnac² magnet.zaŚ.      1
FeritovĨ  magnet +

slitina hlin²ku     21     Loģisko 1  Uhl²k

Fluoro-

prysky-

   Śice 

Hlin²k

keramika

99%
8    Pl§ġŠ elektromagnetu 1

FeritovĨ magnet +

polypropylen 22 Đstn² krouģek             1 FluoropryskyŚice s vĨpln² 

9 Ġroub se 6hran.hlav. 2          Ocel M8 ×10 23 O-krouģek       1                          FKM              JIS B 2401 G135

1 Ġroub se 6hran.hlav.   4         Nerez ocel
M8 × 30, 

s  PW, SW

12    Ġroub se 6hran.hlav.   2       Nerez ocel
M8 × 40, 

s  PW, SW

2 Ġroub s 6-ti hran.hlav. 4                               Ocel
M8 × 20, 

s   PW, SW

15 Motor 1

17    N§stavec 1 FC 200

- 11 -

16     Podstava 1     GFRPP

10    Ġroub se 6hran.hlav.  4         Nerez ocel

15 16 10

11

12

3

18

22

1

27 9 17 5 19 21 20 8 23 2

M8 × 20, 

 s  SW



    

d MX-402(H)/403(H)

Ļ²s. N§zev        Mn.   Materi§l                          Pozn. Ļ²s.    N§zev Mn.
Materi§l

Pozn.
CV RV

1 PŚedn² skŚ²Ŕ                1 GFRPP                                                      18      Krouģek vloģky                        Hlin²k keramika 96%

2 Zadn² skŚ²Ŕ                 1 GFRPP                                                  19      Zadn² pŚ²tlak              1 CFRPEEK

3 ObŊģn® kolo               1 GFRPP                                                       20       VŚeteno                     1                 Hlin²k keramika 99.5%

4 Hnac² magnet.zaŚ.    1
Vz§cnĨ magnet +

FCD 450 21      Loģisko                     1         Uhl²k

8 Pl§ġŠ elektromagnetu  1
Vz§cnĨ magnet +

polypropylen 22      Đstn² krouģek 1           FluoropryskyŚice s vĨpln² 

10 Ġestihran.ġroub          4       Nerez ocel
M10 × 30,

s  SW 

11     Ġestihran. ġroub          7         Nerez ocel                 M10 × 45

26     Ġestihran.ġroub 4                           Ocel
M8 × 20

s  PW, SW

27       Pojistka 2

17      N§stavec 1 FC200

FluoropryskyŚice

s vĨpln²

9 Ġestihran.ġroub          2         Ocel                            M8 x 10 23    O-krouģek                1                            FKM

12     Ġestihran.ġroub         1          Nerez ocel                M10 × 60

15 Motor 1

16     Z§kladna 1 GFRPP

JIS B 2401 G195

GFRPPS
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s  PW, SW 

s  PW, SW 

15 16

11

12

10 26 9 17 4 19 20 21 8 2

23

18

27
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7. Hl av n²  s  o  u        ļ§sti a oznaļen²

UPOZORNŉNĉ 

Otvor na vĨtlaku 

Otvor na s§n²

Motor (hnac² ļ§st)
Motor dod§v§ vĨkon  
ļerpadlov®mu agreg§tu.

Z§kladna
Ļerpadlo mus² bĨt pevnŊ uchyceno.

TypovĨ ġt²tek 
Ļerpadlo lze provozovat pouze 
za stanovenĨch podm²nek.

Varovn§ znaļka "ZĆKAZ PROVOZOVAT ĻERPADLO NA SUCHO"
Chod ļerpadla na bez kapaliny  zpŢsob² poġkozen² 
vnitŚku ļerpadla.  Je zak§z§no provozovat ļerpadlo 
bez kapaliny.

PŚi ļiġtŊn² ļerpadla nepouģ²vejte rozpouġtŊdla ke st²r§n² ġt²tkŢ, znaļek  
 a tŊlesa ļerpadla.

Agreg§t ļerpadla (plnŊn² kapalinou)

Nesamonas§vac² druh:  pŚed spuġtŊn²m ļerpadla  
naplŔte ļerpadlo vodou  
otvory na s§n² 
a vĨtlaku.

- 13 -

Ukazatel smŊru ot§ļen²
Ġipka ukazuje smŊr  
ot§ļen² motoru.  
Vģdy zkontrolujte
zda motor bŊģ² ve smŊru 
ġipky.
.
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1. P  Ś²p ra va

UpozornŊn²
Je zak§z§no uv§dŊt ļerpadlo do chodu na sucho
PŚed prvĨm spuġtŊn²m ļerpadla po jeho instalaci, demont§ģi ļi opravŊ  naplŔte komoru ļerpadla kapalinou
urļenou k ļerp§n². PŚi such®m chodu ļerpadla bez kapaliny zpŢsob²te zadŚen² tŚec²ch ļ§st² ļerpadla.   
TŚec² ļ§sti ļerpadla MX jsou maz§ny a chlazeny ļerpanou kapalinou. Ļerpadlo nesm² bŊģet na sucho popŚ. se zcela 

uzavŚenĨm ventilem na s§n². Jinak dojde k poġkozen² ļerpadla. V pŚ²padŊ n§hodn®ho spuġtŊn² ļerpadla na sucho  
ihned vypnŊte el. nap§jen² a nechte ļerpadlo pomalu vychladnout po dobu delġ² neģ jedna hodina.  Doporuļujeme  

pouģ²t ochranu IWAKI typ DR k blokaci chodu ļerpadla na sucho.

Uchovejte ļerpadlo z dosahu ohnŊ 
K zamezen² poģ§ru a vĨbuchu neum²sŠujte nebezpeļn® a hoŚlav® l§tky v bl²zkosti ļerpadla.

Neprov§dŊjte pŚestavbu 
Je zak§z§no prov§dŊt pŚestavbu ļerpadla.  Nebezpeļ² zpŢsoben² ¼jmy na zdrav² a ¼razu el. proudem. 

1. Bezpeļnostn² opatŚen² pŚi obsluze ļerpadla 
    1) Bezpeļnostn² opatŚen² pŚi naj²ģdŊn² a odstavov§n² ļerpadla 

K zamezen² vodn²ho r§zu vŊnujte pŚi spouġtŊn² a odstavov§n² ļerpadla pozornost n§sleduj²c²m bodŢm.
Poļ²nejte si zvl§ġŠ pozornŊ v pŚ²padŊ dlouh®ho potrub² na vĨtlaku. 

        a. PŚi spouġtŊn² ļerpadla 
Po naplnŊn² ļerpadla kapalinou nezapomeŔte zcela zavŚ²t ventil na vĨtlaku dŚ²ve neģ ZAPNETE el. proud  ke 

spuġtŊn² ļerpadla. Po najet² ļerpadla pomalu otev²rejte ventil na stranŊ vĨtlaku k dosaģen² poģadovan®ho vĨkonu.

        b. PŚi odstavov§n² ļerpadla 
Pomalu zav²rejte ventil na stranŊ vĨtlaku a po ¼pln®m uzavŚen² ventilu VYPNŉTE pŚ²vod elektrick®   
energie.

Je zak§z§no n§hle zav²rat potrub² na vĨtlaku pomoc² elektromagnetick® ventilu apod.  N§hlĨm uzavŚen²m 

potrub² na stranŊ vĨtlaku zpŢsob²te vodn² r§z s n§slednĨm poġkozen²m ļerpadla.

    2) Je zak§z§no instalovat a skladovat ļerpadlo na n§sleduj²c²ch m²stech:
• m²sto, kde teplota kles§ pod 0Á C

• m²sto s vĨskytem koroz²vn²ch plynŢ a vĨbuġnĨch plynŢ 
• m²sto, kde doch§z² k rozstŚiku vody (vĨjimkou jsou ļerpadla s motorem odolnĨm proti povŊtrnostn²m vlivŢm)

• m²sto, kde okoln² teplota pŚevyġuje  40 Á C

• m²sto s vĨskytem vlhkosti  (pŚ²pustn§ vlhkost : 35 aģ 85% RV)

• m²sto s nebezpeļ²m prachu, poģ§ru, zemŊtŚesen² a vnŊjġ²ch n§razŢ.

    3) NaplŔte ļerpadlo kapalinou
Ļerpadlo nen² samonas§vac². PŚed spuġtŊn²m ļerpadla  naplŔte ļerpadlo kapalinou. Chod na sucho zpŢsob² zadŚen²  
a rychl® opotŚeben² souļ§stek ļerpadla, d§le po uplynut² v²ce jak 30 sekund se dostav² nebezpeļn® elektrostatick® 

vĨboje ļerpadla. 
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Model MX-250 MX-251 MX-400 MX-402H, 403H

Max. dovolenĨ
tlak
(MPa)

0.25 0.33 0.22 0.5

Teplota pŚepravovan® kapaliny  : 0 – 80 stupŔŢ  C (pro vodu)
PŚ²pustn§ okoln² teplota  : 0 – 40 stupŔŢ C
Dovolen§ vlhkost : 35 – 85% RV

MX-401 MX-402, 403

0.28 0.43

     4) PŚ²pustnĨ tlak ļerpadla 
N²ģe je uveden maxim§ln² dovolenĨ tlak ļerpadla.  Pozor, aby tlak u vĨtlaku nepŚekroļil maxim§ln² dovolenĨ
tlak.

     5) Kapaliny urļen® k pŚeļerp§v§n² 
a. Ļerpadlo se pouģ²v§ pro vġechna bŊģn§ organick§ i anorganick§ rozpouġtŊdla, kyseliny a z§sady s vĨjimkou  

dietyl®teru, sirouhl²ku, peroxidŢ, vĨbuġnin, organickĨch slouļenin s vysokĨm  tangenci§ln²m napŊt²m jako je  
cyklo-butanetylen, oxid, a podobn® kapaliny.
Zvl§ġtn² pozornost je nutno vŊnovat zamezen² chodu na sucho pŚi ļerp§n² kapalin vytv§Śej²c² nejv²ce  
z§paln® vĨpary pŚi pokojov® teplotŊ  (napŚ. toluen).

b. Kapalina obsahuj²c² kal 
Kal nelze pŚeļerp§vat, avġak typ AA (s keramicko-hlin²kovĨm loģiskem) dok§ģe pŚeļerpat  i kalov® kapaliny 
s koncentrac² to 5%, kal o velikosti 50 mikronŢ a m®nŊ, a o tvrdosti do  80Hs.  V pŚ²padŊ potŚeby pŚeļerp§v§n² 
kalov® kapaliny kontaktujte spoleļnost IWAKI. 

c. VĨkon v z§vislosti na mŊrn® hmotnosti a viskozitŊ kapaliny 
Kapalina tŊģġ² nebo s vyġġ² viskozitou neģ voda pŢsob² na vĨkon hŚ²dele, kapacitu vĨtlaku a dopravn² vĨġku.   
V§mi zakoupen® ļerpadlo je vyrobeno v souladu s v§mi zadanou specifikac² v r§mci objedn§vky.  Ģ§d§te-li 
zmŊnu podm²nek, kontaktujte Iwaki. 

d. Keramicko-hlin²kov® loģisko  (typy AV, AE, AA) se mŢģe opotŚebit  za pomŊrnŊ kr§tkou dobu v z§vislosti  
na vlastnostech dan® kapaliny (n²zk§ viskozita apod.).  V pŚ²padŊ jakĨchkoliv dotazŢ n§s nev§hejte kontaktovat.

e. Vliv teploty 
Na vĨkon ļerpadla nepŢsob² zmŊna teploty kapaliny, ale vlivem zmŊny teploty doch§z² ke zmŊnŊ viskozity, 
tenze par a chemick® agresivity kapaliny. VŊnujte pozornost zmŊn§m vlastnost² pŚepravovan® 
kapaliny.

             Viz tabulka chemick® odolnosti pŚi dovolen® teplotŊ pro specifick® chemick® kapaliny. 

     6) PŚeruġovanĨ chod 
Ļasto opakovan® vyp²n§n² a zap²n§n² ļerpadla mŢģe brzo poġkodit ļerpadlo.  Dodrģujte ļetnost startŢ/pŚeruġen²  
chodu ļerpadla  v rozmez² ġestkr§t za hodinu. 

     7) Rozpojen² elektromagnetick® spojky 
V pŚ²padŊ rozpojen² elektromagnetick® spojky odstavte ļerpadlo do jedn® minuty. Ļerpadlo, kter® bŊģ² s rozpojenou  
elektromagnetickou spojkou, zpŢsob² sn²ģen² vĨkonu spojky. 

     8) Pouģ²v§n² ļerpadla v mez²ch zvonov® vĨkonov® kŚivky ļerpadla  
Je moģn®, ģe chod ļerpadla, kter® vykazuje zvonovou charakteristiku vĨkonu v mal®m rozsahu   
(viz standardn² vĨkonov§ kŚivka ļerpadla) a pracuje ve vzestupn®m ¼seku kŚivky, bude nestabiln², hluļnĨ
 a s vibracemi. Aby pŚi pr§ci ļerpadla nedoch§zelo k tŊmto r§zŢm, mus²te vŊnovat pozornost n§sleduj²c²mu:
1) proveŅte  vĨtlaļn® potrub² tak, aby se netvoŚily vzduchov® kapsy;
2) instalujte ventil v bl²zkosti otvoru na vĨtlaku ļerpadla k vyregulov§n² kapacity vĨtlaku.  
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2. Instal  ace

Varov§n²

● Uk§zka potrub² 

14

1

2

12
3
4

12

15
56

7

2

16

2

101112213

15
17

2 9

VYPNŉTE pŚ²vod el. energie 
PŚi pr§ci na zaŚ²zen² VYPNŉTE pŚ²vod el. energie. ZajistŊte, aby nedoġlo tŚeba i jen k n§hodn®mu uveden² do  
provozu bŊhem vykon§v§n² pr§ce na zaŚ²zen². V hluļn®m prostŚed² nebo prostŚed² se ġpatnou viditelnost² postavte
vĨstraģnou znaļku u sp²naļe el. proudu s upozornŊn²m, ģe "Prob²h§ pr§ce" na ļerpadle. 

PŚi pŚen§ġen² ļerpadla jej nesm²te uchopit  za ļ§sti vyroben® z plastu
PŚem²sŠovan® ļerpadlo NESMĉTE uchopit za jeho plastick® ļ§sti jako je skŚ²Ŕ, pŚ²ruba nebo z§kladna. Jinak hroz²
prasknut² plastickĨch d²lŢ a selh§n² ļerpadla s n§slednĨm poranŊn²m osob.  Hmotnost ļerpadla ļin² cca 30 kg max.  

Instalujte ļerpadlo spolu s motorem do vodorovn® polohy se z§kladnou smŊrem dolŢ.  

Pr§ce na elektrick®m zaŚ²zen² 
Elektropr§ce je opr§vnŊn prov§dŊt elektrik§Ś s pŚedepsanou kvalifikac². Jinak hroz² poranŊn² osob a ġkoda na majetku. 

(1)    VĨtlaļn® potrub² (potrub² zajistŊte podpŊrou, aby  
j²m ļerpadlo nebylo zat²ģeno)

(2)    Ventil
(3)    ZpŊtn§ klapka
(4)    TlakomŊr 
(5)    Motor

(6)    Ļerpadlo 
(7)    OdvzduġŔovac² potrub²  
(9)    Odkalovac² kan§l 
(10)  Vakuometr 

(11)  Sac² potrub² (prŢmŊr potrub² :  D)

         (Vodorovn§ ļ§st mus² bĨt co nejkratġ²  
se stoup§n²m  
1/100 smŊrem k ļerpadlu)

(12)  PodpŊra potrub² 
(13)  Sac² potrub² (prŢmŊr:  D)

(14)  2D, 500 mm a vĨġe 
(15)  Vyrovn§vac² spoj 
(16)  Proplachovac² potrub²  (strana vĨtlaku)

(17)  Proplachovac² potrub²  (strana s§n² )
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● Z§kladov® pr§ce

Z§kladovĨ ġroub

Z§kladna                                     Podloģka

BetonovĨ z§klad

1) Instalaļn² poloha 
• Instalujte ļerpadlo co nejbl²ģe sac² n§drģe a v nejniģġ² moģn® poloze (z dŢvodu s§n² pod z§livem).
• V pŚ²padŊ, ģe sac² otvor ļerpadla bude um²stŊn vĨġe neģ sac² n§drģ (kvŢli sac² vĨġce), zajistŊte instalaci patn²ho  

ventilu v pln²c²m potrub² a sac²m potrub². 
* Dopravn² vĨġka z§vis² na vlastnostech kapaliny, jej² teplotŊ a d®lce sac²ho potrub².  Podrobnosti nastaven² 

konzultujte s firmou Iwaki nebo vaġ²m prodejcem. 

2)  VnitŚn² a venkovn² pouģit² 
Ļerpadlo lze provozovat jak v kryt®m prostŚed², tak i ve venkovn²m prostŚed².  Vģdy vġak proveŅte bezpeļ- 
nostn² opatŚen² na ochranu motoru a rozvodn®ho zaŚ²zen² el. energie proti z§plav§m a jinĨm ģivelnĨm pohrom§m. 

3)  M²sto instalace
Zvolte takov® m²sto k instalaci ļerpadla, kter® je rovn® a zbaven® vibrac² zpŢsobenĨch okoln²mi stroji. ZajistŊte 

dostateļnĨ prostor pro ¼drģbu. 

1) Plocha pro ukotven² ļerpadla  mus² bĨt vŊtġ² neģ 

plocha z§kladny. V pŚ²padŊ nedostaļuj²c² kotevn² plochy mu- 
s²te z§kladnu zniļit, neboŠ je vystavena vysok®mu mŊrn®mu zat²ģen² .

2) Kdyģ je provoz ļerpadla vystaven pŢsoben² vibrac² (napŚ. rezonance 

    s potrub²m), zajistŊte vyrovn§vac² spoj  (dilataci) 
mezi ļerpadlem a potrub²m. Jinak hroz² poġkozen²  
potrub², mŊŚidla atd.). 
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3. P o t r u b ²

Model Velikost ġroubu    Moment utaģen²  (N·m)
MX-250, 251, 400, 401, 402, 403 M16 20

Z

X

Y

X

Z

Y

Dovolen§ z§tŊģ potrub² na vĨtlaļnou pŚ²rubu

PrŢmŊr potrub² (mm)
25 40

Z§tŊģ
SmŊr z§tŊģe kN

Fx 0.10 0.15

Fy:  nap²n§n² 0.10 0.10

Fz 0.10 0.15

Fy:  stlaļen² 0.15 0.20

PrŢmŊr potrub² (mm)
25 40, 50

Z§tŊģ
SmŊr z§tŊģe kN

Fx 0.10 0.10

Fz 0.10 0.15

Fy 0.10 0.15

PrŢmŊr potrub²  (mm)
25 40, 50

Z§tŊģ
SmŊr z§tŊģe kN·m

Mx 0.05 0.10

Mz 0.05 0.10

My 0.02 0.05

PrŢmŊr potrub²  (mm)
25 40

Z§tŊģ
SmŊr z§tŊģe kN·m

Mx 0.02 0.05

Mz 0.05 0.10

My 0.05 0.10

Dovolen§ z§tŊģ potrub² na sac² pŚ²rubu

Dovolen® momenty potrub² na vĨtlaļnou pŚ²rubu                                  Dovolen® momenty potrub² na sac² pŚ²rubu

● PŚipojen² potrub² 
N§sleduj²c² tabulka uv§d² velikost ġroubu a moment utaģen² potrubn² pŚ²pojky k pŚ²rub§m ļerpadla. 
Dodrģujte rozmŊr ġroubu a moment utaģen².  (Hodnoty v Tabulce plat² pro kovovou pŚ²rubu a pryģov® tŊsnŊn².)

●  Zat²ģen² a hybnost potrub² 
N²ģe je uvedeno dovolen® nam§h§n² a momenty s²ly pŢsob²c² na pŚ²pojnĨ syst®m ļerpadla.
Potrub² mus² bĨt navrģeno a fungovat tak, ģe ļerpadlo nebude vystaveno pnut² a momentŢm sil pŚesahuj²c²  hodnoty  
uveden® v n§sleduj²c²ch Tabulk§ch. 
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Vyhovuj²c² stav NepŚijatelnĨ stav

K
Vyhovuj²c²

×
Nevyhovuj²c²

K
Vyhovuj²c²

×
Nevyhovuj²c²

K
Vyhovuj²c²

×
Nevyhovuj²c²

K
Vyhovuj²c²

×
Nevyhovuj²c²

●  Potrub² na stranŊ s§n²
(1)     Potrub² na s§n² mus² dle moģnosti pracovat principu s§n² pod z§livem.  Potrub² mus² bĨt co nejkratġ²  

a s minim§ln²m poļtem ohybŢ. ZajistŊte odpov²daj² podpŊru sac²ho potrub², napŚ. formou  vyrovn§vac²ho 

spoje apod., aby v§ha a tepeln® nam§h§n² potrub² se nepŚen§ġely na ļerpadlo. 

(2)     NasaŅte peļlivŊ spojku na sac² potrub², aby do veden² nevnikal vzduch. VĨskyt vzduchu v sac²m potrub² 
mŢģe poġkodit danĨ syst®m. 

(3)     PŚi nevyhovuj²c²m s§n² (napŚ. podtlak v sac² n§drģ², velk§ n§tokov§ vĨġka, popŚ. dlouh® sac² potrub²)  
mus²te realizovat stav NPSHa > NPSHr + 0.5 m. OhlednŊ vĨġe NPSHr viz standardn² vĨkonov§ 

kŚivka.

(4)     PŚi pouģit² kolena na stranŊ s§n² instalujte rovnou trubku o d®lce min. 500 mm nebo 8mi n§sobek prŢmŊru 

sac²ho otvoru pŚed otvorem na s§n² ļerpadla.  ZajistŊte co moģn§ nejvŊtġ² polomŊr R kolena.

(5)     NepŚipusŠte pŚ²padn® vĨstupky, kde mŢģe doch§zet k zachycen² vzduchu pod®l sac²ho potrub². Potrub² na stranŊ 
s§n² m§ stoup§n² 1/100 smŊrem k ļerpadlu.

Vzduch. kapsa

Vzduch.kapsa

Vzduch.kapsa
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(6)    V pŚ²padŊ rozd²lnĨch prŢmŊru otvoru na s§n² ļerpadla a sac²ho potrub² pouģijte excentrickou redukci.  
PŚipojte excentrickou redukci tak, ģe horn² plocha je v rovinŊ. V ģ§dn®m pŚ²padŊ nelze pouģ²t sac²  potrub²
o prŢmŊru menġ²m neģ je otvor na s§n². 

(7)    RovnŊģ se doporuļuje v pŚ²padŊ s§n² se z§livem instalovat na sac²m potrub² ġoupŊ  k usnadnŊn² gener§ln²  
kontroly ļerpadla.  PŚi bŊģn®m provozu ļerpadla mus² bĨt ġoupŊ naplno otevŚen®;  ġoupŊ nutno zavŚ²t pouze 
pŚed gener§ln² kontrolou. 

(8)    Kdyģ je cirkulov§na nebezpeļn§ kapalina, zajistŊte proplachovac² potrub² k umoģnŊn² vnitŚn²ho vyļiġtŊn² 
po demont§ģi ļerpadla. 

(9)    PrŢmŊr sac²ho potrub² mus² bĨt vŊtġ² neģ prŢmŊr otvoru na s§n² ļerpadla. 

Pozn.:  n²ģe uveden® body (10), (11), a (12) plat² pro metodu sac² vĨġky. 

(10)  Zakonļen² potrub² na s§n² mus² bĨt um²stŊno 500 mm a v²ce pod povrchem kapaliny. 

(11)  Na vstup sac² n§drģe nasaŅte s²to k zamezen²  pŚ²stupu ciz²ch ļ§stic do sac²ho potrub².  
Zakonļen² sac²ho potrub² mus² bĨt vzd§len® 1~1.5 D (D:  prŢmŊr sac²ho potrub²) a v²ce od dna sac² n§drģe. 
 Pozor, vniknut² ciz² ļ§stice mŢģe zpŢsobit poruchu ļerpadla. 

(12)  V pŚ²padŊ metody sac² vĨġky mus²te na sac²m potrub² instalovat patn² ventil. 

●   VĨtlaļn® potrub²  
(1)    Instalujte podpŊru, aby hmotnost potrub² nepŢsobila na ļerpadlo jako z§tŊģ. 

(2)    V pŚ²padŊ pouģit² jin®ho zpŢsobu neģ je s§n² se z§livem mus²te instalovat pln²c² potrub². 

(3)    S pŚ²liġ dlouhĨm potrub²m stoup§ i jeho odpor, coģ ztŊģuje vĨkon ļerpadla. PrŢmŊr potrub²   
se stanov² na z§kladŊ vĨpoļtu odporu potrub². 

(4)    V pŚ²padŊ, ģe nastane nŊkter§ z n§sleduj²c²ch situac², mus²te instalovat zpŊtnou klapku. PŚi volbŊ zpŊtn® klapky  
rozhoduje tlakov§ hranice zpŊtn® klapky (vļetnŊ vlivu vodn²hor§zu a zpŊtn®ho toku
na ļerpadlo).

q  vĨtlaļn® potrub² je pŚ²liġ dlouh® 
w  vĨtlaļn§ vĨġka pŚevyġuje  15 m

e  zakonļen² vĨtlaļn®ho potrub² je o 9 m vĨġe neģ povrch sac² n§drģe 
r  nŊkolik ļerpadel je paralelnŊ vz§jemnŊ propojeno na jedno potrub² 
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4.  Elektroinstalace

Elektrick® pŚ²pojky

POZOR

(5)    Doporuļuje se na vĨtlaļn® potrub² instalovat ventil k regulaci objemu vĨtlaku a k zamezen² pŚet²ģen² 
motoru. V pŚ²padŊ instalace jak zpŊtn® klapky tak ventilu mus² bĨt zpŊtn§ klapka um²stŊna mezi  
ļerpadlem a ventilem. 

(6)    NezapomeŔte instalovat tlakomŊr na vĨtlaļn®m potrub². 

(7)    Instalujte odvzduġŔovac² ventil v pŚ²padŊ, ģe vĨtlaļn® potrub² je ve vodorovn® poloze velmi dlouh®. 

(8)    Existuje-li nebezpeļ² zamrznut² kapaliny ve vĨtlaļn®m potrub², instalujte vypouġtŊc² ventil k odkalen² kapaliny.

Elektrick® pŚipojen² sm² prov§dŊt pouze elektrik§Ś s pŚedepsanou kvalifikac² v souladu 

s m²stn²mi pŚedpisy a naŚ²zen²mi. Iwakin nenese odpovŊdnost za pŚ²padn® nehody zpŢsoben® 

v dŢsledku nedodrģen² tohoto pokynu. Dle potŚeby konzultujte s Iwaki nebo prodejcem.

(1)      Pouģ²vejte elektromagnetickĨ sp²naļ, kterĨ odpov²d§ specifikaci (napŊt², kapacita atd.) motoru ļerpadla.

(2)      V pŚ²padŊ venkovn²ho uģit² ļerpadla zajistŊte elektroinstalaci proti vlivu povŊtrnostn²ch podm²nek na ochranu sp²naļe.

(3)      Instalujte Ś§dnŊ elektromagnetickĨ sp²naļ a tlaļ²tkovĨ sp²naļ v m²stŊ pŚimŊŚenŊ vzd§len®m  
od ļerpadla.
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1. Bezpeļnostn² opatŚen ²          pŚi obsluze

UpozornŊn²

Z§kaz

Pozor

Pozor

Model

Tepl.kapaliny
(Á C)

Max. povrchov§ teplota 
pŚi okoln² teplotŊ 
 40Á C
                (Á C)

MX-250, 251, 400, 401, 402(H), 403(H) 80 80

Model MX-250, 400 MX-402(H), 403(H)

Hladina
hluku 70 dB 80 dB

MX-251, 401

75 dB

●  Je ezak§z§no provozovat ļerpadlo na sucho, popŚ. s uzavŚenĨm ventilem na stranŊ s§n². Jinak dojde 
k poġkozen² ļerpadla. Hroz² t®ģ, ģe po v²ce jak 30 sekund§ch zaļnou vznikat z§paln®  
elektrostatick® vĨboje. 

●  Zkontrolujte smŊr ot§ļen²  ļerpadla (mus² se ot§ļet ve smŊru hodinovĨch ruļiļek pŚi pohledu od
ventil§toru motoru). PŚi pokraļov§n² chodu ļerpadla v opaļn®m smŊru ot§ļen² hroz² poġkozen² ļerpadla.

●   V pŚ²padŊ  kavitace odstavte ļerpadlo do  jedn® minuty.  
      RovnŊģ nenech§vejte ļerpadlo v chodu, kdyģ do s§n² vnikl vzduch. 

●  V pŚ²padŊ rozpojen² elektromagnetick® spojky  odstavte   ļerpadlo do jedn®  minuty.  VĨkon 
spojky se sn²ģ² pŚi pokraļuj²c²m chodu s rozpojenou spojkou. 

●  Kol²s§n² teplot nesm² pŚevĨġit   80 °C bŊhem naj²ģdŊn², odstavov§n² i chodu 
ļerpadla.

●  PŚed spuġtŊn²m  ļerpadla zcela uzavŚete ventil na vĨtlaku k zamezen² vodn²ho r§zu 
v prŢbŊhu naj²ģdŊn².

●  Pozor, kdyģ nech§te delġ² dobu bŊģet ļerpadlo se zcela uzavŚenĨm ventilem na vĨtlaku, dojde 
k n§rŢstu teploty kapaliny uvnitŚ ļerpadla a n§sledn®mu poġkozen² ļerpadla. 

●  V pŚ²padŊ vĨpadku el. energie za chodu ihned vypnŊte  hlavn²  vyp²naļ a zavŚete   
ventil na vĨtlaku. 

●   Zkontrolujte zda tlak pŢsob²c² na ļerpadlo nepŚesahuje stanovenou vĨġi. 
      Viz str. 16 ohlednŊ max. dovolen®ho tlaku. 

●   Maxim§ln² povrchov§ teplota ļerpadla 
    Maxim§ln² teplotu povrchu ļerpadla u jednotlivĨch modelŢ uv§d² n§sleduj²c² Tabulka. ProveŅte 

ochrann§ opatŚen² dle pŚ²sluġn® vĨġe teploty. 

●   Hluļnost ļerpadla 
    Hladinu hluku zpŢsobenou jednotlivĨmi typy ļerpadel uv§d² n§sleduj²c² Tabulka. ProveŅte  

opatŚen² na ochranu sluchu v souladu s pŚ²sluġnou hladinou hluku. 
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2. P Ś ² p r ava           k obsluze  

N²ģe je uveden postup pŚ²pravy k poļ§teļn²mu najet² ļerpadla po jeho instalaci nebo  
k opŊtn®mu uveden² do provozu po delġ² odst§vce ļerpadla. 

(1)  DŢkladnŊ vyļistŊte vnitŚek ļerpadla a potrub². Potom naplŔte kapalinou. 

(2)  Ut§hnŊte ġrouby pŚ²rub a instalaļn² ġrouby na z§kladnŊ.  

(3)  Po naplnŊn² ļerpadla kapalinou uzavŚete zcela ventil na stranŊ vĨtlaku. 
       T®ģ zkontrolujte zavŚen² odvzduġŔovac²ho ventilu a ventilu na proplachovac²m potrub². 

(4)  N§slednŊ ihned uveŅte do chodu motor a zkontrolujte spr§vnost smŊru ot§ļen² motoru. Motor se mus²
ot§ļet ve smŊru ġipky oznaļen® na ļerpadle.  Kdyģ je smŊr opaļnĨ, mus²te prov®st z§mŊnu libovolnĨch
dvou vodiļŢ tŚ²f§zov®ho zdroje. 
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3. O  bslu  ha 

PŚi obsluze postupujte dle n²ģe uvedenĨch krokŢ.

PoŚ.ļ.                            Đkon obsluhy Postup

1 •  OtevŚe/zavŚete ventil.

2 •  NaplŔte ļerpadlo kapalinou

3

4

UpozornŊn²

UpozornŊn²
Nenech§vejte bŊģet ļerpadlo d®le jak 1 minutu se zcela uzavŚenĨm ventilem na vĨtlaku. 

5

PŚi poruġe VYPNŉTE ihned pŚ²vod el. energie  a zjistŊte pŚ²ļinu z§vady dle Tabulky "Lokalizace poruch".

•  Zkontrolujte spr§vnĨ smŊr ot§ļen² motoru.
ZapnŊte pŚ²vod el. energie a zase ihned vypnŊte 
 (bŊhem jedn® sekundy)

•  ZapnŊte nap§jen² a spusŠte ļerpadlo.  Pak nastavte 
tlak u vĨtlaku a vĨtlaļnĨ objem .

   BŊhem provozu ļerpadla nutno dodrģovat n§sleduj²c² vĨtlaļn® objemy.
             MX-250, 251, 400, 401  :  10L/min. a v²ce
             MX-402(H), 403(H)  :  20L/min.a v²ce
•  V pŚ²padŊ automat. pohonu rovnŊģ uzavŚete vĨtlaļnĨ ventil pŚed najet²m a pomalu otev²rejte ventil 1 minutu.

•  Kdyģ nen² prŢtokomŊr, zkontrolujte hodnoty 
tlaku u vĨtlaku, tlaku na s§n² a elektrick®ho proudu 
vzhledem k odporu potrub². 

BŊhem chodu ļerpadla sledujte n§sleduj²c²:
zda ļerpadlo najelo na plynulĨ pracovn² reģim,  
zkontrolujte prŢtokomŊr a ovŊŚte zda ļerpadlo bŊģ²  
dle specifikace.

•  Okamģit® zapnut² el. proudu k uveden² ļerpadla do  
chodu prov§dŊjte pouze pŚi kontrole smŊru ot§ļen².  
(Spr§vnĨ smŊr ot§ļen² motoru ukazuje ġipka na  
ļerpadle. Zkontrolujte smŊr ot§ļen² ventil§toru motoru 
pohledem na ventil§tor  skrz kryt ventil§toru .)

•  PozornŊ sledujte zda se motor ventil§toru pomalu  
a hladce pŚestane ot§ļet po vypnut² hlavn²ho 
vyp²naļe.
Pozn.:   Kdyģ se ventil§tor motoru plynule neza-, 

stav², je asi ļerpadlo uvnitŚ zablokov§no.
            V takov®m pŚ²padŊ zkontrolujte vnitŚek.

•  Zkontrolujte naplnŊn² ļerpadla kapalinou. Kdyģ nen² 
naplnŊno kapalinou, naplŔte dle krokŢ [5] 
a [6] kap. 'PŚ²prava k najet² '.  Po dokonal®m  
naplnŊn² zavŚete zcela vĨtlaļnĨ ventil .

•  Sac² ventil otevŚen naplno
•  VĨtlaļnĨ ventil otevŚen naplno 

•  Do 1 minuty  pomalu otev²rejte vĨtlaļnĨ ventil a  
vyregulujte tlak  u vĨtlaku pŚi souļasn®m kontrolov§n² 
odeļtu tlakomŊru na stranŊ vĨtlaku.  
(Jinak nastavte prŢtok pŚi souļasn®m kontrolov§n²  
odeļtu na prŢtokomŊru.)

   Ventil otev²rejte pozornŊ pŚi souļasn®m  
sledov§n² amp®rmetru, aby nedoġlo k pŚet²ģe- 
n² motoru nadmŊrnĨm otevŚen²m ventilu. 
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Postup odstaven² ļerpadla.

Kontroln²/ObsluģnĨ Krok Postup

1 •  Pomalu zavŚete ventil na vĨtlaku. 

2 •  VYPNŉTE pŚ²vod el. nap§jen² a pŚeruġte chod ļerpadla

3 PŚi zastavov§n² ļerpadla sledujte n§sleduj²c²:
•  pŚi odstavov§n² ļerpadla v chladn®m poļas² mŢģe doj²t k zamrznut² kapaliny v ļerpadle a n§sledn®mu poġkozen² 

ļerpadla. PŚi cirkulaci nebezpeļ.kapaliny proveŅte vyļiġtŊn² vnitŚku proplachovac²m potrub²m. Dokonale vypusŠte.
•  Zkontrolujte vypuġtŊn² veġker® kapaliny po odstaven² ļerpadla. PŚi kr§tkodob®m odstaven² z provozu neumoģŔu- 

j²c² vypuġtŊn² kapaliny pouģijte p§sovĨ ohŚ²vaļ atd., aby kapalina uvnitŚ nezamrzla. 
•  V pŚ²padŊ vĨpadku el. proudu VYPNŉTE hlavn² vyp²naļ a zavŚete ventil na vĨtlaku. 

•  Vyvarujte se n§hl®ho uzavŚen² solenoidovĨm ventilem 
atd., hroz² poġkozen² ļerpadla od vodn²ho r§zu, kterĨ
vznik§ zejm®na u dlouhĨch vĨtlaļnĨch   
potrub².

•  PozornŊ sledujte pomal® a plynul® zastavov§n² ventil§-  
toru motoru. Kdyģ ne, zkontrolujte vnitŚek ļerpadla.
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1.                   Lo kalizace    poruch

V pŚ²padŊ poruchy ihned VYPNŉTE pŚ²vod el. energie a postupujte dle n²ģe uveden® tabulky.

Porucha
PŚ²znak na ļerpadle 

PŚ²ļina Kontrola a
opatŚen²     Se zavŚenĨm 

vĨtlaļ.ventilem
S otevŚenĨm 
vĨtlaļ.ventilem

Kapalina  
nestoup§.

MalĨ   
vĨtlaļnĨ 
objem

BŊhem plnŊn²
 voda ihned  
klesne.

PŚi otevŚen®m  
 ventilu  na vĨtlaku
se po najet² tlak
sn²ģ².

Ruļiļka tlakomŊru 
nikdy nestoupne.

TlakomŊr 
i vakuometr ukazuj² 
'nulu'.

Ruļiļky tlakomŊru 
i vakuometru 
se vychĨl², ale  
ihned se vr§t² 
na nulu.

Ruļiļka vakuometru
ukazuje vysokou 
hodnotu.

● Nedostatek pln²c² 
vody

● SuchĨ chod.

● Ciz² ļ§stice ucpala 
patn² ventil.

●  Vzduch vnik§ sac²m
potrub²m nebo  
tŊsnŊn²m. 

● Nesepnut§ elektro- 
magnetick§ spojka.

● Ot§ļky ļerpadla  
pŚ²liġ n²zk®.

● Ļerpadlo se ot§ļ² 
opaļnĨm smŊrem.

● S²to ucpan® ciz² 
ļ§stic² a prŢchod  
kapaliny 
blokov§n.

K Zastavte ļerpadlo,  
dodejte dostatek
pln²c² vody a opŊt
restartujte ļerpadlo.

K Vyļistit patn² ventil.
K Zkontrolujte zda  

sedlo nen² zaneseno 
ciz² ļ§stic².

K Znovu zkontrolujte 
vzduchotŊsnost 
spojovac² pŚ²ruby   
na sac²m potrub².

K Zkontrolujte zda hla- 
dina sac² kapaliny 
nen² mimoŚ§dnŊ n²zk§.

K ZmŊŚte vĨġi elektric-
k®ho proudu ohlednŊ 
moģn®ho pŚet²ģen².

K Zkontrolujte na moģn® 
ciz² ļ§stice mezi obŊģ-
nĨm kolem a skŚ²n².

K  Zkontrolujte zda m§ 
napŊt² bŊģnou 
hodnotu. 

K Zkontrolujte  elektro- 
instalaci a motor a pro- 
veŅte nezbytn® opravy.

K  VymŊŔte vodiļe.

K OdstraŔte ciz² ļ§stice 
v s²tu. 
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Porucha
PŚ²znaky na ļerpadle

PŚ²ļina Kontrola a
opatŚen²   Se zavŚenĨm

vĨtlaļ. ventilem 
S otevŚenĨm
vĨtlaļ. ventilem

MalĨ  
vĨtlaļnĨ 
objem

Ruļiļky tlakomŊru 
a vakuometru 
ukazuj²  
bŊģn® hodnoty.

Ruļiļka vakuometru 
ukazuje  
mimoŚ§dnŊ velkou 
hodnotu.

● V sac²m potrub² je 
vzduch.

K Zkontrolujte stav 
nastaven² sac²ho potrub²
a dle potŚeby upravte.

Ruļiļka tlakomŊru 
ukazuje n²zkou 
hodnotu a ruļiļka  
vakuometru ukazuje  
mimoŚ§dnŊ  
n²zkou  
hodnotu.

Ruļiļky tlakomŊru 
i vakuometru 
se vychyluj².

Ruļiļka vakuometru
ukazuje velkou 
hodnotu zat²mco 
tlakomŊr uv§d² 
bŊģnou  
hodnotu.

Ruļiļka tlakomŊru 
ukazuje vysokou 
hodnotu zat²mco 
vakuometr  
uv§d² bŊģnou 
hodnotu.

Ruļiļka tlakomŊru 
i vakuometru 
ukazuj² n²zkou
hodnotu.

● Vstupn² ļ§st  
sestavy obŊģn®ho kola 
ucp§na ciz² 
ļ§stic².

●  Sac²m potrub²m 
nebo tŊsnŊn²m pronikl 
vzduch.

●  Strana vĨtlaku 
ļerpadla ucp§na 
ciz²mi ļ§sticemi.

● Vzduchov§ kapsa
ļi odpor v sac²m 
potrub².

● Ļ§st ¼seku vĨtlaļn®ho 
potrub² zpŢsobuje 
odpor, popŚ. st§vaj²c² 
dopravn² vĨġka nebo
jej² ztr§ta pŚ²liġ vysok§.

● OpaļnĨ smŊr  
ot§ļen².

K OdstraŔte  ciz² 
ļ§stici.

K Zkontrolujte napojen² 
s§n² sac²ho potrub² 
a dle potŚeby 
dot§hnŊte.

K OdstraŔte ciz² ļ§stice
v ļerpadle.

K OdstraŔte ciz² ļ§stice
a okuje uvnitŚ 
potrub².

K Zkontrolujte zda v sa-
c²m potrub² nevyļn²v§ 
nŊkterĨ jeho ¼sek a pro-
veŅte nutn§ opatŚen².

K Zkontrolujte skuteļnou 
dopr. vĨġku a ztr§tu
u vĨtlaļn®ho potrub² 
a proveŅte nezbytn§  
opatŚen².

K ZamŊŔte vodiļe.
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Porucha
PŚ²znaky na ļerpadle

PŚ²ļina Kontrola a
opatŚen²Se zavŚenĨm 

vĨtlaļ.ventilem
S otevŚenĨm 
vĨtlaļ.ventilem

Motor se 
pŚehŚ²v§.

Ruļiļka vakuometru
ukazuje vysokou 
hodnotu.

● N²zk® napŊt².

● PŚet²ģen².

K Zkontrolujte zda napŊt²  
a kmitoļet   
odpov²daj².

K Zkontrolujte zda mŊrn§
hmotnost a
viskozita kapaliny 
je odpov²daj²c².

K ZajistŊte dokonalejġ²  
vŊtr§n².

VĨtlaļnĨ 
objem  
n§hle 
klesl.

Ļerpadlo 
se chvŊje.

● S²to je ucpan®  
ciz²mi ļ§sticemi.

● Vadn®  
z§klady.

● VolnĨ kotevn² ġroub.
●  ZavŚen® sac² potrub².

Kavitace.
●  OpotŚeben² nebo rozta- 

ven² loģiska ļerpadla.
●  PoġkozenĨ pl§ġŠ elektro- 

 magnetu nebo vŚeteno.
● Kol²s§ dynamick§ rov- 

nov§ha sestavy hnac²ho 
elektromagnetu.

● ObŊģn® kolo a/nebo 
pl§ġŠ elektromagnetu 
je v kontaktu 
s pevnou ļ§st².

● OpotŚeb.loģisko motoru.

K OdstraŔte ciz²  
ļ§stice.

K OpŊtnŊ instalujte.

K Dot§hnŊte ġrouby.
K VyļistŊte a odstraŔte 

pŚ²ļinu chvŊn². 
K ProveŅte vĨmŊnu.

K ProveŅte vĨmŊnu.

K OdstraŔte pŚ²ļinu 
 nebo nahraŅte novĨm.

K  ProveŅte vĨmŊnu.

K  VymŊŔte loģiska  
nebo motor.
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2.        Đdrģba a kontrola

Varov§n²
Pouģ²vejte osobn² ochrann® pracovn² prostŚedky
PŚi pŚ²m®m kontaktu s nebezpeļnĨmi kapalinami, jako jsou chemick® kapaliny, doch§z² pŚi dotyku nebo pŚi  rozstŚ²k-
nut² kapaliny k ohroģen² oļ² a pokoģky. PŚi pr§ci pouģ²vejte OOPP (maska, ochrann® brĨle, rukavice atd..

VYPNŉTE pŚ²vod el. energie 
Vyvarujte se ¼razu el. proudem t²m, ģe VYPNETE el.nap§jen² k odstaven² ļerpadla a zaŚ²zen² pŚi pr§ci na zaŚ²zen².

● Denn² kontroly
(1)    Zkontrolujte tŊsnost kapaliny v ļerpadle pŚed spuġtŊn²m ļerpadla. PŚi zjiġtŊn² netŊsnosti je zak§z§no uv§dŊt  

ļerpadlo do provozu. 

(2)     Zkontrolujte plynulĨ chod ļerpadla bez zn§mek abnorm§ln²ho hluku a vibrac². 

(3)     Zkontrolujte hladinu kapaliny v sac² n§drģ² a tlak na stranŊ s§n². 

(4)     Porovnejte  tlak u vĨtlaku a elektrickĨ proudu namŊŚenĨ bŊhem provozu s hodnotami uv§dŊnĨmi na   
typov®m ġt²tku motoru k ovŊŚen² odpov²daj²c² z§tŊģe ļerpadla. 

 *  Pozor, hodnoty uv§dŊn® na tlakomŊru jsou ¼mŊrn® mŊrn® hmotnosti dan® kapaliny. Kohout tlakomŊru nebo
vakuometru mus² bĨt v otevŚen® poloze pouze bŊhem prov§dŊn² mŊŚen². Po ukonļen² kaģd®ho mŊŚen²  mus²te 

kohout zavŚ²t. Kdyģ zŢstane kohout otevŚenĨ i za chodu ļerpadla, na mŊŚ²c² mechanismus mŢģe pŢsobit
mimoŚ§dnĨ tlak zpŢsobenĨ vodn²m r§zem. 

(5)     Kdyģ m§te pŚipraven® z§loģn² ļerpadlo, obļas toto najeŅte k jeho uchov§n² ve stavu trval® pŚipravenosti.  

(6)     Zkontrolujte zda za chodu ļerpadla nekol²s§ tlak u vĨtlaku, prŢtok u vĨtlaku a nap§jec² napŊt² motoru. 
V pŚ²padŊ, ģe nastane znaļn® kol²s§n² nŊkter® z uvedenĨch hodnot, postupujte dle n§vodu "Lokalizace poruch"  

k odstranŊn² z§vad zaŚ²zen².

● Pravideln® kontroly
K zajiġtŊn² vĨkonn®ho a hladk®ho chodu ļerpadla  je nutn® prov§dŊt pravideln® kontroly dle n²ģe uveden®ho postupu. 
PŚi demont§ģi ļerpadla zach§zejte opatrnŊ s tŚec²mi souļ§stkami, aby nedoġlo k jejich poġkozen².  
Pozor na nebezpeļ² pŚiskŚ²pnut² prstŢ, neboŠ hnac² elektromagnet a jeho pl§ġŠ maj² znaļnou magnetickou s²lu. 
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Interval kontrol        N§zev d²lu Kontroln² m²sta                   OdstranŊn² z§vady

Hnac² magnet.jedn.

Zadn² skŚ²Ŕ

Pl§ġŠ elektromagne

ObŊģn® kolo

PŚedn² skŚ²Ŕ

VŚeteno

● PŚ²tomnost kluznĨch rĨh?

● Hnac² magnet spr§vnŊ uchycen?  
VolnĨ 6hran.stavŊc² ġroub?

● Jsou vnitŚ. obvod elektromagnetu 
a hŚ²del motoru souos®?  (max. 
excentricita:  1/l0 mm)

K Kontaktujte vaġeho prodejce 
zjist²te-li z§vadu.

K Hnac² magnet Ś§dnŊ uchyŠte.  
Ut§hnŊte stavŊc² ġroub.

K Spr§vnŊ dot§hnŊte stavŊc² ġroub 
nebo vymŊŔte hnac² magnet.(PŚi 
vĨmŊnŊ kontaktujte  prodejce.)

KaģdĨch 6 mŊs²cŢ.
 * Nutno v®st  

Z§znamy kontrol.

● PŚ²tomnost kluznĨch rĨh ve
vrt§n²?

● Trhlinky na koncov® ļ§sti 
kapaliny?

● OpotŚebenĨ zadn² pŚ²tlak?

● OpotŚeben² vŚetena.
● Skvrny v zadn² skŚ²ni.

● PŚ²tomnost kluznĨch rĨh v zadn² 
ļ§sti nebo v§lcov®m  
tŊlese?

● Trhlinky v pryskyŚici zadn² ļ§sti 
nebo v§lcov®m tŊlese ?

● OpotŚeben® loģisko.  (ZmŊŚte 
rozmŊry.)

● Stav obŊģn®ho kola uchycen®ho 
k pl§ġti elektromagnetu 

● OpotŚebenĨ ¼stn² krouģek. 
(ZmŊŚte rozmŊry.)

● PŚ²tomnost trhlinek ?
● Skvrny nebo ucp§n² uvnitŚ 

obŊģn®ho kola.
● RozmŊrov§ zmŊna v obŊģn®m

kole.

● Skvrny v kontaktn² ļ§sti s kapal.
● PŚ²tomnost trhlinek ?
● Zn§mky opotŚeben², kluzn® rĨhy, 

rĨhy v krouģku pl§ġtŊ?
● RoztaģenĨ nebo prasklĨ 

O-krouģek.
● Kluzn® rĨhy v nezvykl®m 

m²stŊ.

● PŚ²tomnost trhlinek?
● OpotŚeben² tŚec²ch ļ§st²

K Kontaktujte vaġeho prodejce 
zjist²te-li z§vadu.

K VymŊŔte zadn² skŚ²Ŕ pŚi zjiġtŊn² 
z§vady.

K Kontaktujte prodejce pŚi
zjiġtŊn² z§vady.

K VymŊŔte po dosaģen² dovol.opot.
K VyļistŊte.

K Kontaktujte vaġeho prodejce 
zjist²te-li z§vadu.

K Kontaktujte vaġeho prodejce 
zjist²te-li z§vadu. 

K VymŊŔte po dosaģen² dovol.opot.

K VymŊŔte nebo kontaktujte pro- 
dejce je-li uchycen² voln®.

K VymŊŔte po dosaģen² dovol.opot.

K VymŊŔte pŚi zjiġtŊn² z§vady.
K VyļistŊte.

K VymŊŔte pŚi zjiġtŊn² z§vady.

K VyļistŊte.
K VymŊŔte pŚi zjiġtŊn² z§vady.
K Kontaktujte prodejce pŚi

zjiġtŊn² z§vady.
K NahraŅte O-krouģek je-li 

rozġ²Śen nebo prasklĨ. 
K Kontaktujte vaġeho prodejce  

pŚi zjiġtŊn² z§vady.

K VymŊŔte pŚi zjiġtŊn² z§vady.
K VymŊŔte po dovol. opotŚeben².
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●  Dovolen® opotŚeben² loģiska a vŚetena 

Jednotka:  mm

Model

D²l

MX-250, 251, 400, 401

Po
dod§n²

V dobŊ
vĨmŊny

VnitŚn² prŢmŊr
loģiska 18 25

VnŊjġ² prŢmŊr
vŚetena 18 23

● Dovolen® opotŚeben² ¼stn²ho krouģku

Jednotka:  mm

Model MX-250, 251, 400, 401, 402(H), 403(H)

TlouġŠka v dobŊ dod§n² 8

TlouġŠka v dobŊ vĨmŊny 6

ObŊģn® kolo
PŚi dod§n² 2 mm

Đstn² krouģek

MX-402, 402(H), 403, 403(H)

V dobŊ 
vĨmŊny

Po
dod§n²

19 24

17 24

* V prvĨch f§z²ch provozu se mŢģe objevit poļ§teļn² opotŚeben² posuvnĨch ļ§st². Toto je bŊģn®.

* Kdyģ rozd²l mezi vnitŚn²m prŢmŊrem loģiska (ļ²s.21 z obr. na str. 35) a vnŊjġ²m prŢmŊrem vŚetena
(ļ²s.20 z obr. na str. 35) pŚekroļ² 1 mm, nutno prov®st vĨmŊnu buŅ loģiska (jako pl§ġŠ elektromagnetu ļ²s.8 

z obr. na str.35) nebo vŚetena podle toho, kde je vŊtġ² opotŚeben², bez ohledu na hodnoty ve vĨġe uveden® Tabulce.  
V pŚ²padŊ ļerpadla typu AV ļi AE  (MX-250 aģ 401) se vŚeteno a loģisko  (jako pl§ġŠ elektromagnetu ļ²s..8) 

mus² nahradit souļasnŊ. 

*  StupeŔ mezi plochou ¼stn²ho krouģku  (ļ²s.22 z  obr. na str. 35) a obŊģnĨm kolem (ļ²s.3 z obr. na str. 35) 
 pŚi dod§n² ļin² 2 mm (3 mm u MX-250).  Dovolen®ho opotŚeben² ¼stn²ho krouģku je dosaģeno, kdyģ se tento 

stupeŔ sn²ģ² na 0 mm. Pak mus²te prov®st vĨmŊnu obŊģn®ho kola s ¼stn²m krouģkem. 
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3.  N§hradn² d²ly    

Pravideln§ vĨmŊna pŚ²sluġnĨch n§hradn²ch d²lŢ je z§rukou dlouhodob®ho bezporuchov®ho provozu ļerpadla. VĨmŊnu  
n§sleduj²c²ch spotŚebn²ch d²lŢ prov§dŊjte ve stanovenĨch intervalech v souladu s n²ģe uvedenou Tabulkou a dle jej²ho
n§sledn®ho koment§Śe.

Pozn.1: souļ§stkovĨ k·d O-krouģku je pro typ V  (FKM).
            V ģ§dosti uplatnŊn® u naġ² firmy uv§dŊjte typ E (EPDM) a typ A  (Aflas®).
Pozn.2: vĨġe uvedenĨ interval vĨmŊny pŚedpokl§d§ ļerp§n² ļist® vody pŚi okoln² teplotŊ. Interval vĨmŊny z§vis²  

na vlastnostech, teplotŊ a dalġ²ch podm²nk§ch ļerpan® kapaliny.
Pozn.3: Loģisko ļ²s. 21 (u pl§ġtŊ elektromagnetu ļ²s. 8), ¼stn² krouģek ļ²s. 22 (u sestavy obŊģn®ho kola ļ²s. 29) 

a vŚeteno ļ²s. 20 se mŊn² po dosaģen² dovolen®ho opotŚeben² jak uvedeno na str. 34 bez ohledu na interval vĨmŊny  
ve vĨġe uveden® Tabulce. 
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Ļ²s. N§zev souļ§stky Interval vĨmŊny
K·d souļ§stek 

MX-250 MX-251 MX-400 MX-401 MX-402 MX-403 MX-402H MX-403H

1 Sestava pŚed.skŚ²nŊ

10,000 hodin

MX0109 MX0125 MX0131 MX0174 MX0188

2    Sestava obŊģ.kola50Hz MX0111 MX0120 MX0127 MX0133 MX0176 MX0184 MX0190 MX0191

29  Sestava obŊģ.kola60Hz MX0112 MX0121 MX0128 MX0134 MX0177 MX0185 MX0185 MX0176

23 O-krouģek (pro skŚ²Ŕ)
10,000 hodin nebo pŚi kaģd®
demont§ģi ļerpadla.

MX0116 MX0129 MX0116 MX0180

20 VŚeteno
10,000 hodin

MX0118 MX0182

19 Zadn² pŚ²tlak MX0119 MX0183

8
Sestava pl§ġtŊ elmagn.
C (uhl²k) MX0113 MX0122 MX0113 MX0122 MX0178 MX0186 MX0178 MX0186

8
Sestava pl§ġtŊ elmag.
R (PTFE)

MX0114 MX0123 MX0114 MX0123 MX0179 MX0187 MX0179 MX0187

8
Sestava pl§ġtŊ elmagn.
A (keramicko-hlin²kov®)

MX0115 MX0124 MX0115 MX0124 ––– ––– ––– –––

1

23 21

20

19

22

3

8

29

1

23 21

20
19

22
27

27
3

8

29

MX-250/251/400/401 MX-402/403/402H/403H



   

4. D    e          mont§ģ   a mont§ģ

Varov§n²
Pouģ²vejte osobn² ochrann® pracovn² prostŚedky
PŚi pŚ²m®m kontaktu s nebezpeļnĨmi kapalinami, jako jsou chemick® kapaliny, doch§z² pŚi dotyku nebo pŚi rozstŚiku
kapaliny k ohroģen² oļ² a pokoģky. PŚi pr§ci pouģ²vejte OOPP (maska, ochrann® brĨle, rukavice atd..

VYPNŉTE pŚ²vod el. energie 
Vyvarujte se ¼razu el. proudem t²m, ģe VYPNETE el.nap§jen² k odstaven² ļerpadla pŚi pr§ci na zaŚ²zen². 

   Bezpeļnostn² opatŚen² pŚi demont§ģi a mont§ģ² ļerpadla
*  Po vyjmut² nap§jec²ch vodiļŢ od motoru oznaļte tyto jednotliv® vodiļe k zajiġtŊn² jejich opŊtn®ho spr§vn®ho zapojen², 

ļ²mģ se vyvarujete opaļn®ho ot§ļen² motoru po znovuzapojen² vodiļŢ. 
*  Je zak§z§no demontovat ļerpadlo nad r§mec uv§dŊnĨ v tomto manu§lu. 
*  PŚed zah§jen²m prac² zcela uzavŚete ventily na stranŊ s§n² a vĨtlaku a vyļistŊte vnitŚek ļerpadla.
*  Elektromagnetick§ s²la pŢsob²c² uvnitŚ ļerpadla je vysok§. Pozor na nebezpeļ² pŚiskŚ²pnut² prstŢ bŊhem demont§ģe 

i mont§ģe ļerpadla. Dbejte, aby se na elektromagnety nepŚitahovaly ģelezn® ļ§stice prachu.
*   Neponech§vejte  elektronick§ zaŚ²zen² nesluļuj²c² se s magnetickĨm polem v bl²zkosti elektromagnetŢ.
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4.1 Demont§ģ
1)    OdstraŔte ġrouby s ġestihrannou hlavou  a vyjmŊte 

pŚedn² skŚ²Ŕ z drģ§ku motoru. Ze skŚ²nŊ vypr§zdnŊte 

zbytkovou kapalinu a skŚ²Ŕ vyļistŊte. 

2)    VysuŔte obŊģn® kolo s pl§ġtŊm elektromagnetu. Pozor 
na nebezpeļ² pŚiskŚ²pnut² prstŢ u rukou. 

3)    PŚi vyj²m§n² obŊģn®ho kola z pl§ġtŊ elektromagnetu 

postupujte dle n²ģe uveden®ho n§vodu. Pozor na 

nebezpeļ² poġkr§b§n² souļ§st². 
a. V pŚ²padŊ  MX-250-401

Uchopte pl§ġŠ do ruky a lehce poklepejte plastickĨm 

klad²vkem na zadn² ļ§st obŊģn®ho kola k usnadnŊn² jeho 
vyjmut² z pl§ġtŊ elektromagnetu. Kdyģ nelze vysunout, 
nesnaģte se o to silou, ale vloģte do hork® vody (okolo 90ÁC) 
na dobu pŊti minut.  Pozor na nebezpeļ² pop§len² prstŢ 
u rukou v hork® vodŊ. 
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b. V pŚ²padŊ  MX-402(H) a 403(H)

Ot§ļejte pojistkou proti smŊru hodinovĨch ruļiļek 

o 90 stupŔŢ pomoc² mal®ho ġroubov§ku a pak 

ji zatlaļte dovnitŚ. Jde-li tŊģko vytlaļit ven, lehce po- 
klepejte na konec rukojeti ġroubov§ku. Kdyģ nelze  
ġroubov§k pouģ²t kvŢli poġkozen® dr§ģce na pojistce,  

ot§ļejte pojistkou zevnitŚ pl§ġtŊ elektromagnetu  
pomoc² ġestihrann®ho kl²ļe. V tomto pŚ²padŊ mus²te 

ot§ļet kl²ļem ve smŊru hodinovĨch ruļiļek. PŚi ot§ļen²  
v opaļn®m smŊru se pojistka poġkod². Po otoļen² pojistkou
tuto vytlaļte ven z vnŊjġku pomoc²  tyļinky apod.

Po odstranŊn² obou pojistek  vyjmŊte obŊģn® kolo   
z pl§ġtŊ  elektromagnetu lehkĨm poklep§n²m plastic- 
kĨm klad²vkem po obvodu obŊģn®ho kola. Nejde-li 
vyjmout, ponoŚte na pŊt minut do hork® vody 

 (asi 90ÁC) a vysuŔte lehkĨm poklep§n²m jak 
uvedeno vĨġe. Pozor na nebezpeļ²  
pop§len².
Bez odstranŊn² pojistky nelze obŊģn® kolo oddŊlit od 

pl§ġtŊ elektromagnetu. Pouģit²m s²ly k vyjmut² obŊģn®ho  
kola zpŢsob²te poġkozen² d²lŢ. 

4)   PŚi vyj²m§n² zadn² skŚ²nŊ zasuŔte malĨ ġroubov§k 

do obvodu zadn² skŚ²nŊ a lehce zatlaļte ġroubov§kem
dopŚedu.  Pozor, aby nedoġlo k vytvoŚen² rĨhy na   
0-krouģku.
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PrŢbŊģnĨ otvor

Ļelo l²covanŊ uloģen®ho d²lu

U-otvor

Zkontrolujte
zda bez mezery.

4.2 Mont§ģ
1)   Mont§ģ obŊģn®ho kola do pl§ġtŊ elektromagnetu.

a. V pŚ²padŊ  MX-250-401.

SesaŅte k sobŊ vystoupl® a zapuġtŊn® ļ§sti pl§ġtŊ 

elektromagnetu a obŊģn®ho kola a zatlaļte obŊģn® 

kolo do spodku.  PŚiloģte k sobŊ prŢbŊģnĨ otvor 
na pl§ġti elektromagnetu a U-otvor na obŊģn®m 

kole. Kdyģ se mezi ļelem obŊģn®ho kola a ļe- 
lem loģiska nenach§z² ģ§dn§ mezera, znamen§ 

to, ģe obŊģn® kolo je bezpeļnŊ  uloģen® a l²cuje
v pl§ġti elektromagnetu. Kdyģ se l²covan® uloģen² 
nedaŚ² prov®st, nepouģ²vejte n§sil², ale zahŚejte pl§ġŠ 

elektromagnetu jeho ponoŚen²m do hork® vody (okolo 

90ÁC) po dobu pŊti minut. Vyvarujte se nebezpeļ²
pop§len² prstŢ v hork® vodŊ.

b. V pŚ²padŊ  MX-402(H) a  403(H)

Sl²covanĨ d²l pl§ġtŊ elektromagnetu m§ dva otvory, 
z nichģ vŊtġ² je pro pojistku (stupŔovitĨ s vnŊjġ²m 

prŢmŊrem 6 mm a vnitŚn²m 12 mm) a menġ² otvor (3 

mm prŢmŊr) pro ¼ļely chlazen². U-otvor obŊģn®ho 

kola a menġ² otvor (prŢmŊr 3 mm) pl§ġtŊ elektromag- 
netu slouģ² pro ¼ļely chlazen². Vkl§dejte obŊģn® kolo 

pomalu do pl§ġtŊ elektromagnetu, aby se oba otvory 

navz§jem kryly. Je-li vkl§d§n² obt²ģnŊ provediteln®, 
nahŚejte pl§ġŠ elektromagnetu pouze horkou vodou
(okolo 90Á C) po dobu pŊti minut. 
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UpozornŊn²Konzole
RozpŊra

ObŊģn® kolo

Po vloģen² obŊģn®ho kola (l²covanŊ uloģen®ho) vloģte  
pojistku k prv®mu stupni z vnitŚku a potom ji  pevnŊ 

uchopte prstem z vnitŚku a ut§hnŊte ot§ļen²m 

ve smŊru hodinovĨch ruļiļek o 90 stupŔŢ z vnŊjġ² 
strany pomoc² mal®ho ġroubov§ku. Kdyģ je pojistka  
pevnŊ zajiġtŊna, poc²t²te jej² zaskoļen².  ObŊ pojistky 
namontujte v soumŊrn® poloze.

V pŚ²padŊ, ģe dr§ģka pro malĨ ġroubov§k je poġkozen§
a nelze ji pouģ²t, lze pojistku namontovat z vnitŚku 

pomoc² ġestihrann®ho kl²ļku  4mm. Pozor, ot§ļejte 

kl²ļkem proti smŊru hodinovĨch ruļiļek. Ot§ļen²m 

v opaļn®m smŊru hroz² poġkozen² pojistky. 

2)   Vkl§dejte pomalu pl§ġŠ elektromagnetu s obŊģnĨm kolem 
 do zadn² skŚ²nŊ.  Zkontrolujte zda nejsou na pl§ġti s elektro-
magnetem uchyceny ģelezn® kousky a jin® ciz² ļ§stice.

3)   Namontujte zadn² skŚ²Ŕ s pl§ġtŊm elektromagnetu ke 

konzole.

Pozor na pŚ²tomnost velk® magnetick® s²ly. Vloģte 
plastick® nebo dŚevŊn® rozpŊry mezi zadn² skŚ²Ŕ 
a konzole br§n²c² skŚ²pnut² prstŢ. 
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Zadn² skŚ²Ŕ

Vybr§n² pro ¼ļely sesazen²
VĨstupek pro ¼ļely sesazen²

PŚedn² skŚ²Ŕ

Model Moment utaģen² ġroubŢ

MX-402, 402(H), 403, 403(H) 14.7 N·m

MX-250,251, 400, 401 11.8 N·m

4)   PŚiloģte O-krouģek  k pŚedn² skŚ²ni.  Zkontrolujte zda na nŊm nen² prach nebo rĨha. Nesm²te zapomenout  
0-krouģek vloģit. O-krouģek nesm² bĨt vylept§n (kousnut). U modelŢ MX-250, 251 a 401 sesaŅte vybr§n² 
a vĨstupek zadn² skŚ²nŊ a pŚedn² skŚ²nŊ, kdyģ uchycujete pŚedn² skŚ²Ŕ k zadn² skŚ²ni. 

      DvŊ vybr§n² na zadn² skŚ²ni a dva vĨstupky na pŚedn² skŚ²ni jsou u modelŢ MX-402(H) a 403(H).

5)    Namontujte pŚedn² skŚ²Ŕ ke konzole motoru.

       ĐhlopŚ²ļnŊ, rovnomŊrnŊ ut§hnŊte ¼chytn® ġrouby.  N²ģe jsou uvedeny momenty utaģen².
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Read this manual before use of product

IWAKI Magnetic Drive Pump

MX Series (MX-250~403)

Instruction Manual (Europe Edition)

T480-2  '03/08

(   )K·dy zemi

IWAKI CO.,LTD. 6-6 Kanda-Sudacho 2-chome Chiyoda-ku Tokyo 101-8558 Japan
TEL:(81)3 3254 2935 FAX:3 3252 8892(http://www.iwakipumps.jp)

NŊmecko    : IWAKI EUROPE GmbH
It§lie : IWAKI Italia S.R.L.
D§nsko : IWAKI Pumper A/S
Ġv®dsko    : IWAKI Sverige AB
Finsko : IWAKI Suomi Oy
Norsko      : IWAKI Norge AS
Francie : IWAKI France S.A.
U.K. : IWAKI PUMPS (UK) LTD
ĠvĨcarsko   : IWAKI (Schweiz) AG
Rakousko : IWAKI (Austria) GmbH
Holandsko : IWAKI Holland B.V.
ĠpanŊlsko  : IWAKI Iberica Pumps,S.A.
Belgie   : IWAKI Belgium n.v.

TEL : (49)2154 9254 0 FAX : 2154 1028
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U.S.A. : IWAKI WALCHEM Corporation
Australie : IWAKI Pumps Australia Pty. Ltd.
Singapur   : IWAKI Singapore Pte. Ltd.
Indonesie : IWAKI Singapore (Indonesia Branch)
Malajsie : IWAKIm Sdn. Bhd.
Taiwan : IWAKI Pumps Taiwan Co., Ltd.
Thajsko : IWAKI (Thailand) Co.,Ltd.
Hong Kong : IWAKI Pumps Co., Ltd.
Ļ²na : GFTZ IWAKI Engineering & Trading Co., Ltd.
Ļ²na : IWAKI Pumps Co., Ltd. (Beijing office)
Ļ²na : IWAKI Pumps (Shanghai) Co., Ltd.
Filip²ny        : IWAKI Chemical Pumps Philippines, Inc.
Korea : IWAKI Korea Co.,Ltd.
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